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K O R S Z E R Ű  T A S K n - M I I G N E Í O F O N
A BOLTBAN VÁSÁROLT A D A P T E R B Ő L

Kétnhárom  esztendővel ezelő tt 
— olcsó o rvosságkén t az  ak ­
k o ri ►►magnetofonlázra'“ — 

k ezd te  g y á rtan i Ip a ru n k  az  ún. mag- 
netofon-adaptereiket. E k is sze rk e ­
ze tek  k ezd e tb en  m eg is fe le ltek  a 
k övete lm ényeknek , d e  ahogyan  fe j­
lő d ö tt a  táska-m ag n eto fo n o k  g y á r­
tása , a  rád iózók  m in d in k áb b  ezekbe 
le tte k  szerelm esek .

A  bo ldog  ad ap te r-tu la jd o n o so k  
la ssan  az é rt is  b e leu n ta k  a d a p te rü k ­
be, m e rt a  szerkezet m űköd te tése  
bonyo lu lt k ap cso lg a táso k k a l j á r  — 
hogy a  tö bb i k énye lm etlenség rő l ne

is b eszé ljü n k  — , s  e z é r t a z  egykor 
k ed v e lt szerk eze t a  leg több  h elyen  
o tt  porosodik  v a lah o l a  szekrények  
m élyén.

P ed ig  a  kénye lm etlen ség ek e t le ­
szám ítva, az  a d a p te r  m ego ldása  jó. 
A  jó  m inőségű  tö rlő , felvevő-lejá tszó  
fe jje l és  e lőerősítőve l rö g z íte tt h an g  
m inőségével m ég az igényesebbek  is 
e lég ed e ttek  lőhe tnek . E rős lem ez­
já tszó  m o to rra l ►►nyávogás- sem  ész­
lelhető . A  b a j azonban  o tt kezdődik , 
hogy az ad a p te re k  többségét dörzs- 
h a jtá sú  — ren d sz e rin t gyengébb — 
lem ezjá tszókka l m űköd te tik , így

1. ábra. A szerelőlap elrendezése felülnézetben. Az x (kb. 74 mm) és az y (kb. 32 mm) 
m éretek kritikusak, esetenként kell klklsérleteznl őket. Ezért a  két görgő tengelyének 

beállítása végett célszerű ovális hornyot készíteni az alaplemezbe



egyen e tlen ü l já rn a k , ez é rt a  n y áv o ­
gás e lk e rü lh e te tlen .

T öbb  o lv a só n k  k ív á n ság á ra  fe lve­
tő d ö tt a z  a  gondo la t, hogy a  m eg­
levő  ad ap te re k b ő l a  legegyszerűbb  
m ódon, olcsóin tá sk a -m ag n e to fo n t 
ép ítsü n k . K ísé rle te in k  s ik e rre l j á r ­
tak , s  a  k ö v etkezőkben  m egkezd jük  
az ép ítés  ré sz le te s  ism erte tésé t. Az 
vo lt a  cé lunk , hogy a  készü lék e t 
m ég  a  v iszonylag  kevés elek trom os 
ism ere tte l b író  ez e rm e ste re k  is m eg- 
ép íthesssék .

L e írá su n k a t h á ro m  részb en  közöl­
jü k . E lőször a  m e ch an ik u s  rész is­
m erte té sé t ad ju k , következő  közle­
m é n y ü n k b en  a  b e é p íte tt hangszóró ­
v a l e llá to tt végerősítő  fokoza t é s  a 
gyors v issza tek e rcse lés  m ego ldásét 
tá rg y a lju k , vég ü l a  k ivezérlésm érő  
(varázsszem ), szalag -m enny iségszám - 
lá ló  és egyéb g y ak o rla ti m egoldások  
rész le te it í r ju k  le.

Az alaplemez

M inthogy  m á r  v a n  egy  m űködő  
m echan izm usunk , a  legkézenfekvőbb  
m ego ldásnak  lá tszo tt, hogy  en n e k  a l­
k a tré sze it az u to lsó  d a ra b ig  fe lh asz­
n á lju k , s  így  az  an y ag szü k ség le te t 
csökken tsük .

A z  alap lem ez anyagául' a  m ágne­
ses szó rások  k iküszöbö lése  m ia t t  v a ­
sa t v á lasz to ttu n k . V astag ság a  2— 3 
m m . S a rk a it n agy  Ívben  le k e re k ít­
jü k , így  csinosabb  é s  a  dobozkészí­
té sn é l is  e lőnyét fo g ju k  venni.

A z o rsók  te n g e ly e in ek  h e ly é t úgy 
v á lasz to ttu k  m eg, hogy a  350 m é te­
res sza lag tá rc sák  is e lfé rjen e k  k é ­
szü lékünkön . A lecsévélő  o rsó  te n ­
gelye egye lő re  f ix  m arad , úgy h ag y ­
ju k , am in t vo lt. A  v isszapörgetés 
m ego ldásával a  később iekben  fog lal­
kozunk . A  felcsévélő a  jo b b o ld a lra  
k e rü l, u gyancsak  az  a d a p te r  rég i 
ten g e ly é t és csapágyát h a szn á lju k  
fel. A  c sap ág y ta rtó  kengye lt kissé 
fe rd e  szögben sze re ljü k  — az 1. á b ­
r á n  szag g a to tt v onalla l je lö ltü k  — , 
nehogy  a  m űanyag -sz íj acska hozzá- 
dörasö lőd jék . (Legjobb, h a  próbád­
kép p en  fe ltesszük  a  sz íja t, és a  m eg­
felelő  hely ze t b eá llá sa  u tá n  je lö ljü k
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m eg és  f ú r ju k  k i a  ly u k a k a t. A  gör­
gők, szalagvezető  b akok  fu ra ta in a k  
h e ly é t ugy an csak  az 1. á b rá n  lá th a t­
ju k . A  fe jek  és v éd ő b u rá ik  fe le rő s í­
té se it ugyanúgy  o ld ju k  m eg, ah o ­
gyan az  a d a p te re n  vo lt.

A gumltárcsa és a lendkerék
A  gum igörgőt é s  a go lyóscsapágya­

k a t óvatosan  le sze re ljü k  az ad a p ­
te r r ő l  A z egy ik  go lyóscsapágyat a 
to v á b b iak b a n  is  fe lh aszn á lju k . A  
v as lem ezre  a k k o ra  ly u k a t készítünk , 
a m e k k o ra  a  go lyóscsapágy fo rgó­
b e té tjé n e k  á tm érő je , s  a  csapágyat 
a  csapágycsészével eg y ü tt közvetle­
n ü l  a  vaslem ezre  csavarozzuk .

A  gum igörgő ten g e ly én ek  alsó 
csapágyazásá t a  2. á b ra  szerin t m eg ­
vá lto z ta ttu k . A z A  te n g e ly re  b ro n z­
csapágy  k e rü l, a  tengelyvég  acélgo­
lyó ra  illeszkedve ezen  forog.

M iu tá n  a  gum igörgő ten g e ly é t a  
csapágyba illesz te ttük , k ö vetkez ik  a 
jobbo lda li sza lagorsó t (hajtó s z íjtá r ­
csa  (B) szerelése. A z a d a p te rn é l k e t­
tős tá rc sá t ta lá lu n k . H elyszűke 
m ia tt  —  hogy  a  le n d k erék  e lfé rjen  
— csak  a  felső  csú szó tá rcsá t hasz­
n á l ju k  fel. A  tá rc sá b a n  k is  perse ly  
van , ez t fém szálas  lom bfürésszel a 
tá rc sa  v as tag ság án á l v a lam ivel hosz- 
szab b ra  (2 m m ) vág juk . A z a lsó  sz íj­
tá rc sa  h e ly e tt lapos, 1 m m  vastag  
fém korongo t (C) h aszná lunk . A  filc- 
lem ezkének  (D) a  tá rc sa  és a lapocs­
k a  k ö zö tt a  helye. E zu tán  a  szo rító ­
ru g ó  (E) következik , am ely re  vékony  
a c é la lá té te t teszünk , nehogy  a  rugó  
vége  berágódjék .

A  fen n m a ra d ó  tengelyvég re  il­
le szked ik  a lendkerék . T öm ör v as­
anyagból, h aszn á lt fogaskerékből 
s tb . esz te rgá lyozhatjuk . K özponti fu ­
r a tá t  feszesre  k e ll illesz ten i. A  fu* 
r a to t  d ö rz sá rra l tá g ítju k  a  m egfelelő  
m é re tre , m a jd  a  le n d k erek e t gum i- 
vágy  faka lapáccsal, a lá té t  (csőda­
rab k a ) seg ítségével ü tö g e tjü k  fe l a  
m egfelelő  pontig.

A  vég te len  m ű an y ag  v agy  gum i 
hajtó sza lag o t m ég  a  k en g y e l fe le rő ­
sítése  e lő tt fe ltesszük . A  jobbo ldali 
felcsévélő  tá rc sa  a  gum igörgővel



szem ben  e llen té te s  irán y b a  forog. A 
fo rg ás irán y  egyezése é rd ek éb en  a 
sz íja csk á t á tló san , keresz tezve  kell 
fe ltenn i.

E lő fo rdu lhat, hogy  az  a lsó  csap­
ágy fe szü l, n em  k e rü l a  m egfelelő  
helyre . A  b eá llítá s t m egköm nyíthet- 
jíik , h a  a  kengye len  k é t-k é t ly u k a t 
fú ru n k . A  ly ukakbó l k e t tő t o v á lis ra , 
reszelünk . M ost k é t c s a v a rra l lázán  
fe lsz e re ljü k  a  kengye lt. A z alsó  
csapágy  acélgo lyó já t b eá llí tju k  az 
é r in tk ezé s i pontig , s ebben  a  he ly ­
ze tben  m eg fo rg a tju k  a  lendkereke t. 
F o rgás közben a  tenge ly  a  legm egfe­
le lő b b  p o n tra  fog beálln i. A k é t csa­
v a r t  eb b e n  a  he ly ze tb en  szo rosra  
húzzuk , s  c sak  ezu tán  k é sz ít jü k  e l a 
m ásik  k é t c sav a r  fu ra tá t , am elybe 
a z u tá n  sz in tén  szorosan b ec sav arju k  
a  csavaroka t.

A hajtómotor és a motorcsapágyazás
H ajtó m o to rk én t m l az  1K 19-es t í ­

p u s t h aszn á ltu k  fel. A k in ek  m ás, h a ­
son ló  fo rd u la tszám ú  (percen k én t 
1250 fo rd u la t)  m o to rja  van , nyugod­
tan  fe lh a szn á lh a tja . Az e rősebb  m o­
to r  m ég  előnyösebb.

L ényeges a  jó  csapágy azás, a  c sen ­
des, za jm en tes  m űködés. H a  a  fo r­
du la tszám  n em  egyezik, m ás  á tté ­
te lt  k e ll a lka lm azn i. E hhez m egfe­
lelő  péld ák a t Makai: K észítsünk

I. ábra. A iia lag to v áb b lti gOrgd 
tengelyének ceapágyasáaa «• a 

lendkerák elhelyeaése

m agnetofont c ím ű  köny v éb en  leh e t 
ta lá ln i.

A  m o to r 'beszerelésekor ü g y e ljü n k  
a  fo rg ásirán y ra . H a  ez nem  m egfe­
lelő, a k k o r  az  IK  m o to rn á l a  c sap ­
ág y a k a t le k e ll szereln i, s h a  a  forgó­
rész t m eg fo rd ítju k , m á ris  e llen té te s  
fo rg á s irán y t kapuink. 130 m m -es á t­
m érő jű  len d k erék  ese tében  az  1250-es 
fo rd u la té  m o to r ten g e ly é re  8,15 m m  
á tm érő jű  sz íjtá rc sa  kerü l.

A  kész pane lhez  16X3 m m -es la ­
posvasból h a j l í to t t  k e re te t készí­
tün k . így  lá b ra á llítv a , az  első fo k o ­
za t m á r  e l is  készü lt. A z előerősítő  
a  b a lo ld a lra  k e rü l. A  kapcso ló t e l­
lá t ju k  tengelyhosszabbítóval, s  a  k e ­
re te n  f ú r t  lyukon  keresz tü ld u g v a , 
gom bot teszünk  ró.

A  tö rlő  é s  kom b in á lt fe j bekö té­
sé re  ügyeljünk . E zért, am ik o r lesze­
re ljü k  őke t a z  ad ap te rrő l, jegyezzük  
m eg  sz ín je lö lésüket é s  a  h u z a lt is je ­
lö ljü k  m eg en n e k  m egfelelően. A 
fo rrasz tá s  röv id  id e ig  ta rtso n . A  feje­
k e t ü tn i, reszeln i, sem  m eleg íten i nem  
szabad. M ágnest, m ágneses szerszá­
m ot m ég  a  védőbu rko la thoz  se  köze­
lítsünk .

A z összeszerelt k észü léket b ek a p ­
csolva, m á ris  h a l lh a t ju k  az ►»ered­
m ényt« . A  m u n k a  sok  tü re lm et, k í­
sérle tezést, szabályozást k ív á n  — 
ezek re  m ég következő  szám ain k b an  
is v issza té rü n k  —, s  h a  az első  a lk a ­
lom m al tökéletes v issza já tszást k a ­
p u n k , a z t igen  n ag y  sikernek  le h e t
tek in ten i. M lkuslk  Á rp ád

milagtordioiró gärgö 
r gurui

oiapiemez
d L
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A b áb já ték ró l k ev esen  tud ják , 
hogy m enny i szépséget r e j t  
m agában  és m ily en  nagyszerű  

szórakozás. Ü gyességre, ta lá lék o n y ­
ság ra  n ev e l és tá g  te re t n y it az  a l­
ko tó  képzeletnek .

L apozzuk fe l h á t  a  b á b já té k  
ábécés-könyvét, s nézzük  m eg má a  
teendő.

gasságokra  á llítha tó . A k é t függőle­
ges csáposán  illeszkedik  az  alsó  r i ­
valda-léchez. A p a ra v á n  te te jén  levő 
lécek egy rész t a  függönyöket, m ás- 
részit a  d ísz le tek e t ta r t já k .

A váz b o rítá sa  többféle  anyaggal 
tö rtén h e tik . L egelőnyösebb a  te x til-  
b u rko la t, m in thogy  ez  eg y fo rm án  jó 
fény- és hangszige telést b iztosít.

A  p a ra v án
ím e : egy p a ra v á n  áll e lő ttü n k  (1. 

ábra). V áza 3 X  4 cm  v as tag  lécek­
ből á ll. N agy előnye, hogy csuklós­
p án to k  és egyform a hosszúságú  lécek  
segítségével egészen k is  té g la te s tté  
h a jto g a th a tó  össze. A m eg tö rés  i r á ­
n y á t a  ny ilak  jelzik . F e lá llítá sk o r a 
h a jla to k  m erev ité se  k é t szem escsa­
v a ro n  á td u g o tt szöggel tö r té n ik  (2. 
ábra). A  p arav án  k é t szárnya  te tszés 
sze rin t á llíth a tó , legelőnyösebb  a  45 
fokos hajlásszög . A sz ín p ad n y llás  k é t 
vízszin tes léce te tszés szerin ti mar

A bo rítóanyago t te rm észe tesen  le- 
és íe lsze re lh e tő en  rö g z ítjü k  a  vázon. 
E zért a  legegyszerűbb  m ód, h a  pl. 
a  te x ti l t  sávokban  r a k ju k  fel. íg y  
h a t d a ra b b a l v o n h a tó  b e  a paraván . 
Egy-egy sá v  k é t szélső szegélyét 
k issé  v isszah a jtv a  h ozzávan rjuk  az 
anyaghoz. Az így k ia la k í to tt k is  
•»csövekbe-“ fa ru d a k a t csú szta tunk . 
M ost m á r könnyű  a  k ifeszítés (3. 
ábra). A  fából v a ló  szegélyeiknek az  
is e lőnyük, hogy így n éh á n y  m ásod­
perc a la t t  összegöngyölhető a  sz ínház  
egész borítása.



E zu tán  a  függönyök felszerelése 
következik . A  jó  bábszínpadhoz 
leg a láb b  három  függönyre  van  
szükség  (4. áb ra). A z első az  előfüg­
göny, am ely  a  közönség  szem ei elől 
e l ta k a r ja  a  díszletezést, a  készü lő­
dést, és szé tn y ílása  a  fe lvonás kez­
detéit jelzi. Színe piros, an y a g a  se­
lyem  vagy  bársony. F e le rő sítésé t az 
5. á b ra  m u ta tja .

A z osztófüggöny  a  sz ín p ad te re t 
v á la sz tja  ke tté , és így sokszor, am íg  
az első té rb e n  fo ly ik  a  já té k , a  
h á tsó  té rb e n  m á r  a  következő  fe lv o ­
n á s t le h e t d íszletezni.

H á tu l a  horizontfüggöny  z á r ja  le  a 
sz ín p ad te re t, ez  egyben  sokszor a  
vég te len  eget vagy  a  n ag y  táv o lsá ­
gok é rzék e lte té sé t is szo lgálja. T el­
je sen  sim án, rá n c  n é lk ü l k tfesz ítve  
ke li függn ie  a  horizontlécen , k ü lö n ­
ben  a legk isebb , á rn y é k o t ve tő  rán c  
is e lá ru lja , hogy a lig  három negyed  
m é te rre  van  a  színpadny ílástó l.

A  v ilág ítá s  nagyon  fontos szerepe t 
já tsz ik  a  d arab o k b an . A m egfelelő 
fén y t a  sz ín p ad n y ílás  fö lé szere lt 
hosszú dobozban elhelyeze tt izzók a d ­
ják . K é t so r  izzó v a n  a  doboziban e l­
helyezve, az  egyik  a  horizonitfüg- 
gönyt, a m ásik  ped ig  a  já té k te re t  vi­
lá g ítja  m eg (6. ábra). A lu lró l á l ta lá ­
b a n  n e  v ilág ítsu k  m eg  a  b áb u k a t, 
m ent ez  fé le lm etesen  k iem eli az a r ­
cokat. V onuló felhőket, fogyó ho lda t, 
v illám lást, sz iv á rv án y t ve títé sse l le­
h e t d ísz le tek  h e ly e tt m egoldani.

Hogyan készülnek a  díszletek?
A dísz le tek  h ason lóképpen  nagyon 

fon tosak , h iszen  ezek  a d já k  m eg  e l­
sőso rban  a  d a ra b  h a n g u la tá t. N e p 
festm ényszerű ség re  tö rek ed jü n k , h a ­
n em  m in d ig  c sak  n ag y  sz ín fo ltokat, 
v as tag  v o n a lak a t fessünk , m e r t  a  kö ­
zönség úgysem  lá t ja  a  ha jszá lfin o m  
rész ieteke t. A  d ísz le tek  sohasem  v a ­
lód i a rá n y b a n  á lln a k  a  b áb u em b er­
kékhez képest, h an e m  k isebbek .

D ísz le tta rtó k én t á lta lán o sa n  h asz­
n á ljá k  a  7. á b rá n  lá th a tó  á llv án y t, 
am elynek  léc -sín jében  a  k ü lön fé le  
d ísz le tek  rögzíthetők . Sokszor a  r i ­
v a ld a  m e lle tt Is szükség  v a n  d ísz le t- 
tá rg y a k ra , ezeknek  fe le rő s ítésé t a  8. 
és  9. á b ra  m u ta tja .

D ísz leteket m a jd n em  m in d en fé le  
anyagból k ész íth e tü n k . P ap ír , filc, 
vászon, falem ez, léc eg y fo rm án  m eg­
felelő. A  legegyszerűbb  te rm észe te ­
sen  a pap írd íszle t. A blako t, képet, 
fa lió rá t vagy  bárm ily en  m ás d ísz le te t 
egyszerűen  csak  k iv ág ju k  belőle, be­
fe s tjü k  és rá tű z zü k  a  ho rizon tfüg- 
gönyre. A  filcből készü lt d ísz le tek  
m á r  sokkal é lénkebb  sz ínűek . H a­
son lóképpen  a  horizow tf ü  ggönyre
rögzíthetők . L om bfűrésszel fa lem ez­
ből Is k iv á g h a tu n k  d ísz le teke t. P lasz­
tik u s  d ísz le teke t ú g y  k ap u n k , h a  a  
k iv ág o tt fa lem ezre  filce t rag asz tu n k .

L egközelebb a  kasírozás, a  p ap ír- 
m aséból való  bábukész ítés , m a jd  a 
je lm ezkészítés és  a  bábum ozgatás
ti tk a ib a  v e z e tjü k  b e  o lvasó inkat.

Greguss Ferenc



HOGY NE DŐLJÖN LE 
A FARAKAS

A télire táro lt hasábfák­
ból összeállított farakás kör­
nyéke kedvenc Játszóhelye 
a gyerm ekeknek. A farakás 
ledőlését — s ezzel a súlyos 
baleseteket — megelőzhet­
jük, ha a farakás mellé vert 
cölöpöket m egkerülve, öreg 
kötél- vagy láncdarabokat 
erősítünk helyenként a ha­
sábok közé.

KORSZERŰSÍTETT
EGERFOGÖ

A mezőkről behúzódó ege­
rek ellen legjobb ellenszer 
az egércsapda. De nem egy­
szer a kedvenc háziállat 
o rra  vagy csőre sínyli meg 
a csapda kiválóságát. Érde­
mes tehá t a csapdát valam i­
lyen öreg. lezárható fedelű 
konzervdobozba »telepíte­
ni«, am elynek oldalára az 
egér szám ára »kényelmes« 
lyukat fúrunk.

K M Ü K I
PAMUTGOMBOLYITÓ

KÉSZÜLÉK
Ha sok pam utot kell fel­

gom bolyítani. érdem es hoz­
zá egyszerű készüléket ké­
szíteni, am elyre rá tehetjük  
a m atringot. Két 50 cm hosz- 
szú puhafa-lécet középen, 
kereszt alakban összecsapo­
lunk. A négy ág végére né­
hány lyukat fúrunk, ezek 
valam elyikébe dugjuk m ajd 
— a m atring nagyságához 
m érten — a négy darab 
arasznyi, 10 mm átm érőjű 
fapálcát. A fapálcák jól szo­
ru ljanak  a  furatokban. Kö­
zépen átdugott csavar lesz 
a tengely, a felerősítést pe­
dig célszerű a ra jz  szerint 
készíteni. A készülék külö­
nösen Jól használható, ha a 
fonalat például varrógéppel 
gyorsan forgato tt orsóra 
csévéljük. Ezen a módon 
1—* perc a la tt felgombolyít­
hatunk  egy m atringot.

»GYORSFORRASZTAS«
— ÖNGYÚJTÓVAL

Tartós vezetékforrasztást 
akkor is készíthetünk, ha 
nincsen kéznél forrasztó fel­
szerelés. Egy forrasztóón­
darabkát 10 m m  széles 
csíkká lapítunk, m ajd a ve­
zetékvégeket erősen össze­
sodorjuk, s az ón-darabkát 
a? összeköttetésre csavar-

tomm-ts csíkká

Juk, Ezután az ón-darabkát 
öngyújtó lángján megol­
vasztjuk. Am ikor az ón 
m egkem ényedett, az elké­
szült összeköttetést szigetelő 
szalaggal becsavarjuk.

Ál l ít h a t ó  p o l c t a r t ó

Ügyes, állítható polctartó­
konzolt készíthetünk a  kö­
vetkező módon. Az alap 
deszkalap, amelybe egyenlő 
távolságokra lyukakat fú­
runk. E lkészíthetjük a ra j­
zon látható, hajlíto tt és he­
gesztett pecekkel ellátott 
konzolt is, am ely bárm elyik 
lyukba becsúsztatható.

HA NINCSEN KÉZNÉL 
VILLÁSKULCS

Ha csavaranyát kell meg­
oldani, vagy becsavarni, á 
nincsen kéznél villás- vagy 
franciakulcs, egy hosszú 
csavarból és négy csavar­
anyából a képen látható 
módon Jól használható 
»franelakulcsot« rögtönöz­
hetünk. A csavaranyák él- 
m ozgatásával a villa széles­
sége tetszés szerint szabá­
lyozható.



MIKROSZKÓP
KÉSZEM KAPHATÓ ÉS HÁZILAG 

KÉSZÍTETT ALKATRÉSZEKBŐL
II.

Előző közlem ény k i k ­
ben  röv id en  össze­
fo g la ltu k  a m ikrosz­

kópok op tika i a lap ism e­
re te it, s ú tm u ta tá s t ad ­
tu n k  különböző n ag y ítá ­
sú  kézi- és zsebm ikrosz­
kópok h áz i készítésére . 
M ost a  120 és 200-szoros 
nagy ítású , állványos 
m ikroszkóp  elkész ítését 
vesszük  sorira.

A  nagyobb  nag y ítású  
m ikroszkópokhoz m ind  a 
tá rgy lencsét, m in d  a  
szem lencsét a  MOM k a ­
ta lógus 700-as so roza tá­
ból k e ll válasz tan i. Ezek 
a len csék  több tagú , r a ­
gaszto tt lencsék, s  így 
n em  színeznek.

Megoldások 
az állványszerkezetre

A  m ikroszkóp  tu b u sá ­
n a k  ö sszeállítása  ebben  
az ese tben  is ugyanúgy 
tö rtén ik , m in t a  kézi- és 

zsebm ikroszkópakm ál. 
H a  a  n ag y ítá s  m á r  száz­
szoros vagy  an n á l is n a ­
gyobb, a  tá rg y a k a t m á r 
nem  tu d ju k  m egfigyelni 
a  k ézb en  ta r to t t  m ik ­
roszkóppal, m ert a  leg ­
k isebb  e lm o zd ítá sra  a  
tá rg y  k isza lad  a lá tóm e­
zőiből. M ikroszkópunkat 
em ia tt á llv á n y ra  kell 
szere ln i, de  olyan m eg­
o ldással, hogy a  cső f i ­
nom an  á llíth a tó  legyen.

Á llvány  k észítésé re  
sok fé le  m egoldás k ín á l­
kozik. M i c sak  egyet r a ­
g ad u n k  k i  belő lük , egy

házilag  k ö n n y en  elké- 
sz íthe tő t.

A  ta rtó á llv á n y t 3— 4 
m m  v as tag  lem ezből fű ­
része ljü k  vagy v ág ju k  k i 
a  4. á b ra  szerin t. Az 
a la p la p  v as tag ab b  ke­
m ényfábó l vagy  v a s le ­
m ezből k észü lhe t. Az 
a lap laphoz  a  ta rtó á ll­
v á n y t — d ö n th e tő en  — a  
cím kép  szerin t, k is  szög­
le td a rab k á k  segítségével 
erősítjük*

A  ta r tó á llv á n y  k é t 
lem ezét az 5. á b ra  sze­
r in t  úgy a la k í t ju k  k i, 
hogy a  m ik roszkóp  tu ­
b u sá t (csövét! befogad­
hassa. A  ra jz  b a l o ld a ­
lán  lá th a tó  k iseb b  csa­
var a  rögzítésre  szolgál. 
A jobboldali, nagyobb  
recéskerék  szabadon  fo r­
gatható , 4—6 m m  á tm é­
rő jű  tengely re  v an  sze­
relve . A k é t á llv án y rész  
közé k is  gum icső -darab ­
k á t h ú zu n k  a  tengelyre . 
A gum icső -darabka a  
m ikroszkóp csövéhez 
szorul, s  a  ten g e ly t fo r ­
g a tv a  — oldo tt rögzítő­
csav a r ese tében  — a gu­
m i sú rlódása  a  csövet le­
te l m ozgatja, ily m ódon

fin o m b eállítás t végezhe­
tün k . H a  a  k ép  éles a  
lá tóm ezőben, a  tu b u s t a  
rögzítőcsavarra l rögzít­
jük .

A m ikroszkóp  a sz ta lá t 
is á llíth a tó ra  a la k ít ju k  
k i a  6. á b ra  szerin t. Az 
asz ta l szögvasdarabból 
készül. A  csapágykén t 
szolgáló bam ánhüvellyel 
a  tü k ö r  felőli o lda lon  ü t­
közőlem ezt is csavaro ­
zu n k  az asz ta lra . A  tü ­
k ö r ta r tó  b an án d u g ó ra  
csava rozo tt k e re tb ő l és 
fog la la tbó l áll. A fog la la t 
vékony  bádogból készül, 
a  k is k e re k  vagy  tég la lap  
a lak ú  tü k ö r te s t befogadá­
sá ra . A  tü k ö r á llíth a tó ­
sá g á t a  banánihüvely.ben 
e lfo rg a th a tó  b anándugó  
és a  tü k ö rk e re tb e  sze­
gecselt k é t  k is  csap  biz­
to sítja . . A  tá rg y a sz ta lt 
hosszú c sav a rra l rögzít­
h e tjü k  az  á llv án y rész

I . Ábra. A  ta r tó á llv á n y



egyenesre  m e g m u n k ált 
szakaszán  a  k ív á n t m a­
gasságban. V e títő -tü k ö r 
az U rán ia  b o ltban  k ap ­
ható .

Milyen lencsék kellenek 
hozzá?

A 120-szoros nagyítású 
m ikroszkóp ad ata i:

Tárgylencse a 70l-es szá­
mú. (Ara 37,10 F t)

Szemlencse a 704-es szá­
mú. (Ara 16,70 Ft.)

Csőhossz 107 mm.
Lencsetávolság 97 mm.
Tárgytávolság kb. 12 mm.
A 200-szoros nagyítású 

m ikroszkóp adatai)
Tárgylencse a 70l-es szá­

mú. (Ara 37,10 Ft.)
Szemlencse a 704-es szá­

mú. (Ara 16,70 Ft.)
Csőhossz 155 mm.
Lencsetávolság 145 mm.
Tárgytávolság kb. 11 mm.

A m in t lá t ju k  te h á t, 
ugyanabbó l a k é t  len­
cse fa jtáb ó l (701 és 704) 
120-szoros és 200-szoros 
n ag y ítású  m ik roszkópo t 
is e lő á llíth a tu n k . A k ü ­
lönbség  csupán  anny i, 
hogy a  lem csetávolság 
nagyobb  a  200-szoros 
n agy ítású  m ik roszkóp  
esetében .

M indebből kézen fek ­
vő, hogy a  k é t lencse 
táv o lság án ak  v á lto z ta tá ­
sáv a l a  n ag y ítá s  m é rté ­
k e  is vá lto z ta th a tó . N em

( ,  ábra. A  tá rg y a szta l

5. ábra. A tubua rögzítése

k e ll te h f t  m ást tenn i, 
m in t a  tá rgy lencsé t és  a  
szem lencsét k é t k ü lö n ­
álló, egym ásban  csúsz­
ta th a tó  csőibe szereln i, 
ilyen  m ódon v á lto z ta tn i 
tu d ju k  a  lencsék  egy­
m ástó l va ló  táv o lság á t 
is.

A csőhossz és a nagyítás
V együk pé ld án ak  m in d ­

já r t  a  m á r  tá rg y a lt 60- 
szoros n agy ítású  m ik ­
roszkópot a  704-es és a  
710-es lencsével. L á ttu k , 
hogy 148 m m -es lencse­
távo lsággal a  n agy ítás  
60-szoros. S zere ljü k  
m ost a  tá rg y len csé t és 
a  szem lencsét 110— 110 
m m  hosszúságú  csőbe, 
úgyhogy a csövek egy­
m ásb an  csú sz ta th a to k  
legyenek. E bben  az ese t­
ben , h a  a  k é t  csöveit 
összeto ljuk , a  len cse tá ­

azerkezete a  túkörtartóval

volság kib. 120 m m , k i­
h úzásko r ped ig  Ikb. 200 
m m . A n ag y ítás  ennek  
m egfelelően  44—00-sze- 
res, azaz m ik roszkópunk  
44-szerestől 90-szeresig 
m inden  n ag y ítá s ra  a l­
kalm as.

A m ikroszkóp  nagy í­
tá sa  azonban nem csak 
azzal vá lto z ta th a tó , hogy 
a  csőhosszat m egváltoz­
ta tju k . V áltozik  a  nagy í­
tás ak k o r is, h a  azonos 
csőhossz m e lle tt cseré l­
jü k  az o b jek tív e t vagy  
az o k u lá rt.

így  példáu l, h a  a cső­
hosszunk 100 m m . a  n a ­
gyítás asze rin t változik , 
hogy m ilyen  lencséket 
h aszn á lu n k  tá rg y len csé­
nek  és szem lencsének, 
ím e  néhány  v áltoza t:

100 mm-es 
lencsetávolsággal:

tárgy­ szem­ kapott
lencse lencse nagyítás

709 7 15-szörös
709 1 35-szörös
709 701 82-szeres
701 i 39-szeres
701 1 135-szörös
701 701 200-szoros
L ehetőségeink tő l függ 

tehá t, hogy v á lto z ta th a ­
tó csőhosszal vagy  cse­
ré lhe tő  lencsékkel old­
ju k -e  m eg a  n agy ítás  
vá lto z ta tá sá t.

Nagyítás és világítás
A m ikroszkóp  m indig  

fo rd íto tt á llású  kép e t 
ad. E le in te  b izonyára  
zav aró an  h a t m ajd , 
hogy az elm ozdu lás e l­
len té tes  irányú .

A m ik roszkópban  k a ­
p o tt k ép  an n y iv a l h a l­
v án y ab b  a  tá rg y n á l, 
am enny i a  nagy ítás . 
T isz ta  kép  nyeréséhez
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•tehAt fe lté tle n ü l szükség  
v an  jó  m egv ilág ításra .

H a  á tlá tsza tla n  t á r ­
gya t v izsgálunk , n ap ­
fén n y e l vagy  lám páva l 
fe lü lrő l v ilág ítsu k  m eg 
a  tá rg y a t  H a a  tá rg y  
á tlá tszó , a  m egvilág ítás 
a lu lró l tö rté n ik  a  köz­
b e ik ta to tt tü k ö r  seg ítsé­
gével.

M ég egyszer han g sú ­
lyozzuk, hogy  a  k é o  tisz-

p ^ | j  É p r e g B

1. ábra. Változtatható na­
gyítású mikroszkóp össze­
to lt ói széthúzott állapot­

ban

ta s á g á t nag y m érték b en  
n ö v e lh e tjü k , h a  a  tá rg y ­
lencse szabad  n y ílá sá t 
le szű k ítjü k . 3—4 m m -nél 
nagyobb  le szűk ítést 
azo n b an  ne  a lk a lm az­
zunk, m e r t  akko r m ás  
ke llem etlen  h a táso k  lép­
n ek  fel.

P r .  K u lin  G yörgy

«1

íz  alábbi

TERMÉSZETTUDOMÁNYI,
RÁDIÓTECHNIKÁI,
ELEKTROTECHNIKAI

(ázn i szakkdnrveket
Béli: A ta la jtó l a  lég k ö r  h a tá rá ig Kötve 7 , - F t

B rod a: A  v ilá g m in d e n sé g  erő i.
Sugarak, napok és atomok Kötve 15,M Ft

B ujanov: A  cso d á la to s  szén a to m Kötve 1«,— F t

H orváth : A s  e lek tro n cső Fűzve 7,— Ft

K ontra—Stohl: K is b io ló g ia Kötve 13,— Ft

Ö v eg es: E lek tro m o ssá g ta n  é t  az é le t Kötve 1#,— Ft

Ö veges: E lek tron ok  n y o m á b a n Kötve 11,50 Ft

Tábori: A  zseb lá m p á tó l a  rád ió ig Kötve 13,50 F t

T ábori: A  rá d ió tó l a  te le v íz ió ig Kötve 17,— F t

A z ű rh a jó zá s Fűzve 10,— Ft
Valkó: É rzék szerv e in k  é s  a  te c h n ik a Kötve 31,— F t

Z er ln váry : N ap , F ö ld , em b er iség Kötve 40,- F t

•
Beszerezhetők bárm elyik  állam i könyvesboltban 
Postai utánvételes szállításra m egrendelhetők az 

alábbi címen:

Állami Könyvterjesztő Vállalat, B udapest V.:
• D eák Ferenc u. U.
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o tó lab o ra tó riu m i 
m u n k á k n á l, kém ia i 

k ísé rle te zé sn é l e lenged­
h e te tle n ü l szükség  v an  
o lyan  m egb ízha tó  vegy­
szer-m érleg re , am ellyel 
egészen k icsiny  súly- 
m en ny iségeket is  a rá n y ­
lag  pon to san  tu d u n k  
m érn i. Ily en  m érlege t 
készen  beszerezn i m eg­
lehe tő sen  n a g y  anyag i 
m eg terhelés, ezé rt az 
ügyes b a rk á c sn a k  é r­
dem es ink áb b  házilag  
elkészíten ie.

A  m ost ism erte té sre  
k e rü lő  vegyszer-m érleg  
n éh án y  fo rin t á rú  anyag ­
ból e lkész íthe tő . É rzé­
k enységére  jellem ző, 
hogy p é ld áu l m á r  egy 
c ig a re ttap ap íro s  is k i­
ssé

té r í ti  n yuga lm i helyze­
téből.

Mi kell hozzá?
Az anyagszükség le t a  

következő:
1 d b  laposvas 10X2 

m m , 900 m m  hosszú­
ságú;

1 db  a lum ín ium lem ez 
1 m m -es, 15X20 m m -es 
d a ra b k a ;

4 d b  vasszegecs, lapos- 
fe jű , 2,5 X 10 m m ;

1 d b  vaslem ez 10 X  1 
m m , 40 m m  hosszú  csík ;

1 db  c sav a r  3,5 m m ;
1 db  4 m m  belső  á t ­

m é rő jű  sp irá lru g ó  (hoez- 
szúsága 3,5-ös csavartó l 
függ);

2 db  sü lly esz te tt fe jű  
facsav a r;

1 d b  fa - v agy  e te rn it-  
a lap lap ;

2 d b  m érleg tá n y é r  m ű ­
anyagbó l;

1 db  vashuza l, á tm érő
2,5 m m , 222 m m  hosszú;

1 db  vasszög 3—4 m m  
vas tag ;

erősebb  h ím zőíonal.
A  m eg ad o tt m é re te ­

k e t pon tosan  ta r tsu k  
be, m e rt csak  így tu d ju k  
m érleg ü n k  kellő  érzé­
k enységé t b iztosítan i.

R a jzu n k o n  a  legap róbb  
rész le tek ig  m egfigyelhető  
m érleg ü n k  szerkezete  és 
összeszerelése. V együk 
azonban  so rra  egy -ké t 
a lk a tré sz  elkész ítését 
rész le tesebben  is.

A tartóoszlop. H a le ­
szab tu k  a m egado tt m é-



r e t r e ,  h a j l í t á s  e l ő t t  k é ­
s z í t s ü k  e l  r a j t a  a  f u r a t o ­
k a t .  A  h a j l í t á s  d e r é k s z ö g ­
b e n  t ö r t é n j é k .  U g y a n ­
e b b ő l  a z  a n y a g b ó l  v á g ­
j u k  k i  a  m é r l e g k a r t ,  a  
k é s t  é s  a  t a r t ó b a k o t .  A z  
é k a l a k ú  b e v á g á s t ,  a m e ­
l y e n  a  k é s  b i l l e g ,  h a j l í t á s  
u t á n  p o n t o s a n  k ö z é p r e  
r e s z e l j ü k .  A  g á t l e m e z k é t  
a  b e v á g á s  k i r e s z e l é s e  
u t ó n  s z e g e c s e l j ü k  f e l .

A tartóbak. Z - a l a k ú r a  
h a j l í t j u k ,  m a j d  a  t a r t ó ­
o s z l o p r ó l  á t j e l ö l j ü k  a z  
e l k é s z í t e n d ő  f u r a t o k a t .  
K i f ú r j u k ,  f ú r á s  u t á n  e z e n  
i s  b e r e s z e l j ü k  a z  é k a l a k ú  
b e v á g á s t ,  u g y a n o l y a n  
m é l y e n ,  m i n t  a  t a r t ó ­
o s z l o p o n .  E z u t á n  i d e  i s  
f e l s z e g e c s e l j ü k  a  g á t l e ­
m e z k é t .  H a  k é s z ,  ö s s z e ­
s z e g e c s e l j ü k  a z  o s z l o p ­
p a l .

A mérlegkar. Ü g y e l ­
j ü n k ,  h o g y  a z  ö s s z e e r ő ­
s í t ő  b e v á g á s t ó l  a  k é t  v é ­
g é n  f ú r t  l y u k a k  e g y f o r ­
m a  t á v o l s á g b a n  l e g y e ­
n e k .  A  k ö z é p e n  l e v ő  b e ­
v á g á s  s z é l e s s é g e  m e g ­
e g y e z i k  a  k é s  a n y a g á n a k  
v a s t a g s á g á v a l .

A kés. A z  é l e k  k i r e s z e ­
l é s e  n a g y  p o n t o s s á g ú  
m u n k á t  k í v á n .  A  k é t  
é l n e k  e g y v o n a l b a n  k e l l  
l e n n i e .  A z  ö s s z e e r ő s í t ő  
b e v á g á s t  i t t  i s  o l y a n  s z é ­
l e s r e  k é s z í t j ü k ,  h o g y  a  
m é r l e g k a r  b e v á g á s á v a l  
ö s s z e t o l v a  j ó  s z o r o s a n  
l i l l e s z k e d j é k .  H a  p o n t o ­
s a n  d o l g o z t u n k ,  o l y a n  
s z i l á r d a n  f o g  a  k e t t ő  
k a p c s o l ó d n i ,  h o g y  c s a k  
k a l a p á c c s a l  t u d j u k  s z é t ­
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s z e d n i .  A  k é s b ő l  k i á l l ó  
f ü l e c s k é t  a  k é s h e z  m é r ­
t e n  d e r é k s z ö g b e n  e l c s a ­
v a r j u k ,  s  k i f ú r j u k  r a j t a  
a  l y u k a t  a  m u t a t ó n a k .

A mutató. L e v á g j u k  a  
k í v á n t  h o s s z r a ,  m a j d  a z  
e g y i k  v é g é t  c s a p o s r a  r e ­
s z e l j ü k .  E z t  d u g j u k  á t  a  
k é s e n  l e v ő  f ü l e c s k e  f u r a ­
t á n  é s  e l s z e g e c s e l j ü k .  A  
m u t a t ó  m á s i k  v é g é t  k i ­
h e g y e z z ü k .

A finombeállító. U g y a n ­
a b b ó l  a z  a n y a g b ó l  k é s z í t ­
j ü k ,  m i n t  a  g á t l e m e z k é t .  
K ö z é p e n ,  i l l e t v e  a h o v á  a  
m u t a t ó  l e é r ,  b e v á g j u k ,  
f e l h a j t j u k  é s  é l t  r e s z e ­
l ü n k  r ó .  C s a v a r r a l  f e l ­
e r ő s í t j ü k .  H a  a  m u t a t ó t  
a  l o v a c s k á v a l  b e á l l í t o t ­
t u k  k ö z é p r e ,  a  f i n o m b e -  
á l l í t ó t  a  m u t a t ó v a l  e g y -

v o n a l b a  h o z z u k .  E z  a  
m é r é s i  n u l l p o n t .

A függőón. E z  c s u p á n  

a r r a  v a l ó ,  h o g y  a  m i n ­
d e n k o r i  f ü g g ő l e g e s t  m u ­
t a s s a .  C é r n á j a  a  h e l y e s  
b e á l l í t á s  e s e t é b e n  p á r h u ­
z a m o s  a  t a r t ó o s z l o p p a l .  
S z ö g b ő l  k é s z í t j ü k .

A mérlegtányérok. M é ­

r e t ü k  t e t s z ő l e g e s ,  c s u p á n  
a z  a  l é n y e g ,  h o g y  a  k é t  
t á n y é r  m é r e t e  m e g e g y e z ­
z e n .  A  m é r l e g  m i n t a p é l ­
d á n y á h o z  a  „ L o t t ó ”  Á r u ­
h á z b a n  s z e r e z t ü k  b e  a  
m ű a n y a g - t á n y é r o k a t ,  d a ­
r a b o n k é n t  e g y  f o r i n t é r t .  
P e r e m ü k e t  h á r o m  p o n ­
t o n ,  e g y m á s t ó l  e g y e n l ő  
t á v o l s á g b a n  k i  k e l l  f ú r n i .  
I d e  k ö t j ü k  a  f e l f ü g g e s z t ő  
f o n a l a k a t .

Soós Gyula



1 vasóink. közü l sokan  k é rték : 
a d ju n k  ú tm u ta tá s t az  E zerm es­
te r  h a s á b ja in  k o rsze rű  k isfil­

m es nagy ítógép  o tth o n i elkész ítésé­
re . Ezt a  k ív án ság o t m o st m ó dunk­
ban  á ll te ljesíten i, n o h a  a  m egoldás 
k o rán tsem  vo lt egyszerű. A z vo lt a 
legfőbb cé lk itűzésünk , hogy  az é p í­
tésben  az  egyszerűséget a  jó  m inő­
séggel egyesítsük , s  ez t a  cé lt s ik e ­
rü l t  is e lérn i. N oha nagy ítógépünk  
külső  fo rm á já b an  ném ileg  e lü t a

ALKATRÉSZJEGYZÉK

2 Megnevc-
I Anyag Db

L alaplemez kem ényfa,
bútorlap i

i. állvá nyeső vas- vagy
alumíniumcső

3. rögzl tőgyűrű vas
4. rögzítő- anyás- vagy

csavarok facsavar
t .  ta r tó k ar szögvas

20 X 20 mm
6. szorító-

bilincs vascső

7. tartószöglet
szögvas 

20 X 20 mm

6. szorító- rúdvas
csavartest 8 mm e

t . nyom óhüvely vascső
10. kézikorong la, vas. 

alum ínium
11. szorítóanya anya M8

m enettel
is. rögzítő- csavar M5

csavar m enettel
13. kondenzor-

tartó vaslemez
hüvely 1,3 mm

14. alaplem ez a
kondenzor- vaslemez
tartóhoz 2 mm

15. távolság- műanyag.
tartó-léc fa 5 mm

10. betétlemez műanyag,
fa 3 mm

17. távolság- m űanyag,
tartó-léc fa 3 mm

10. kerettartó- vaslemez
lemez 1 mm

10. csőtoldalék vaslemez
1,3 mm

20. éiességállltó vaslemez
hüvely 1,3 mm

21. objektív- vas, alum ínium
gyűrű 9 mm

•Mar

gyári készítm ények tő l, gondos e lk é­
szítés ese tében  m inőségben eg y á lta ­
lán  n em  m a ra d  el a  g y á ri gépektől, 
sőt, b izonyos tek in te tb en  m ég k o r­
szerűbb  is a g y á ri készü lékeknél.

A  fe lh aszn á lan d ó  an y ag o k a t úgy 
igyekeztünk  k ivá lasz tan i, hogy  m in ­
denk i k ö n n y en  hozzáju thasson  a 
szükséges darabokhoz. A  tervezésnél 
az egyszerű  fe lép íté s  m e lle tt te k in ­
te tte l v o ltu n k  a  kénye lm es é s  sokol­
d a lú  fe lh a szn á lá s ra  is. E zé rt n a ­
gy ítógépünk  nem csak  a  24X36 
m m -es k isfilm , h an e m  a 4 X 4  cm -es 
k épm éretig  is  haszn á lh a tó , d e  ké­
szü lék ü n k  végső fokon nagyobb  k ép ­
m ére tek ig  is ^megépíthető. Sajnos, a 
gépi m u n k a  <esztergályozás, hegesz­
tés) szükségességét nem  tu d tu k  te l­
je s  egészében  e lk erü ln i, d e  ezeke t is 
a  lehető  legk isebb  m é rték re  szo rí­
to ttu k  le.

Mit tud nagyitógépUnk?
K ész nagy ító g ép ü n k  a  következő  

fe lad a to k  elvégzésére a lk a lm as:
1. A  nagy ítógépfe j az á llvány ró l 

ké t csav a r m egoldása u tá n  levehető . 
A fe j h e ly ére  ugyancsak  ké t csava r 
seg ítségével gép tartószög let e rő s ít­
hető  fel, s  így  az  á llv án y  rep ro d u k ­
ciós á llv án y k én t haszná lható .

2. A  nagy ítógép  lám p ah áza  a  kon- 
dem zortartó  h ü v e ly  fa lá b a  e rő s íte tt 
rögzítőcsavarok  m egoldása u tá n  le­
vehető. Így  a fe j m inden  része k é ­
nyelm esen  hozzáférhető , tisz títh a tó . 
E gyébként a  ta rtó h ü v e ly b en  levő 
k é t kondenzorlencse, v a lam in t az 
opálüveg  is könnyen  cserélhető , tisz­
títha tó . íg y  n agy ítógépünke t te tszés 
sze rin t m ind  kettős-kondenzoros, 
m ind  félkondenzoros, m in d  opál üve­
ges m ego ldásban  h aszn á lh a tju k .

3. A  színes n agy ítások  készítésekor 
szükséges szű rő k  a  k ondenzo r é s  a 
n eg a tív  közé helyezhetők.

4. A  nagy ítógép fe jnél a  fém es a l­
k a tré sze k  közé fa- vagy m ű an y ag - 
(szigetelő) lem ezeket ik ta ttu n k . Így
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a n ega tívok  csak  a  nagyító izzó  h ő ­
jé n e k  v a n n a k  k itév e , m indaddig , 
am íg  a  b eá llítá s  é s  a n ag y ítá s  ta r t .

A4 á llván y szerk eze t m egépítése
M indezek  u tá n  k e z d jü n k  hozzá 

készü lék ü n k  állványszerkezetének  
elkészítéséhez. A  szükséges a lk a tré ­
szeket k ü lön  jegyzékben  fog laltuk  
össze. Az a lk a tré szek e t a  jegyzékben 
m egszám oztuk, ugyanezek  a  so rszá­
m ok szerepe lnek  a  ra jzokon  is.

N agyítógépünk alap lem ezét (sor­
szám a 1) 40X40 cm -es kem ényfalap - 
ból vagy  bú to rlapbó l v ág ju k  ki. A 
m ére t te tszés sze rin t m eg v álto z ta t­
ható. K ivágás u tá n  szépen  lecsiszol­
ju k , ese tleg  fényezzük. A  lap  egyik 
szélén, pon to san  a középvonalon, 3 
db  5 m m -es lyukat fú ru n k , a  rö g ­
z ítőgyűrűn  (3) levő fu ra to k n ak  m eg­
felelően. Ezzel rö g z ítjü k  a  laphoz a 
nagyítógép  vascsőből k ész íte tt rú d - 
já t.

Az á llványcsövet (2) 40 m m  külső  
á tm érő jű  vascsőből k ész ítjük . A 
szükséges hosszúság 600 m m. L ehe­
tő leg  sim a, egyenes csöve: válasz- 
szunk, m e rt így a  n a g y ító íe je tk ö n y - 
nyebben  m o zg ath a tju k . A rögzítő- 
g y ű rű t é s  az  állványcsövet hegesz­
téssel egyesítjük , m a jd  a  rögzítő- 
g y ű rű t h á ro m  c sa v a rra l az a lap lap ­
hoz csavarozzuk.

A  n ag y itó fe je t szorítób ilincs és 
ta r tó k a r  rögzíti az á llvány  csövön a 
k ív á n t m agasságban  A  k é t ta r tó k a r t 
(5), v a lam in t a  fe lerősítő  szögletet 
(7) 20X20 m m -es szagyasból v ág juk  
le. L evágás u tá n  a ra jz  sze rin t e l­
k ész ítjü k  a  szükséges fu ra to k a t. A 
ta rtószög le t fu ra ta ib a  5 m m -es m e­
n e te t vágunk . Ide erő sítjü k  m ajd  
csav a ro k k a l a nagy i:ó feje t, v agy  r e ­
p ro d u k á lá sk o r a g ép ta rtó  szögletet.

A  szo rítób ilincse t (6) a ra jzo n  
m egado tt m ére t a lap já n  az á llv án y ­
cső re  illő vasd arab b ó l k é sz ítjü k  el. 
A csodarabo t p a lá s tja  m en tén  fű ­
résszel felvág  uk. H a  ezzel e lk é ­
szü ltünk , akkor, a z  összeállítási r a jz ­
n ak  m egfelelően  a szoritóh  lively t  és 
a  ta r tó k a ro k a t ideig lenesen szegecs­
csel összefogjuk és a  d arab o k a t ösz-
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szehegesz;etjük . E zu tán  k e rü l so r  a 
ta rtó k a ro k  végére, a  ta rtó szeg le t fe l­
hegesztésére.

A z összeszorításra  és ezzel a  t a r ­
tó k a r  különböző m agasságokban  
való  rögzítésére  szo rítócsavart k é ­
sz ítünk . A  csalva r te s te t (8) v a s fű d ­
ből k ész ítjük . Egyik végét négyszög­
le tesre  reszeljük , a m ásik  végére pe­
dig  20 m m  hosszúságban  8 m m -es 
m en e te t vágunk . A szeg le tes végére 
húzzuk  fe l szo rosan  a  kéz ikorango t 
(10), am ely e t fából, m űanyagbó l 
vagy a lum ín iu m b ó l esz te rg á lta tu n k . 
H a fá t  haszná lunk , a já n la to s  fém ­
b e té te t a lk a lm azn i, m e rt így  job b an  
b ír ja  az  igénybevételt, M ie lő tt a  csa­
v a r t a  ta r tó k a ro k  fu ra tá b a  helyez­
nénk , h ü v e ly t (9) h ú z u n k  a csav a r­
testre . A  hüvely  és a c sav a r  m ásik  
végére h a j to tt  8 m m -es an y a  rögzíti 
m a jd  a ta r tó k a r t  a  k ív án t he ly ze t­
ben.

H ogyan készül a  nagy ítógépfej?

N agyítógépünk fe jé t az  összeállí­
tási ra jzon  v e h e tjü k  szem ügyre. A 
nagyítógépfej a  k o ndenzo rta tó  h ü ­
velyt, a  szű rő ta rtó t, a  n eg a tív ta r tó  
n y ílá st és  az o b je k tív ta rtó  hüvely t, 
Ille tve élességállító t fo g la lja  m ag á­
ban.

A  k o n d en zo rta rtó  h ü v e ly t (13) v as­
lem ezből h a jlít ju k , de  am eny iben  
hozzá ju th a tu n k , m egfelelő  fa lv a s tag ­
ságú és  m ére tű  csőből is lev ág h a t­
juk . A z összeillesztési helynél, v a la ­
m in t az  a lap lem ezhez (14) fo rrasz­
tással vagy hegesztéssel kapcso ljuk  
össze. A z alap lem ezt (14) 2 m m -es 
vaslem ezből v ág ju k  k i. P on to san  a 
közepére  lom bfűrésszel 60 m m  á t­
m érő jű  n y ílá s t fű része lünk .

Az alaplem ezzel egyesíte tt hüvely ­
be k e rü ln e k  az  V4 szám ú, 68 m m  
á tm érő jű  kondenzorlencsék , am e­
lyeket az  U rá n ia  B o ltban  (Bp. V II., 
L en in  k ö rú t 6) v ásá ro lh a tu n k  m eg 
olcsó áron. U gyancsak  ilyen m é re t­
re  v á g a tu n k  le  üvegesnél egy  kö r­
a lak ú  m a tt-  v ag y  opálüveg -darabo t 
is. A kondenzorhüvely  fa lába  3 d a ­
rab  4 m m -es  v ascsavart Is b efo rrasz­
tunk . A csav a ro k ra  h a jto tt anyák -



kai e rő s ítjü k  m a jd  a  lám p ah á za t a  
nagyító fejhez.

A  táv o lság ta r tó  léceket (IS) 5 
m m -es falem ezbő l v ag y  szigetelő- 
lem ezből v ág ju k  'ki. A  táv o lság ta rtó  
léceket (15), a  b e té tlem ezt (16) és  a 
kere ttartó -ilem ezt (17) szögecselés- 
sel egyesítjük  egye tlen  töm bbé. Az 
összeszegecselésre szolgáló  fu ra to k  
helyét ra jz a in k o n  n em  tü n te ttü k  fel, 
ezek az  egyes d a ra b o k n á l te tszés 
szerin t fú rh a tó k  k i. A  15 távo lság - 
ta rtó k  a  szű rő ta rtó , ille tve a  sz ínes 
szűrők  b ec sú sz ta tá sá ra  szolgáló  h e ­
ly e t b iz tosítják .

A  b e té tlem ezt (16) u gyancsak  fa­
vagy  m űanyaglem eztoől v ág ju k  k i a 
ra jzo n  m eg ad o tt m é re tek re . 62 m m  
á tm érő jű  n y ílá s t v ág u n k  k i a  k ö ­
zepén, s  az egyik  végén  ké t, 5,2 m m  
árm érő jű  ly u k a t fú ru n k . A  b e té tle ­
m ezt 2 m m -es  vaslem ezbő l is e lk é ­
sz íth e tjü k , eb b e n  az e se tb e n  azon­
ban  a  h ő v eze tés  n in cs  m eggátolva. 
H ason lóképpen  k ész ítjü k  a  17 rövid 
táv o lság ta rtó  léce t is.

A  k e re tta r tó - le m ez t (18) 2 m m -es 
vaslem ezből kész ítjü k . K é t oldalon 
sa ro k ra  h a jlítju k . Ezzel a  sz ilá rd sá­
g á t növeljük . E rre  szükség  is van, 
m e rt ebbe  a  lem ezbe fo rra sz tju k  a 
cső to ldaléko t, am elyen, a z  o b jek tív , 
ille tv e  é lességállító  h ü v e ly  csúszik. 
Az alsó  részén  lá th a tó  bevágás a 
n e g a tív ta r tó  pon to s he lyze tének  b iz­
to s ítá sá ra  szolgál. A  k ere tta r tó - ie -  
mez tú lsó  o lda lán  ugyancsak  k é t 
5.2 m m -es ly u k a t fú ru n k .

Élességállítás
M ielő tt a  nagy ítógép íe je t össze­

erősítenénk , a  k e re t  ta  r t  ó-lem ezbe 
b e fo rra sz tju k  a  cső to ldaléko t (19), 
am elyet a ra jzo n  m eg ad o tt m ére tű  
lem ezcsíkokból h a j tu n k  össze. H a 
a  fo rrasz tá s  e lkészü lt, az  egyes d a ­
rab o k a t 5 m m -es c sav a ro k k a l és 
an y ák k a l p o n to san  összefogjuk  és 
egyszerre  á tfú r ju k . Így  a  16; 1.7 és 18 
so rszám ú a lk a tré szek e t fog juk  össze.

A  ly u k ak  k ifú rá sa  u tá n  a  fu ra to k  
h e ly é t az a lap lem ezen  (14) és  a  t á ­
v o lság ta rtó  lé cen  (15) k ije lö ljü k , 
m ajd  va lam enny i d a ra b o t a  fu ra to ­

kon  á td u g o tt c sav a ro k k a l v ag y  sze­
gecsekkel egye tlen  tö m b b é  fog juk  
össze.

V égezetü l az  é lességállító  hüvely  
és  az o b jek tív g y ű rű  elkész ítése  v an  
m ég  h á tra . A cső to lda lék ra  (19) szo­
ro san  illő  c sődarabo t a  20 ra jz  sze­
r in t  k iv ág o tt lem ezből h a jlítju k . M i­
e lő tt a  h a j l í tá s t  e lvégeznénk , a  le­
m ezbe a  ra jzo n  lá th a tó  fe rd e  n y ílást 
v ág ju k  lom bfűrésszel. L ényegében  
ez egy nagy  em elkedésű  csav a rm e­
n e t egy része, am ely e t a  kész csövön
m á r  n ag y o n  n ehéz  len n e  k ivágn i. A 
cső to lda lékba (19) f ú r t  m e n e te s  fu ­
r a tb a  h a j to t t  c sav a r  következtében  
az élességállító  h ü v e ly  csak  le  és  fel 
m ozoghat.

A z élessógállító  h üve ly  alsó  r é ­
szébe p o n to san  be leü lő  5 m m  vastag  
g y ű rű t e rő s ítü n k  be. E bbe a  k ö r ­
g y ű rűbe o ly an  nagyságú  n y ílá s t és  
m en ete t vágunk , am ily en  o b jek tí-  
v e t nagy ítónkhoz h aszn á ln i ak a ru n k .

A csőm éretek  hosszát te rv ra j­
zainkon  50 m m -es ob jek tív ek h ez  
ad tu k  m eg. H a 75 m m  v agy  m ég en­
nél is n agyobb  gyú távú  o b jek tiv e t 
haisználumk, a  cső to lda lék  hosszát 
a rán y o san  m eg  k e ll hosszabb ítan i.

K övetkező  köz lem én y ü n k b en  le ­
ír ju k  m agyítógépünk m ég  h iányzó  
része inek  elkész ítését, v a lam in t hasz- 
n á la tá t. V ásá rh e ly i Is tv án



„KÉTHENGERES”
VILLANYMOTOR
Talán  íurcsa és szokatlan a cím — hi­

szen a villanym otoroknak nincse­
nek hengereik —, de végső fokon: 

Igaz és találó. A következőkben ugyanis 
olyan könnyen elkészíthető rezgő-forgó 
villanym otor otthoni elkészítését adjuk, 
amely a dugattyús gőzgépekhez és rob­
banómotorokhoz hasonlóan, forgattyús- 
tengellyel a lakítja  át a szerkezetben 
előállított energia-im pulzusokat forgó 
mozgássá.

MI KELL HOZZA?
Am int 1. ábránkon Is látható, villany­

m otorunk igen egyszerű alkatrészekből 
épül fel. Két csengőtekercs, lendkerék, 
lágyvasfegyverzet, néhány lemezdarab, 
csavar és huzal — megfelelő elrende­
zésben egy vastagabb deszkalapon — 
ennyi az egész. De amilyen egyszerű, 
olyan sokoldalúan felhasználható: já té ­
kok, figurák, reklám tárgyak, kis célgé­
pek stb. m űködtetésére.

Az egyes alkatrészek főbb m éretei 1, 
és 2. ábránkon láthatók. A forgattyús- 
tengely tuskójából két darabot készí­
tünk, fú rás u tán  a tengelyként szolgáló
4—6 mm-es acélhuzalra húzzuk, m ajd a 
tengelyhez forrasztjuk. Előzőén azonban 
a  csap já t is elhelyezzük benne, m ajd ezt

is hozzáforrasztjuk. Forrasztás után  a 
tengelyt étfűrészeljük, s végeit a tuskók 
oldalával egy szintre reszeljük.

A forgattyú mellé helyezzük el a 6—7 
cm átm érőjű lendkereket, am elyet S 
mm vastag vaslemezből készítünk, vagy 
ólomból kiöntünk, A tengely m ásik vé­
gére két »vezérlőbütyköt« forrasztunk, 
egymástól kb. 19 mm-nyl távolságra. 
A rra ügyeljünk, hogy ezek a  íorgattyú- 
val 90 fokos szöget zárjanak be, m ert 
csak ebben az esetben lesz helyes a ve­
zérlés. Ez a két »vezérlőbütyök« tu la j­
donképpen a forgó m otorok kollektorá­
nak szerepét tölti be: hol az egyik, hol 
pedig a m ásik csengőtekercsre kapcsolja 
az áram ot.
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TOVÁBBI ALKATRÉSZEK
A  b ü ty k ö k k e l  é r in tk e z ő  k e fé k  v é k o n y  

(k b . 0,1 ra m -e s )  s á rg a ré z le m e z b ő l k é s z ü l­
n e k , s  k is  s z lg e te lö la p o n  (fa , b a k e l i t ,  
p lex i) h e ly e z k e d n e k  e l. M é r e te ik e t  és  
a l a k ju k a t  a  2. á b r á n  l á th a t ju k .  A k e fé k e t  
ta r tó  s z ig e te lő la p o t n e m  k ö z v e t le n ü l a 
d e s z k a la p ra  e rő s í t jü k ,  h a n e m  az  1. á b ra  
b a l  a lsó  s a r k á b a n  le v ő  m e ts z e tr a jz  s ze ­
r i n t  s z ig e te lő  a lá té te k k e l  é s  s z ig e te lő ­
c ső b e  b u j ta to t t  a n y á s c s a v a r r a l  ú g y  
e r ő s í t jü k  a  fo r g a t ty ú s te n g e ly  c s a p á g y a ­
k é n t  szo lg á ló  k e re th e z ,  h o g y  az  e g y ik  
k e fé h e z  fo r r a s z to t t  f o r g a tó k a r r a l  a  k e fé ­
k e t  k is  m é r té k b e n  e lfo rd í th a s s u k .  E r r e  a  
m o to r  In d í tá s a k o r  é s  f o r g á s i r á n y á n a k  
m e g v á l to z ta tá s a k o r  v a n  szü k s é g . A v e ­
z é r lő b ü ty k ö k , s z e g m e n s e k  te h á t  c s a k  az  
e g y ik  k e fe o ld a lh o z  é r in tk e z h e tn e k  eg y - 
íd ő b e n . V a g y  az  e g y en e s , v a g y  a  h a j l í ­
to t t  k e f e p á r r a l  é r in tk e z ik  t e h á t  fe lv á ltv a  
e g y -e g y  v e z é r lő b ü ty ö k .

T e k e rc s e k k é n t  k is fe s z ü lts é g ű  v i l la n y ­

indMkarta k ifth u  forrasztani mdgnis/ikercsek
c se n g ő  e re d e t i  te k e rc s e i t  h a s z n á lh a t ju k  
fe l. H á z ila g  i s  e lk é s z í th e t jü k  ő k e t,  k é t  
M  6,5-es a n y á s c s a v a r ra  k é s z ítv e  eg y - 
e g y  te k e rc s e lé s t .  A  c s a v a ro k  h o ssz a  
40—42 m m  le g y e n . K é t  20 m m  á tm é rő jű  
fé m a lá té te t  h e ly e z ü n k  a  c s a v a r r a ,  s e z e k  
k ö z é  k e z d jü k  m e g  a  te k e rc s e lé s t .  A  h u ­
z a l  á tm é rő je  0,3—0,5 m m . A  v é k o n y a b b  
h u z a l  k is e b b  fo g y a s z tá s t  je le n t ,  d e  a  m o­
to r  Is g y e n g é b b  le sz . A  te k e r c s e lé s t  az 
a lá té te k  s z in t ié ig  fo ly ta t ju k ,  a  h u z a lá t-  
m é rő tő l  fü g g ő e n  600— 100 0  m e n e t  f é r  fe l 
e g y -q g y  c sé v é re .  A  te k e rc s e k  e le k tro m o s  
ö s s z e k a p c s o lá s á t  a  2. á b r a  jo b b o ld a lá n  
lá th a t ju k .

HOGYAN MŰKÖDIK?
A  m o to r  c s a p á g y a z á s á h o z  le g m e g fe le ­

lő b b  a  tű c s a p á g y .  A z  1. á b ra  b a l  fe lső  
s a r k á b a n  e n n e k  g y a k o r la t i  k iv ite le z é s é t  
lá th a t ju k .  C s a p á g y c s a v a r k é n t  le h e tő le g  
s á r g a r é z c s a v a r t  h a s z n á l ju n k .  A  c s a p ­
á g y a k  3—4 m m  v a s ta g  la p o s v a s b ó l k é sz í­
t e t t  U -a la k ú  k e r e t  k é t  o ld a lá b a n  fo g la l­
n a k  h e ly e t.

A  m o to r t  h a j tó  lá g y  v a s - fe g y v e rz e t  3—4 
m m  v a s ta g  la p o sv a s b ó l k é sz ü l, s  a  f é n y ­
k é p e n  lá th a tó  m ó d o n  á tfú rv a ,  e g y  szö g ­
g e l v a n  » c sa p á g y a z v a «  e g y  k is  k e m é n y ­
fa  b a k o n .  A  h o z z á s z e g e c s e lt k a r  a z  1.

Tekercselőgép nélkül Is könnyen elké­
szíthetjük a  m ágnestekercseket

á b r a  s z e r in t i  a la k r a  v a n  h a j l í tv a ,  h o g y  
k ü n n y ű s z e r r e l  c s a t la k o z h a s s á k  a  fo r -  
g a t ty ú s  te n g e ly t  k ö z v e t le n ü l  h a j tó  r u d a -  
z a th o z . E z t a  » ru d a z a to t«  1,5—2 m m  v a s ­
ta g  a c é lh u z a lb ó l h a j l í t ju k .  A  fo r g a t ty ú  
fe lő li v é g é n  s z e m e t k e l l  h a j l í ta n i ,  íg y  
c sa tla k o z ik  a  tu s k ó b a  fo r r a s z to t t  fo r -  
g a tty ú c sa p h o z .

ö s s z e á l l í tv a  m o to r u n k a t ,  c s a t la k o z ta s ­
s u n k  h á ro m  1,5 V -os  e le m e t (s o rb a k a p -  
c so lv a : 4,5 V) a  m o to r  k a p c s a ih o z , b il­
le n ts ü k  m e g  v a la m e ly ik  I r á n y b a  a  k e fé ­
k e t  a  f o r g a tó k a r r a l ,  m ire  m o to r u n k  v i­
d á m  p ö rg é s b e  k ezd .

A  g y o rs  fo rg á s  m ia t t  e lő b b -u tó b b  s z ü k ­
ség  le sz  a tű c s a p á g y a k  o la jo z á s á ra .  E n ­
n é l azo n b an , v ig y á z z u n k , m e r t  a  c sa p ­
á g y a k  Is ré s z t  v e s z n e k  az  á ra m v e z e té s -  
b e n . H a  m e g o la jo z z u k  a  c s a p á g y a k a t ,  
c é lsz e rű  az  e g y ik  c s a p á g y c s a v a r  k o n t r a -  
a n y á ja  a lá  v é k o n y a b b  (k b . 0 ,2  m m ) h u ­
z a ld a r a b k á t  b e s z o r íta n i,  a m e ly n e k  m á s ik  
v é g é t e n y h é n  ru g ó z v a  a  te n g e ly h e z  f e ­
s z ít jü k . íg y  a  fo rg ó  te n g e ly  — a  c s a p ­
á g y a k tó l  f ü g g e t le n ü l  — á l la n d ó a n  m e g ­
k a p ja  a  m ű k ö d é s h e z  s z ü k s é g e s  á ra m o t.

A m otor Indítása vagy forgásirányának 
m egváltoztatása az lndltókar elfordltásá- 

val történik
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Nincs ku lcsuk , s h iá b a  erőszak, ta lá lékonyság , 
tü re le m  — nem  n y ith a tja  k i ők e t senk i, h a  
titk o s sze rk eze tü k  t i tk á t  nem  ism eri. E zek a 

„varázsdobozok”.
S ok-sok évszázad  ó ta  ten g ern y i m ego ldásukat 

ism erjük . L assan  azonban  tú lh a la d já k  e red e ti cél­
ju k a t: bt tré fá t , a  já ték o t, a  „ b e u g ra tá s t”. M anap ­
ság szerk eze tü k b en  m á r  o lyan  fon tos fizikai, k é ­
m iai, gépészeti és m e ta llu rg ia i elvek  ta lá ln a k  a l­
ka lm azásra , am ely ek n ek  sok m ás te rü le te n  is 
h aszn u k a t le h e t venn i. E zért ism erte tjü k  a  kö­
vetkezőkben  ö t titk o s  zár-m ego ldás nagyon ö tle­
tes e lvét a sok közül.

A zt h isszük , a z é r t fe lesleges a  tanács: szóra­
kozni is nagyon  jó l le h e t velük.

PNEUMATIKUS ÜTŐN m űködő zár. Elkészítéséhez 
csupán néhány rézlem ez-darab, acélrugó-lap, Ids fém­
cső és egy játékléggöm b szükséges. Ha a doboz bel­
sejébe épített Játékléggömbbe levegőt fú junk  a doboz 
egyik sarkában e lre jte tt fémcsövecskén keresztül, a  
kiterjedő léggömb elm ozdítja a  doboz fedelébe épített 
zárba kapaszkodó zárókart, s Így a  doboz fedele fel­
nyitható. A zárókarhoz kapcsolódó acélrugó azonban 
visszanyom ja a zárókart, a  léggömbből klpréselOdlk 

.a levegő, s a  doboz ism ét bezáródik



M Á G N E SE S z a b . K ic s in y , d e  e rő s  m á g n e s rú d  a  ré -  
tc sz . V é k o n y  ré z le m e z -c s ík ra  v a n  s z e re lv e  é s  a  n e m  
m á g n e s e z h e tő  (a lu m ín iu m  v a g y  réz ) v e z é rlö sz e rk e z e -  
te n  k e re s z tö i ,  a  fe d é lre  s z e re lt  u g y a n c s a k  n e m  m á g ­
n e se z h e tő  c s a p ly u k b a  b ú j ik .  K in y i tá s k o r  k ív ü lrő l  v a s -  
d a ra b o t  — p é ld á u l  e g y  n a g y o b b  v a s k u lc s o t  — k e ll a  
d o b o z  o ld a lá n a k  a  m á g n e sh e z  k ö z e le s ő  p o n t já h o z  k ö ­
z e l í te n i ,  a  m á g n e s rú d  h á t r a r á n tő d ik ,  k ib ú j ik  a  c s a p ­
ly u k b ó l,  s  íg y  a  fe d é l fe le m e lh e tő . A  záró sze rk e -ze t 
ú g y  is  m e g o ld h a tó , h o g y  m á g n e s rú d  h e ly e t t  v a s r u d a t  
a lk a lm a z u n k ,  s k in y i tá s k o r  e rő s  m á g n e s t  k ö z e l í tü n k  

a  d o b o z  o ld a lá h o z

A  NEH ÉZSÉG I ERŐ H A T Á SÁ B A  m ű k ö d ik  ez  a  zár- 
szerk eze t. A  h en g eres  dob oz  p erem éh ez  k ö ze l f é l­
g öm b -a lak ú  h o ro n y  v a n . A  b e leü lő  fe d é lb e  a  rajzon  
lá th a tó  szö g b en  fu ra to t k é sz ítü n k , s  eb b e  ü v e g - v a g y  
v a s g o ly ó t  h e ly ezü n k . A  g o ly ó  b eh a to l a  dob oz a ljá ­
n a k  p erem éb e  é s  lezá rja  a  fed e le t . K in y itá sk o r  az  
e g ész  d o b ozt a  m e g fe le lő  irá n y b a  k e ll d ö n ten i, erre  a  
g o ly ó  b eg u ru l a  fu ra tb a , m ire  a  fe d é l le e m e lh e tő .

A  h o rn y o t, fu ra to t te lje s e n  s im ára  k e ü  c s iszo ln i

A C E N T R IF U G Á L IS  ERŐ  H A T A S A R A  m ű k ö d ő  z á r .  
L é n y e g é b e n  u g y a n a z  az  e lv e , m in t  a  n e h é z s é g i e rő  
h a tá s á r a  m ű k ö d ő  z á r n a k .  A fe d é l k ö rü l f u tó  h o rn y á b a  
k é t  v a g y  h á ro m  g o ly ó t h e ly e z ü n k . A  g o ly ó k  a  b e lső  
h o ro n y b a n  h e ly e z k e d n e k  e l, s b e le a k a d n a k  az  a lsó  
d o b o z ré sz  n y a k á n a k  h o rn y á b a .  A  fe d é ls z e rk e z e tb e n  
a z o n b a n  m é g  e g y  h o ro n y  v a n . H a  m e g fo rg a t ju k  a  d o ­
b o z t, a  c e n t r i fu g á l is  e rő  k irö p í t i  a  g o ly ó k a t a  k ü ls ő  
h o ro n y p á ly á ra ,  s íg y  a  fe d é l le e m e lh e tő . A h o rn y o ­
k a t  s im á ra  k e ll  c s isz o ln i, h o g y  a  g o ly ó k  a k a d á ly ta la ­

n u l  g u ru lh a s s a n a k  b e n n ü k

H Ő H A TÁ SR A  M ŰKÖDŐ z A b .  S zerk eze te  Igen  e g y ­
szerű , an n ál n eh ezeb b  azo n b a n  k in y itá sa , h a  szerk e­
ze té t n em  Ism erjü k . A  d ob oz  a lsó  é lé n e k  k is  v á g a ­
tá b a  ig e n  a la c so n y  o lv a d á sp o n tú  fé m e t ö n tü n k , a m e ly  
k is  h ő h a tá sra  Is m eg o lv a d . A  d o b o zfed élre  rézd rótb ól 
h a jlíto tt k is  fü l k erü l. A  fü lsz e rk ez e t e lle n k e z ő  v é g e  
k iá ll a  d ob o zfed élb ő l. K in y itá sk o r  a  k iá lló  ö s szecsa v a r t  
d ró tv ég ek h ez  ég ő  g y u fá t  v a g y  ö n g y ú jtó  lá n g já t  k e ll  
ta r ta n i. A  fe lm e le g lte tt  d ró t á ta d ja  h ő jé t  a  fa é lb e n  
le v ő  a la c so n y  o lv a d á sp o n tú  fém n ek , a  fé m  m eg o lv a d ,  
s  a  » b e le fo rra sz to tt«  fú l k iszab ad íth a tó . A  d ob oz  le zá ­

r á sa  Is h a so n ló  e lv e n , m e le g íté s se l tö r té n ik



AMI KOR A S ÚR LÓDÁS
—  HASZNOS

Ak á r  v illan y m o to rra l h a j to tt  já té ­
k o t kész ítünk , a k á r  p é ld á u l te ­
kercse lőgépet szerkesz tünk , m in ­

d ig  e lénk  b u k k an  a  p rob lém a: ho­
g y an  v a ló s íth a tju k  m eg  a  ha j tó ­
en e rg ia  á tv ite lé t, az  á tté te lezés i. Á t­
tételezésire, tengeH yirányok m egvál­
to z ta tá sá ra  te rm észetesen  tö bb fé le  
m egoldás ism eretes, elég, h a  csak a  
sz íjh a jtá s t, fog ask e rek e t em lítjü k . Az 
ezerm este r g y ak o rla táb an  azonban  
ezek  a  m egoldások  nem igen  h aszná l­
hatók , m e r t  p é ld áu l a sz ijh a jtá s  n ag y  
he lye t fog lal él, fo g ask e rek e t ped ig  
igen n eh é z  len n e  házilag  előállítan i.

R endelkezésünk re  áll azonban  m ég 
egy m egoldás, am e ly  ren d k ív ü l egy­
szerű , házilag  k ö n n y én  e lő állítha tó , 
s  anyaga i is  m e g ta lá lh a tó k  a  leg több  
ezerm este r lo m táráb an . Ez az  á tv ite li 
m ód a  súrlódásos, dörzs- (frikciós) 
ha jtás .

A sú rlódásos h a jtá s n a k  az  a  lé­
nyege, hogy  a  legkülönbözőbb  an y a­
gokból k ész íthe tő  tá rc sá k  hom lok­
vagy  d d a lfe lü le te i t  d u rv itá ssa l, ille t­
ve gum ilem ez fe lrag asz tásáv a l n agy  
sú rló d ású  fe lü le tté  a lak ítju k . H a k ét 
ilyen  tá rc sa  hom lok-. Ille tve d d a l -  
fe lü le té t — különböző  á tm érő k  m en ­
tén  — egym ással é rin tk ezé sb e  hoz­
zuk  és  az  egy ik  tá rc sá t h a jtju k , a  
m ásik  tá rc sa  a z  á tm érő k  a rá n y á n a k  
m egfelelően  la ssab b an  vagy  gyorsab­
ban  forogni kezd.

A  következőkben  b em u ta tu n k  né­
h án y  p é ld á t a  sú rlódásos kapcso la t 
a lk a lm azásá ra . A  k ap cso la t elsősor­
ban  k iseb b  te rh e lésű  szerkezeteknél 
a lka lm azh a tó , d e  te k in té ly es  e rő k e t Is 
ó tv lh e tü n k  vele. Ilyen  ese tekben  
dön tő  tényezők : a  jó  csapágyazás, a  
sú rlódó  fe lü le tek  nagysága és az erő, 
am ely  egym áshoz n y o m ja  őket.

EGYSZERŰ DORZSKAPCSOLAT
E gyszerű  dörzskapcso lato t m u ta ­

tu n k  b e  1. áb ránkon . A z egy ik  m eg­
o ldásnál a  tá rc sák  hom lökféltiűetét 
346

fém, fa vagymuanyag tárcsa

gum iszalaggal rag a sz to ttu k  b e  — n a ­
gyobb tárcsáiknál elegendő  k e ré k p á r-  
belsőből k iv ág o tt g y ű rű  fe lh ú zása  is 
—, a  m ásik n á l egy nagyobb  tá rc sa  
o ld a lié i ü le té re  v a n  gum ilem ez r a ­
gasztva. G y ak o rla tilag  n em  fontos 
m in d k é t tá rc sa  fe lü le té t bevonni, az 
Is elegendő  a  m űködéshez , h a  csupán  
az  egy ike t v o n ju k  be. Az első  e se t­
ben  az  á tté te l a  k é t  tá rc sa  á tm é rő jé ­
n e k  függvénye, a  m áso d ik b an  a ttó l 
függ, hogy a  k iseb b  tá rc sa  a  nagyobb ­
n a k  az o ld a lfe lü le tén  m ily en  á tm érő  
m en tén  he lyezked ik  el.

A 2. á b rá n  kü lönböző  m egoldáso­
k a t lá th a tu n k  féflnézet-félm etszetben 
tá rc sák  gum iva l való  bevonására . Az 
első ese tb en  'gumi- vagy  bőrragasz tó ­
v a l egyszerű  gum ászalagot rag a sz to t­
tu n k  fel a  tá rc sa  fe ld u rv íto tt hom ­
lok fe lü le té re , a  m ásod ik  e se tb en  k ö r-  
keresz tm etsze tű  d a ra b o t ille sz te ttü n k  
egy h o m y o stá rcsa  h o rnyába , a  h a r ­
m ad ik b an  ped ig  vastag ab b , 4—8 
m m -es gum ilem ezt ké t fém tárcsa  közé 
szegecseltünk . A  fém tá rc sá k  á tm érő je  
valam ivel k isebb, m in t a közé jük  szo-

2. ábra



r í to t t  gum ikorangé. A  neg y ed ik  m eg­
o ldáson egy  v as tag ab b  tá rc sa  cOdal- 
fe lü le té re  rag a sz to tt gum ilem ez lá t­
ható . F elragasztás  u tá n  célszerű  a  
g u m iflü le te t központossá tenn i.

SEBESSÉGVÁLTÓS DÖRZS- 
KAPCSOLATOK

D örzskapcso la tta l te rm észetesen  
n em csak  egye tlen  á t té te lt  le h e t m eg­
valósítan i. h anem  sebességváltást is

siabadonfutó 
görgő

3. ábra

lehetséges e lérn i. E rre  m u ta t  be  m eg­
o ld á s t 3. áb rán k . Egy lépcsős tá rc sa  
és egy  h en g e r he lyezked ik  ed egym ás­
tól ad o tt távo lsága. A  k e ttő  közé 
lengőkairon .gum izott szab ad an íu tó  
görgő illeszkedik, s  ezen  béliül a  görgő 
csapágya rug ó v a l v an  feszítve. Ez a  
m egoldás á lta lán o sa n  h aszn á la to s  a  
legkülönbözőbb  lem ezjá tszókon . R end ­
sze rin t a  lépcsős tá rc sa  a  h a j tó  és  a  
h e n g e r  — lem ez já tszó k n á l a  lem ez­
tá n y é r  p erem e — a  h a jto tt.  T erm é­
sze te sen  a  lépcsős .tárcsát te tszés sze­
r in t i  lépcsőszám m al le h e t elkész íten i, 
a  szab a d an íu tó  görgő ‘le n g ő k arján ak  
a lak ja , m ére te i é s  k iv ite le  p ed ig  a 
beép ítés helyétő l függ.

Fokozat n é lk ü li sebességváltást, il­
le tv e  szabá lyozást te sz  leh e tő v é  a  4. 
áb rá n  lá th a tó  m egoldás. H osszabb 
m en etes  orsó v ég ére  k iseb b  szabadom- 
fu tó  görgőt szere lünk . K étoldaliról 
o ld a lfe lü le tü k ö n  bevon t, azonos á tm é­
rő jű  tá rc sá k a t szo rítu n k  hozzá, az 
á b ra  szerintii elrendezésben . A  m ene-

4. ábra

tes o rsó  k is  foergatókarral á llíth a tó  
e lő re -h á tra  a  »-csapágyként-« szolgáló 
fém tu sk ó b an , am ely b en  a z  o rsónak  
m egfelelő  m e n e t van . Az o rsó  'kissé 
szorosan  illeszked ik  a  fém tuskóban . 
A z  egyik  tá rc sa  le sz  a  h a jtó , a  m á ­
s ik  ped ig  a  h a j to tt .  A szerin t, hogy  a  
szab a d an íu tó  görgő t h o v á  á ll í t ju k  az  
orsóval, a  h a j to t t  tá rc sa  la ssab b an  
vagy  gyo rsabban  fog forogni. Ez az 
összeállítás k ü lönösen  a  tekercse lő - 
gépekhez a lkalm as, d e  h a szn á t ve­
h e t jü k  egyéb  cé lo k ra  Is.

M ár szó ltu n k  a  jó  csapágyazás fon­
tosságáró l. A  lehetőség  sze rin t a r r a  
kell tö rek ed n ü n k , hogy a  fellépő  csap­
ágysúrlódás a  lehe tő  legk isebb  le ­
gyen. Ezt egyrészrő l a  csap  k iseb b  
.m éretével (5. áb ra), m ásrész rő l a  
csapágya t te rh e lő  e rő k  kedvezőbb  
irán y ítá sá v a l é rh e tjü k  eL H a  m eg­
fele lően  k ism ére tű  go lyóscsapágyakat 
s ik e rü l szereznünk , m ég  jobb  e red ­
m ényeiket é rh e tü n k  el.

Gumizott kerekek egyébként ké­
szen is kaphatók az üzletekben: re- 
pülőmodellek kereked, varrógépek 
gumizott orsákerekel, lemezjátszók 
dörzstárcsái stb.

S. ábra

mm
347



F É N Y K É P E Z Ű L E N C S É I N K H E Zvízhatlan möanyagtok
A fényképezőgép-objektívek, színszűrők, előtétlencsék közism erten drága holmik és 

em ellett nagyon kényesek. Érdem es tehá t vízhatlan tokot készítenünk hozzájuk, 
hogy így védjük őket a  nedvességtől, karcolásoktól, Utődésektől.

A következőkben bem utatjuk, hogyan lehet m üanyagfóllákból házilag hegesztéssel 
tartós, vízhatlan tokot készíteni. A hegesztés szótól sem kell megijedni, hiszen ehhez 
nem  kell semmi más, csak egy vasaló és egy hővisszaverő lap — például kartonpapírra 
helyezett több réteg alum ínium -fólia —, am elyen a hegesztést elvégezzük. A hővissza­
verő lapra  azért van szükség, m ert enélkúl hegesztéskor az egym ásra helyezett két 
m űanyaglap nem egyform a m értékben melegedne fel. A többit elm ondják képeink.

A  za csk ó  k ív á n t form ájá t eg y  rajzlap-  
darabra ra jzo lju k , a  m in tá t a k ét m ű ­
a n y ag lap  k özé  h e ly ezzü k , s  a  k ö rv o n a l 
m en tén  n em  tú lsá g o sa n  m e leg  v a sa ló v a l  

k ö rü lv a sa lja k

A  fe le s le g e s  rész t o lló v a l lev á g ju k , de a  
h eg esz té sb ő l kb . 3 m m -es  sze g é ly t h a ­
g y u n k , A  sze g é ly  n a g y sá g a  a ttó l Is fü g g , 
m ily en  vastag  a  fe lh a szn á lt m ű an yag .

V astagab b ó l k iseb b  sze g é ly  Is e lé g

K ét fü zöszem re  v a n  m ég  szü k ség ü n k , 
ezek e t a  zacsk ó  k é tsz er e se n  v issza h a jto tt  
szá ján ak  k é t e lle n té te s  o ld a lára  erő sítjü k  

fe l

A  v issza h a jto tt z a csk ó -szá jo n  erős, v ia ­
sz o s o n  zsin ó rt varru n k  k eresz tü l. A z s i­
n ór k é t  v é g é t  á tb ú jta tju k  a  fü ző szem e-  
k en , íg y  z a csk ó n k a t gyo rsa n  lezárh atju k



M Ű H E L Y - M É R T A N
Mik o r  a z  ezerm este r e lh a tá ro zza  egy-egy szerkezet 

e lkész ítésé t, a  legelső lépés a  szerkezet m eg­
tervezése, te rv ra jz á n a k  elkészítése, á tm áso lása , a  
k ív á n t m é rték b en  való  m egnagy ítása , lek icsiny í­
tése. M indez te rm észetesen  e lképze lhe te tlen  pon­
tos m é rtan i szerkesztés nélkü l. A k á r  egy egyenest 
vagy  szöget k e ll te h á t pon to san  m egfeleznünk , 
a k á r  k ö r te rü le te t k e ll négy, öt, h a t  vagy  több  
egyenlő rész re  fe losz tanunk , m ozdu ln i sem  tu ­
d u n k  körző  és  vonalzó, v a lam in t a  m é rta n i e ljá ­
rá s  ism ere te  nélkü l. A  következőkben  ezé rt össze­
fo g la ljuk  a  leg fontosabb  g eom etria i m űvele teke t, 
b iz tosan  a ltad  ezerm este r, ak i oku l belő lük.

KÖR FELOSZTÁSA 4 EGYENLŐ RÉSIREEGYENES FELEZESE .
\  A-PONTBÓL KIINDULVA
) o TETSZŐLEGES KÖRLY-
) YEL METSSZÜK AZ

EGYENEST
.---------- b  UGYANEZT MEGISMÉ­

TELJÜK A B-PONTBÓL

_______B C ÉS D PONTOKAT
EGYENESSEL ÖSSZE­
KÖTJÜK AE=EB

KOR FELOSZTÁSA 6  EGYENLŐ 
RÉSZRE

KÖRT RAJZOLUNK
TETSZŐLEGES PONTBÓL KUNDUE 
YA A KÖR KERÜLETÉN A SUGÁRRAL 
KÖRÍVEKET HÚZUNK. AZ EGYE­
NESEK FELEZÉSÉVEL A KÖRT 
12 YA6Y24 RÉSZREé/S 
FELOSZTHATJUK

BÁRMILYEN AB ÁTMÉRŐ­
VEL KÖRT RAJZOLUNK
A SUGÁRRAL AZ ÁTMÉRŐT 
A ÉS B PONTBÓL KIINDULVÁ\ 
MEGFELEZZÜK. HA A ÉS O 
PONTKÖZÖTT EGYENEST 
HÚZUNK, ÉS AD EGYENEST 

d MEGFELEZZÜK, A KÖRT .
16,32 VAGY 64 EGYENLŐ 
RÉSZRE OSZTHATJUK

o
IO

SZÖGEK FELEZÉSE
BÁRMILYEN SZÖGET RAJZO­
LUNK -  A-PONTBÓL KÖRÍV­
VEL METSSZÜK A SZÖGET 
-UGYANEZZEL A SUGÁRRAL 
B-PONTBÓL IS KÖRI VET RAJ­
ZOLUNK— KÖRÍVET RAJZO- 

_  LÜNK C-PONTBÓL IS AZO-
■q nos sugárral - a e s d
~  PONTOKAT ÖSSZEKÖTJÜK

KOR FELOSZTÁSA 
5  EGYENLŐ RtSZRE

KÖRT RAJZOLUNK

A KORT NÉGY EGYENLŐ 
RÉSZRE OSZTJUK. OB 
EGYENEST MEGFELEZZÜK

E PONTOT C PONTTAL ÖSSZE- 
KÖTJÜK.AZÉ PONTBÓL EC 

B SUGÁRRAL KÖR/YET 
RAJZOLUNK

CF SUGÁRRAL A KÖRT ÖT 
EGYENLŐRÉSZRE l
OSZTHATJUK



ÖNMŰKÖDŐ AJTAJÚ MOZDONYSZIN

Nemrég néhány modellező összegyűlt, 
hogy egyik társuk  legújabb »talál­
mányát-« szemügyre vegyék. Nem 

tudták , m iről van szó pontosan, ezért 
nagy m eglepetéssel látták, hogy am ikor 
a mozdony egy egyenes végén bem ent 
a mozdonyszínbe, az ajtó  Is önm űködően 
becsukódott utána.

Még tarto tt az első meglepetés, am ikor 
a feltaláló m egnyom ta az lrányváltó 
gombját, a kis mozdony k ijö tt a házból, 
m iután  előzőén ism ét önm űködően ki­
nyílt előtte a szín ajtaja .

Természetesen, rögtön m egindult a ta­
lálgatás. Egyikük fotocellás, a m ásikuk 
elektrom ágneses m egoldásra gyanako­
dott. A megoldás azonban sokkal egysze­
rűbb: szinte prim itívnek mondható
m echanikus szerkezet oldja meg az ajtó  
önm űködő kinyitásét, becsukását, s en­
nek Is a mozdony maga végzi el a ve­
zérlését. Am ikor ugyanis a mozdony be­
m egy a házba, ütközőivel hátrato l egy 
lemezkét. A lemezkéhez kapcsolódó ru- 
dazat csukja be az ajtókat. Kifelé Jövet 
a  mozdony egyszerűen kilöki az ajtót. 
Egy-egy kis rúgó segíti, Illetve rögzíti az 
ajtókat mozgásukban, ezért tám ad az a 
benyomás, m intha távvezérléssel, foto­
cellával vagy elektrom ágnessel m űködne.

Minthogy, valószínűleg többen vágya­
koznak ilyen önm űködő ajtó id  mozdony- 
szín után, a következőkben részletesen

leírjuk  elkészítését. A m egadott m éretek 
a Pénzverde Pv. 1. típusú mozdonyához 
Igazodnak.

a  h á z ik ó  El k é s z ít é s é

Magával a mozdonyszln elkészítésével, 
leírásával és kivitelezésével nem  sokat 
foglalkozunk. Készíthetjük ezt fából, 
furnérból, vaslemezből, i Fényképünkön 
lapostetejű színt láthatunk. Term észete­
sen m indenki sa já t ízlése szerint hegyes 
tetőt, más vonalú ablakokat Is készíthet.

Az alaplap olyan magas deszka- vagy 
fum érlap , m int a sínek talpfája, tehát 7 
mm. Közepére szegezzük, vagy csava­
rozzuk a sínszálakat. A sínek hosszából 
levágunk 20 mm-nylt, hogy az ajtó  felőli 
részen a szín alaplapjával egy síkban le­
gyenek.

Az ajtókat 0,3—0,5 mm vastag lemez­
ből vágjuk k l (I. ábra). Két darabot ké­
szítünk: egy Jobb- és egy baloldalit. Az 
ajtó k iteríte tt szélessége 46 mm. A »dió- 
pántot-« úgy készítjük, hogy az oldalát 3 
mm vastag drótra ha jlítjuk  rá. Alsó sar­
ká t a sínek m iatt kivágjuk. A rombusz­
alakú kis ablakot olyan m agasra készít­
jük, hogy a mozdony égő lám páját ra jta  
keresztül láthassuk-



A MOZGATOSZERKEZET
A m ozdony ütközői az Utközőlemeznek 

m ennek neki. A lem ezt 0,5 mm vastag, 
rugalm as, acéllemezből vágjuk ki (3. áb­
ra). A felső részén bejelölt két fu raton  
á t szögecseljük a vonólemezhez, az alsó 
részén levő kivágás pedig azért kell, 
hogy ne a mozdony vonóhorga ütközzék 
neki.

A vonólemez 1 mm vastag, 20 mm szé­
les, 205 mm hosszúságú (3. ábra). Végét 
20 mm hosszúságban lehajUtjuk. Ehhez 
szögecseljük m ajd 2 db 3 mm vastag 
szegeccsel, belülről az ütközőlemezt. A 
két 3 mm-es fu rato t tehá t az ütközőle- 
mez szerint fú rh atju k  ki.

A vonólemez a vonórudakhoz csatlako­
zik. Méretei a 4. ábrán  láthatók. Készít­
h e tjü k  0,5—1 mm vastag lemezből. Két 
darab  kell belőle. A furatok  m indkettőn 
egyform a távolságra legyenek, teh á t ösz- 
szeíogva fú rju k  k i őket.

E lkészítünk 4 db kis csapocskát is (5. 
ábra). 3 mm vastagságú drótból vagy 
szegecsből vágjuk le őket. Vékonyabb 
részüket reszeléssel a lak ítjuk  ki. Két da­
rabot a vonólemez 2 mm átm érőjű fu ra­
tába szegecselünk belőlük. A csap föl­
felé álljon.

MEG NÉHÁNY ALKATRÉSZ 
A két darab sarokvasat 1 m m  vastag 

lemezből csináljuk (6. ábra). Mindkettő 
fu ratába egy-egy csapot szegecselünk, fy

\

csap itt  is fölfelé álljon (f. ábra). Ezután 
a sarokvasat belülről az ajtóhoz for­
rasztjuk.

A 8. ábrán  látható kengyelt X mm-es 
lemezből készítjük. K ét darab  kell be­
lőle. A .k ét-k ét fu ratná l erősítjük  a szín 
tetejéhez. Ebben csúszik a vonólemez, 
am elyre előzőén felszegecseljük az Ut- 
közőlemezt. A vonólemez és az a jtóra  
forrasztott sarokvas csapocskáira tesszük 
rá  a vonórudat.

Az ajtó  tengelye 2 mm vastag, 140 mm 
hosszúságú drót. Ebből Is két darab 
szükséges. Az alaplapba és a tetőbe fú rt 
lyukba illesztjük bele. H elyzetük a 8. 
ábrán  figyelhető meg. Az a jtók  teh á t 
egymás mellé csukódnak, nem  fekszenek 
rá  egymásra. Hogy az a jtók  ne csukód­
jan ak  beljebb a kelleténél, belülről kis 
szögvasat erősítünk a tetőhöz (10. ábra).

Az a jtó  »zsanlrjának« a ljá ra  8 mm 
hosszúságban két kis lapocskát resze­
lünk  (7. ábra). E rre egy-egy kis acél- 
rugó-lemez tám aszkodik. Vastagságuk 1 
mm, szélességük 5 mm, hosszúságuk pe­
dig 50 mm. K ét-két csavarral erősítjük  
őket a szín oldalához .<10. ábra). Ez a 
rugó teszi határozottá az a jtók  mozgását, 
valam int nyito tt és csukott helyzetben 
kissé rögzíti is az ajtószám yakat.

A szín hátsó oldalfalára belülről két 
darab  10 m m  vastag 18X18 mm-es fllc- 
darabot ragasztunk, az ütközőlemez vé­
gei mögé (10. ábra).

Aki akar, világítást is tehet a színbe. 
Term észetesen vigyázni kell, hogy ne le­
gyen a mozdony áram szedőjének ú tjá ­
ban. Csatlakozó vlllásdugóját a  szín 
hátsó falára szereljük fel, erre banán­
hüvellyel kapcsoljuk az áram ot. Most 
m ár csak a csinosítás van  hátra , ami 
szintén az egyéni ízlés dolga.

' M  Sandrl Tibor



A második egység: ellenállás-és kapacitásmérd

A l e g u t ó b b i  a l k a l o m m a l  i s m e r t e t e t t  
a n ó d p ó t l ó t  j ó l  a l k a l m a z h a t j u k  a  
m o s t  k ö z ö l t  e l l e n á l l á s -  é s  k a p a ­

c i t á s m é r ő h ö z .  H o g y  i l y e n  e s z k ö z r e  
s z ü k s é g  v a n - e  v a g y  n i n c s e n ,  a n n a k  
e l d ö n t é s é t  a z o k r a  a  r á d i ó a m a t ő r ö k r e  
b i z z u k ,  a k i k  m á r  m e g p r ó b á l t a k  v a ­
l ó b a n  s a j á t  m a g u k  r á d i ó k é s z ü l é k e t  
ö s s z e á l l í t a n i .

Néhány szó a kapcsolásról
A  k a p c s o l á s  h á r o m  f ő  r é s z b ő l  á l l :  

b a l o l d a l o n  a  m é r ő h í d ,  k ö z é p e n  a z  
e r ő s í t ő  é s  j o b b o l d a l o n  a z  i n d i k á t o r .  
L e g e g y s z e r ű b b ,  h a  a  f ő e g y s é g e k  i s ­
m e r t e t é s é t  h á t u l r ó l  k e z d j ü k ,  t e h á t  a z  
i n d i k á t o r n á l .

A z  i n d i k á t o r t  k ö z ö n s é g e s  E M t f - e s  
c s ő v e l  m ű k ö d t e t j ü k ,  a  r á c s á r a  e g y  
f é l m e g o h m o s  p o t e n c i a m é t e r r ő l  a d a ­
g o l j u k  a  f e s z ü l t s é g e t .  í g y  e l é r j ü k ,  
h o g y  a  z ö l d  e r n y ő  n y í l á s á t  m i n d e n ­
k o r  t i s z t á n  l á t h a t j u k ,  e n n e k  e l ő s e g í ­
t é s é r e  k e l l e t t  m é g  a  r á c s á t  e g y  b l o k k ­
k o n d e n z á t o r r a l  i s  a  s a s s z i r a  k ö t n i .  
L e h e t ,  h o g y  a  0 ,1  nF-os k o n d e n ­
z á t o r  m i a t t  k i s s é  » l u s t á n «  n y í l i k  
m a j d  a  c s ő ,  e b b e n  a z  e s e t b e n  —  h a  
e z  z a v a r  b e n n ü n k e t  —  p r ó b á l j u k  k i ­
s e b b r e  c s e r é l n i  a  b l o k k o t ,  5— 1 0

a s 2

k p F - r a .  A  c s ő  ú g y  j e l e z ,  h o g y  a m i ­
k o r  a  p o t e n c i o m é t e r  k a r j a  a  h e l y e s  
é r t é k e n  á l l ,  a  z ö l d  e r n y ő  s z é t n y í l i k .  
A  l e g n a g y o b b  n y í l á s n á l  k e l l  a  s k á l á t  
l e o l v a s n i .

Az erősítő
A z  e r ő s í t ő  s z i n t é n  a  l e g e g y s z e r ű b b  

k a p c s o l á s b a n  d o l g o z i k .  M i n t h o g y  t u ­
l a j d o n k é p p e n  a  h á l ó z a t i ,  t e h á t  a z  
5 0  f r e k v e n c i á t  k e l l  e r ő s í t e n i e ,  n e  
h a g y j u k  e l  a  k a t ó d e l l e n á l l á s t  á t ­
h i d a l ó  1 0 0  nF-os b l o k k - k o n d e n z á t o r t ,  
a m e l y  a  m é l y  h a n g o k  ( a l a c s o n y  f r e k ­
v e n c i á k )  e r ő s í t é s é t  s e g í t i  e l ő .

E r ő s í t ő  c s ő n e k  b á r m i l y e n  (6  V o l t o s  
f ű t é s ű )  p e n t ó d á t  h a s z n á l h a t u n k .  P e n -  
t ó d á r a  v a n  s z ü k s é g ü n k ,  m e r t  c s a k  
4  V o l t  á l l  a  r e n d e l k e z é s ü n k r e  a  h í d  
s z á m á r a ,  e z é r t  n a g y  e r ő s í t é s  k e l l .  L e ­
h e t  t e h á t  EF6, EF9, EF41, EAF42, 
EF 42, 6 AU 6, v a g y  e g y é b  h a s o n l ó  
c s ö v e t  f e l h a s z n á l n i .  E z é r t  i s  n e m  k ö ­
z ö l t ü n k  e b b e n  a  k a p c s o l á s b a n  a  c s ő ­
b e k ö t é s t  i s  j e l l e m z ő  r a j z o t .

A  m é r ő h í d

M ű s z e r ü n k  l e g f o n t o s a b b  r é s z e  a  
m é r ő h í d .  E n n e k  t u l a j d o n k é p p e n  e g y  
e z e r  o h m  e l l e n á l l á s ú  p o t e n c i o m é t e r
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& m érőrésze. M ind a  k é t  végére egy- 
egy  100 ahm os e llen á llá s t k ö tü n k , és 
az e llen á llá so k ra  v eze tjü k  az anód- 
pó tlóból k a p o tt 4 V oltos feszü ltséget. 
A  k ö zb e ik ta to tt 10 ohm os e llen á llá s  
csak  a b iz tonság  k e d v é é rt szükséges, 
h a  n e tá n  rö v id re  z á rn á n k  a 4 V-os 
á ra m fo rrá s t, nagyobb  h ib a  ne tö r té n ­
hessék . A  kü lönböző  »etalonokat-« 
kapcsoló, 6 -á llású  jax ley -kapcso ló  m a 
m é r több  ü zle tben  k ap h a tó . H a  ilyen
6-á llású t n em  k ap n án k , k ü lön  m eg 
kell v e n n ü n k  a  6-os tá rc sá t  és az t 
ke ll rá ille sz te n ü n k  az u g ra tó ra . E b­
ben  az ese tben  a r r a  k e ll vigyázni, 
hogy az u g ra tó  ak asz tó já t, am ely  
n em  engedi tov áb b  a  3-as vagy  4-es 
u g rásn á l, lenyom juk , vagy  le resze l­
jük .

A z »etalonok«  a  ra jz  szerin t 1% -os 
ellenállások . Ily en ek n ek  ke llen e  le n ­
n iük , beszerezn i azonban  igen nehéz 
őket, fők én t a  k ap a c itá so k a t. így  in ­
k áb b  az t tan ácso lju k , hogy egy  m ár 
m űködő  m érőeszköz seg ítségével vagy

ra k ju n k  össze m egfelelő  é r té k ű  
b lo k k -k o n d en zá to ro k a t és e llen á llá ­
sokat, v agy  több  darab b ó l vá logas­
su k  k i a  m egfelelőket. Igen  fon to s 
tu d n i, hogy  az  e llen á llá so k  sorba 
kapcso lva növekednek , a  k o ndenzá­
to rok  ped ig  fogynak , a  párhuzam os 
k apcso lásnál ped ig  az  e llená llások  
csök k en n ek  és a  k ondenzáto rok  nö­
vekednek ,

A 100 pF -os e ta lo n k o n d en zá to rt in ­
k ább  egy 50—60 pF-os tr im m erb ő l 
á llítsu k  elő, úgyhogy a  m érőhe lyü l 
szogáló Cx k ap c sa ira  teg y ü n k  egy 
pontos 100 pF -o t és a tr im m e r t addig  
változ tassuk , am íg  az  EM4 egészen 
ki nem  nyílik . A  huzalozás ugyan is 
an n y i k ap a c itá s t ad  a  konden zá to ro k ­
hoz, hogy 30— 40 p F -a l is m egnövel­
h e ti az e ta lonok  é r té k e it. Ezzel a 
m ódszerrel e lk e rü ljü k  a  növekedést.

A  p o tenciom éterre  teendő  ská la  
ra jz á t  is közöljük , m e rt ez nem  lesz 
lineáris , h an em  a végén sűrűsödő.

F. E.



AKVÁRIUM —  ÖREG OLAJOSKANNÁBÓL

Az ö reg  olajos-, pe t- 
ró leum os-, festékes- 
k a n n á k  a ra n y a t é r ­

n ek  a  b a rk ó csn ak . M ár 
soka t o lv a sh a ttu n k , h a ll­
h a t tu n k  áriról, m enny i 
m in d en re  le h e t fe lhasz­
n á ln i őket. P é ld á u l — 
a  többi kö zö tt — nagyon 
szép és  fa k é n t tenyész­
tési c é lo k ra  jó l h aszná l­
h a tó  lem ezvázas a k v á ­
riu m -m ed en cék e t kész ít­
h e tü n k  belőlük.

Hogyan csináljuk?
Először a  k an n a  o ld a l­

lem ezeit o llóval úgy k ö ­
rü lv ág ju k , hogy m inde­
n ü tt  2 cm  széles lem ez 
m arad jo n . A  begönbült 
szé leket k ik a lap á lju k , a  
k iön tőny ílás  h e ly é t pe­
dig három szögle tű  le­
m ez b e lü lrő l va ló  befor- 
ra sz tá sáv a l tesszük  üve­

gezésre  a lk a lm assá  (1. 
és  2. áb ra).

Űjabb medencék 
a hulladékból

A k a n n a  k ivágo tt ré ­
szeibő l és 1 rom  vas tag  
h o rganyzo tt vaslem ezből 
tovább i k is  fo rrasz to tt 
lem ezvázas m edencéket 
k ész íth e tü n k . M ére tük  
te tszőleges lehet, de  
30X 25X 20 cm -esnél 
(hosszúság, m agasság, 
szélesség) nem  a ján la to s  
n agyobba t készíten i.

M aga az elkészítés 
úgy tö rtén ik , hogy a  r e n ­
delk ezésü n k re  álló  lem e­
zekből 3 cm  széles csí­
k o k a t vágunk . K özépen, 
hossz irányban  sa tu b an  

szögvason, derékszögben 
m eg h a jlítju k , m a jd  a 
te rv e ze tt m edence m é­

re te in e k  m egfelelő  hosz- 
szúságú ra  v ág ju k  őket.

E zu tán  k e rü l so r  a 
fo rrasz tá sra . E lőbb a  le­
m ezek  v ége it 2 cm  hosz- 
szúságban  le k a p a rju k  és 
előónozzuk, m a jd  az  a l ­
só  és felső  k e re te t  össze- 
fo rrasz tju k . A rra  v i­
gyázzunk, hogy v a la ­
m enny i sa ro k  pontosan  
derékszögű  legyen. In ­

k á b b  kész ítsü n k  a  m u n ­
kához egyszerű  szerszá­
m ot, m in t később  bosz- 
szankod junk .

A  szerszám  a  követ­
kező: egy v as tagabb  
deszka egy ik  végét pon­
to san  derékszögben  le ­
vág juk , s  a  végéhez és 
az o lda lához ihozzásze- 
gezünk egy-egy sim a 
deszkadarabo t. (3. ábra .) 
D erékszögű három szög­
gel leellenőrizzük  a  desz-



k ad a rab ö k  Ö sszeállítását, 
s m á r  m u n k áh o z  is  fog­
h a tu n k . A  fo rra sz tá s ra  
k e rü lő  szögletlem ezeket 
b e illesz tjük , ese tleg  ap­
ró  szegekkel rö g z ítjü k  
és a z  eg y m ásra  fe k te te tt 
k é t  e lőónozott lem ezt 
összefo rrasztjuk . (4. áb ­
ra.)

Mit kell tudni
az üvegezésről?

H a  m ind  a z  alsó, m ind  
a  felső k e re tte l e lk é­
szü ltü n k , b e fo rra sz tju k  
a  függőleges ta r tó k a t is. 
E zek  a  m eg fo rrasz to tt 
k e re te k  'belső fe lé re  k e ­
rü ln ek .

Ig en  hasznos a  felső  
k e re t (belső o ld a lá ra  4 
ü v eg ta r tó  lem ezkét fo r­
rasz tan i. Így  a  felső ta ­
k aró lem ezrő l lecsepegő 
p á ra  v isszafo ly ik  a  m e­
den céb e  és az  ak v áriu m  
felső k e re te  n em  fog 
idő e lő tt m egrozsdásod­
ni. (5. áb ra .) A  kész v ázat 
o la jfestékkel befestjük .

A m íg a  fe s té k  szárad , 
(bevágjuk v ag y  bevágat- 
ju k  az  üvegeket. F enék- 
lem eznek  3 m m , o ldal le­
m eznek  2 m m  vastag  
ab lak ü v eg e t h aszn á l­
ju n k . E lőször a  fenék ­
lem ezt m é rjü k  be, m ég­
hozzá úgy. hogy  a  k e ­
re te t  b e lü lrő l pon tosan  
k itö ltse . E zu tán  vesszük 
a  k é t  nagy  o lda lüvege t 
sonra. I t t  a  k e re t  hoszr

szá t te lje sen  k ih a szn á l­
juk , d e  a  m agasságból 
az a lap lem ez és  a  k it t -  
ré te g  v as tag ság a  m ia tt 
5 m m -t levonunk . A k é t 
vég lap n á l m ind  a  m a ­
gasságból, m in d  pedig a 
szélességből az üveg le­
m ezek  v as tag ság a  és a  
lega lább  2— 2 m m  v as­
ta g  k ittré te g  levonandó.

A  ‘bo ltokban  k ap h a tó  
k itte t, sa jnos, n em  hasz­
n á lh a tju k  fe l, 'hanem  
e lőbb  fe l k e l l  ja v íta ­
nunk . 1 k g  k it te t  k é t 
evőkaná l firn issze l fe l­
p u h ítu n k  s  anny i hegyi­
k ré tá t  g y ú ru n k  hozzá, 
am íg  a  m assza nedves 
agyagsű rűségű  n em  lesz. 
E z azonban így m ég 
m ind ig  nem  elég. Jó  a k ­
v á riu m i k i t te t  úgy k a ­
punk , hogy 1 kg  fe lja ­
v íto tt k itth e z  egy evő­
k an á l len o la ja t és ann y i 
m ín iu m p o rt adunk , 
am en n y it a  k it t  jó l gyúr- 
ha tóságá ig  fe l tu d  ven­
ni. H aszn á la t e lő tt a 
k it te t  k ésse l ap ró  d a ra ­

(. ábra

b o k ra  v ág ju k  és a lapo­
san  á tg y ú rju k .

A m eg szá rad t k e re te k  
'belső o ld a lá t üvegezés 
e lő tt leno la jas  rongyda­
rab b a l á ttö rö ljü k . A  
k ittb ő l u jjn y i vas tag  
h u rk á k a t k é sz ítü n k  és 
b e fe k te tjü k  az  a lap k e­
retbe . E zu tán  a  fen ék ­
üveg  egyik  o ld a lá t 2 cm  
szélességben sz in tén  be­
o la jozzuk  é s  r á fe k te tjü k  
a  k ittre . E gyenletes nyo­
m ássa l a fe lesleges k it­
te t  k iszo rítju k  és  késsel 
leszed jük . H ason lókép­
pen  ra k ju k  ibe az  o lda l- 
és vég lapoka t is. ügyel­
ve  a rra , hogy az üveg­
lem ezek  pon tosan  d erék ­
szögben illeszked jenek  
egym áshoz.

A  k ész  m edence üve­
geit vattáival vagy  szá­
raz  ú jsá g p ap írra l azon­
n a l m eg tisz títju k . M i­
e lő tt vízzel fe ltö ltjük , 
jó h a  m ed encénke t egy­
k é t nap ig  á lln i hagy juk .

Jóssá György
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VÍZSZINTES: 1. Egyszerű gép. 5. E lterjedt 
m űanyag. 7. Szemtelen rovar. 8. Igyekszik.
10. A m unka egysége. 11. Tisztálkodási hely. 
U, Építőanyag. 13. Francia kertész, a vas­
beton-elv feltalálója. 14. Számnév, táv irati 
helyesírással, is. Visszaült (!) 16. Tönkrete­
szem. 11. Régi hosszm érték. 20. Kémiai ele­
gyek. 21. Római 1500-as. 22. Jó  a szeme. 23. 
Rotyog a  fazékban. 24. Spanyol-portugál fér­
finév. 26. Sándor Mátyás. 28. Tanuló, magoló, 
régi szóval. 2S. Futball-tényező. 31. Kétkézl, 
páros betűi. 32. Aki erre  a pap írra  Jegyez. 
34. Egyiptomi napisten. SS. Mosóedény. 36. 
Degesz. 37. Kiönt a m edréből. 38. Tüzet 
éleszt. 38. RNP. 40. Másoló.

FÜGGŐLEGES: 1. Házilag is megszerkeszt­
hető komblnatlv hangszer. 2. Súlymegálla­
pító. 3. Tojás, angolul. 4. Mássalhangzó. 5. 
Vasdlszulfid. 6. -V ődörszám ra- Ívó. 8. Tüs­
kés állat. 8. Praktikus házi barkácsproduk-
tum. l l .  Fillérekért elkészíthető, egyébként 
drága fényképezési segéd—műszer-, is. Fé­
mek, németül. 14. Osmagyar vezér. 18. Mo­
tor-üzemanyag. 23. Török sapka. 25. Fontos 
fém. 87. Korszerű. 30. Pillanatfelvételt készít. 
33. Keleti nép. 34. Jegyez a papírra. 36. Do­
hányzik. 38. Szent, Idegen rövidítése.

Beküldendő az l.t 8. és U. függőleges sor 
megfejtése, 1837. november 1-lg, szerkesztő­
ségünk címére.

ŰJ K É R D É S E I N K
Keréknyom ok a  földön

A mezőn átgördül egy 
hatalm as 34 tonnás von­
tató-traktor. Nem sok­
kal odébb mellette ha­
lad egy 20 tonna súlyú 
gépkocsi, azon tú l pe­
dig egy talicskát toló 
bácsi, aki a talicskán 
mázsányl kukoricát 
szállít. A. trak to r lánc­
talpas, az autó hatal­
m as 8 ballonkerekü al­
kotm ány, a szegény ta­
licska vékony, ócska 
vaskerekű járm ű. Kér­
dés: m elyik járm ű
hagyja a legmélyebb 
nyom ot az egyform án 
kem ény tala jban  és 
miért?

Hőtanl problém a
Miért pattan  szét a 

kem ényre fe lfú jt gumi­
labda, ha huzam osabb 
Időre a  forró vaskálya 
fölé akasztjuk?

SZEPTEMBERI
REJTVÉNYEINK
MEGFEJTÉSEI:

Keresztrejtvény: Lemez­
állvány. Képkeretezés. Min­
dent egyszerűen. Vlzlslléc. 
Modellező.

Autó a meredeken:
A kocsivezető érezte, hogy 

m ár csak igen kis segítség 
kellene, ezért m egfordult 
és hátram enetben próbál­
kozott meg a továbbjutás­
sal. Minthogy a legtöbb 
gépkocsinak a hátram eneti 
áttételezése még kisebb, 
m int a legkisebb előreme­
neti fokozaté, az így nyert 
erőkülönbség elegendő volt 
a lejtő legyőzésére.

E havi könyvjutalmaink:
Maris Rudolf, Győr. — 

Szüllő Lajos Ipari tanuló, 
Budapest. — Mlkoss Elek, 
Szabadegyháza. — Szabó 
István, Budapest. — Tóth 
Ferenc, Mályl. — Csiszárlk 
Ferenc, Budapest.

1937. október. I. évf. 10. szám 
Szerkeszti

a szerkesztőbizottság 
Felelős kiadó: az Ifjúsági 
Lapkiadó Vállalat Igazgatója 
Szerkesztőség és kiadóhiva­
tal: Budapest, VIII., B laha 
Lujza té r  1—3. Tel.: 343—100 
Megjelenik havonta egyszer 

Egy szám ára  2,— F t 
Előfizetési á rak : negyed­
évre 6.— Ft, félévre 13,— Ft, 

egész évre 24,— Ft 
Terjesztik: Budapesten a 
Főposta H írlapterjesztő 
Üzeme, vidéken a helyi 
h írlapterjesztéssel foglal­

kozó postahivatalok 
Előfizethető a 61.700 számú 

csekkszám lán bárm ely 
postahivatalnál 

Külföldi előfizetéseket fel­
vesz a K ultúra Könyv és 
Hírlap Kereskedelm i Válla­
lat, Budapest, VI., Népkőz- 
_____ társaság ú tja  21._____

2-373485. A thenaeum  
(F, v. Soproni Béla)
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D U «  MODELLEK
Harm inckettedszer rendezték meg ez- 

idén Londonban a modellezők nagy 
nemzetközi seregszemléjét. A m ostani 

alkalomm al a szovjet modellezők rem ek­
m űvel vitték el a  pálm át. Képeinken 
három  érdekes m odellt m utatunk be ~a" 
kiállítás anyagából. Felső kép: egy szovjet 
cirkáló modellje. Középen: Norton- 
versenym otor élethü parányi mása. Alsó 
kép: az épülő »Lenin« atom hajtású jég­
törőhajó modellje.


