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KORSZERU TASKn-MIIGNEIOFON
A BOLTBAN VASAROLT ADAPTERBOL

étnharom  esztend6vel ezel6tt

— olcsé orvossagként az  ak-

kori » » magnetofonlazra™ —
kezdte gyéartani Iparunk az Un. mag-
netofon-adaptereiket. E Kkis szerke-
zetek kezdetben meg is feleltek a
kovetelIményeknek, de ahogyan fej-
16dott a taska-magnetofonok gyar-
tdsa, a radiézok mindinkdbb ezekbe
lettek szerelmesek.

A boldog adapter-tulajdonosok
lassan azért is beleuntak adapterik-
be, mert a szerkezet mikddtetése
bonyolult kapcsolgatdsokkal jar —
hogy a tobbi kényelmetlenségrél ne

1. abra.

méretek kritikusak, esetenként kell klklsérleteznl 6ket. Ezért a

is beszéljink —, s ezért az egykor
kedvelt szerkezet a legtobb helyen
ott porosodik valahol a szekrények
mélyén.

Pedig a kényelmetlenségeket le-
szamitva, az adapter megoldasa jo.
A jo min6ségl torl6, felvevi-lejatszo
fejjel és elBer6sitével rogzitett hang
min&ségével még az igényesebbek is
elégedettek I6hetnek. Erdés lemez-
jatszé motorral » »nyavogas- sem ész-
lelhet6. A baj azonban ott kezdédik,
hogy az adapterek tobbségét dorzs-
hajtasi — rendszerint gyengébb —
lemezjatszokkal mikodtetik, igy

A szerelGlap elrendezése fellilnézetben. Az x (kb. 74 mm& és az y (kb. 32 mm
é

t gorgd tengelyéne

beallitasa végett célszerl ovéalis hornyot késziteni az alaplemezbe



egyenetlendl jarnak, ezért a nyavo-
géas elkerilhetetlen.

Tébb olvasénk kivansagara
t6dott az a gondolat, hogy a
levé adapterekb8l a legegyszer(ibb
moédon,  olcsdin  tdska-magnetofont
épitstink. Kisérleteink sikerrel jar-
tak, s a kovetkez6kben megkezdjik
az épités részletes ismertetését. Az
volt a célunk, hogy a készuléket
még a viszonylag kevés elektromos
ismerettel biré ezermesterek is meg-
épithesssék.

Lefrasunkat hdrom részben k&zdl-
juk. El6szor a mechanikus rész is-
mertetését adjuk, kovetkezé kozle-
ményinkben a beépitett hangszoro-
val ellatott végerdsité fokozat és a
gyors visszatekercselés megoldéasét
targyaljuk, végil a kivezérlésmérd
(varazsszem), szalag-mennyiségszam-
1al6 és egyéb gyakorlati megoldasok
részleteit irjuk le.

felve-
meg-

Az alaplemez

Minthogy mar van egy miikdédé
mechanizmusunk, a legkézenfekvéhb
megoldasnak latszott, hogy ennek al-
katrészeit az utols6 darabig felhasz-
néljuk, s figy az anyagszikségletet
csokkentsik.

Az alaplemez anyagéaul' a maéagne-
ses szorasok kiklszobolése miatt va-
sat valasztottunk. Vastagsdga 2—3
mm. Sarkait nagy Ivben lekerekit-
juk, igy csinosabb és a dobozkészi-
tésnél is elényét fogjuk venni.

Az orsék tengelyeinek helyét ugy
valasztottuk meg, hogy a 350 méte-
res szalagtarcsak is elférjenek ké-
szilékinkdn. A lecsévélé orsé ten-
gelye egyel6re fix marad, Ugy hagy-
juk, amint volt. A visszapdrgetés
megoldasaval a kés6bbiekben foglal-
kozunk. A felcsévél6 a jobboldalra
keriil, ugyancsak az adapter régi
tengelyét és csapagyat hasznaljuk
fel. A csapagytart6 kengyelt kissé
ferde szdgben szereljuk — az 1. ab-
ran szaggatott vonallal jeloltik —,
nehogy a mianyag-szijacska hozza-
dorasolédjék. (Legjobb, ha  prébad-
képpen feltessziik a szijat, és a meg-
felel6 helyzet bedllasa utan jeldljuk
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meg és farjuk ki a lyukakat. A gor-
g6k, szalagvezet6 bakok furatainak
helyét ugyancsak az 1. dbran lathat-
juk. A fejek és védéburaik feler6si-
téseit ugyanigy oldjuk meg, aho-
gyan az adapteren volt.

A gumltarcsa és a lendkerék

A gumigorg6t és a golydscsapagya-
kat 6vatosan leszereljik az adap-
terr6l Az egyik golydscsapagyat a
tovabbiakban is felhasznéaljuk. A
vaslemezre akkora lyukat készitiink,
amekkora a goly6scsapagy forgé-
betétjének atmérdje, s a csapagyat
a csapagycsészével egyiltt kozvetle-
nul a vaslemezre csavarozzuk.

A gumigorg6 tengelyének alsé
csapagyazasat a 2. abra szerint meg-
valtoztattuk. Az A tengelyre bronz-
csapagy keriul, a tengelyvég acélgo-
lyéra illeszkedve ezen forog.

Miutdn a gumigdérgé tengelyét a
csapagyba illesztettik, kdvetkezik a
jobboldali szalagorsét (hajté szijtar-
csa (B) szerelése. Az adapternél ket-
tés tarcsat  talalunk. Helysz(ike
miatt — hogy a lendkerék elférjen
— csak a fels6 cslszotarcsat hasz-
naljuk fel. A tarcsdban kis persely
van, ezt fémszalas lombfurésszel a
tdrcsa vastagsaganal valamivel hosz-
szabbra (2 mm) vagjuk. Az alsé szij-
tarcsa helyett lapos, 1 mm vastag
fémkorongot (C) hasznalunk. A filc-
lemezkének (D) a tarcsa és a lapocs-
ka kozott a helye. Ezutan a szorito-
rugo (E) kovetkezik, amelyre vékony
acélalatétet tesziink, nehogy a rugé
vége berdgodjék.

A fennmaradé tengelyvégre il-
leszkedik a lendkerék. Tomor vas-
anyagbdl, hasznalt fogaskerékbdl
stb. esztergalyozhatjuk. Kozponti fu-
ratdt feszesre kell illeszteni. A fu*
ratot dorzsarral tagitjuk a megfeleld
méretre, majd a lendkereket gumi-
vagy fakalapaccsal, alatét (cséda-
rabka) segitségével utégetjuk fel a
megfelelé pontig.

A végtelen mlanyag vagy gumi
hajtészalagot még a kengyel feler6-
sitése el6tt feltessziik. A jobboldali
felcsévél6 tarcsa a gumigorgbvel



szemben ellentétes irdnyba forog. A
forgésirany egyezése érdekében a
szijacskat atlésan, keresztezve kell
feltenni.

El6fordulhat, hogy az als6 csap-
agy feszil, nem keriul a megfelel§
helyre. A beallitdst megkdémnyithet-
jiik, ha a kengyelen két-két lyukat
farunk. A lyukakbdl kettét ovalisra,
reszellink. Most két csavarral lazan
felszereljik a kengyelt. Az als6
csapagy acélgolydjat beallitjuk az
érintkezési pontig, s ebben a hely-
zetben megforgatjuk a lendkereket.
Forgas kozben a tengely a legmegfe-
lel6bb pontra fog beéllni. A két csa-
vart ebben a helyzetben szorosra
hGzzuk, s csak ezutan készitjik el a
masik két csavar furatdt, amelybe
azutdn szintén szorosan becsavarjuk
a csavarokat.

A hajtomotor és a motorcsapagyazas

Hajtoémotorként ml az 1K 19-es ti-
pust hasznaltuk fel. Akinek mas, ha-
sonlé fordulatszamu  (percenként
1250 fordulat) motorja van, nyugod-
tan felhasznélhatja. Az er6sebb mo-
tor még elényodsebb.

Lényeges a j6 csapagyazas, a csen-
des, zajmentes miikddés. Ha a for-

dulatszdam nem egyezik, més atté-
telt kell alkalmazni. Ehhez megfe-
lel6 példakat Makai: Készitsiink
I. &bra. A iialagtovabblti gOrgd

tengelyének ceapagyasaaa «e "a
9 yIendkerélk glhge}iyeaése

magnetofont cim@ koényvében lehet
talalni.
A motor 'beszerelésekor ugyeljink

a forgasiranyra. Ha ez nem megfe-
lel6, akkor az IK motornal a csap-
adgyakat le kell szerelni, s ha a forgoé-
részt megforditjuk, maéaris ellentétes
forgésiranyt kapuink. 130 mm-es 4at-
mér6ji lendkerék esetében az 1250-es
fordulaté motor tengelyére 8,15 mm
atmérdji szijtarcsa keral.

A kész panelhez 16X3 mm-es la-
posvasb6l hajlitott keretet készi-
tunk. fgy labraallitva, az elsé foko-
zat mar el is késziult. Az el6er@sitd
a baloldalra keriil. A kapcsolét el-
latjuk tengelyhosszabbitéval, s a ke-
reten fart lyukon keresztiildugva,
gombot teszink ré.

A torl6 és kombinalt fej bekoté-
sére ugyeljunk. Ezért, amikor lesze-
reljuk 6ket az adapterr6l, jegyezzik
meg szinjelélésiiket és a huzalt is je-
16ljuk meg ennek megfeleléen. A
forrasztas rovid ideig tartson. A feje-
ket Gtni, reszelni, sem melegiteni nem
szabad. Mé&gnest, magneses szersza-
mot még a véddéburkolathoz se koze-
litstink.

Az 0Osszeszerelt késziléket bekap-
csolva, maris hallhatjuk az »»ered-
ményt«. A munka sok tirelmet, ki-
sérletezést, szabalyozast kivan —
ezekre még kovetkez6 szamainkban
is visszatérink —, s ha az els6 alka-
lommal tékéletes visszajatszast ka-
punk, azt igen nagy sikernek lehet

tekinteni. s
M lkuslk Arpéad
milagtordioir6 gargo
rgurui

oiapiemez
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béabjatékrol kevesen tudjak,
A hogy mennyi szépséget rejt

magéaban és milyen nagyszer(
szorakozas. Ugyességre, talalékony-
sagra nevel és tag teret nyit az al-
koté képzeletnek.

Lapozzuk fel hat a babjaték
adbécés-konyvét, s nézzik meg ma a
teendd.

A paravan

ime: egy paravan all eléttink (1.
abra). Vaza 3X 4 cm vastag lécek-
bél all. Nagy el6nye, hogy csuklés-
pantok és egyforma hosszlGsagu lécek
segitségével egészen kis téglatestté
hajtogathat6 ossze. A megtdrés ira-
nyat a nyilak jelzik. Felallitdskor a
hajlatok merevitése két szemescsa-
varon atdugott szdggel térténik (2.
abra). A paravan két szarnya tetszés
szerint allithat6, legelénydsebb a 45
fokos hajlasszég. A szinpadnyllas két
vizszintes léce tetszés szerinti mar

gassagokra allithaté. A két figgdle-
ges csaposan illeszkedik az als6 ri-
valda-léchez. A paravan tetején levd
lécek egyrészt a fiuggdnydket, mas-
részit a diszleteket tartjak.

A véaz boritdsa tobbféle anyaggal
torténhetik. Legel6nydsebb a textil-
burkolat, minthogy ez egyforméan jo
fény- és hangszigetelést biztosit.

A boritéanyagot természetesen le-
és ielszerelhetéen roégzitjuk a vazon.
Ezért a legegyszer(ibb mdéd, ha pl.
a textilt sdvokban rakjuk fel. igy
hat darabbal vonhaté be a paravan.
Egy-egy sav két széls6 szegélyét
kissé visszahajtva hozzavanrjuk az
anyaghoz. Az igy kialakitott Kkis
e»csOvekbe-* farudakat csuUsztatunk.
Most mar konnyl a Kkifeszités (3.
abra). A fabdl vald szegélyeiknek az
is elényik, hogy igy néhédny maéasod-
perc alatt dsszegongyd6lheté a szinhéaz
egész boritasa.



Ezutdn a fuggdnydk felszerelése
kovetkezik. A jé béabszinpadhoz
legaldbb  harom  fiiggényre van

szlkség (4. dbra). Az els6 az el6fig-
gony, amely a kbdzonség szemei el6l
eltakarja a diszletezést, a készilg-
dést, és szétnyildsa a felvonas kez-
detéit jelzi. Szine piros, anyaga se-
lyem vagy barsony. Feler§sitését az
5. 4bra mutatja.

Az osztéfliggény a szinpadteret
valasztja ketté, és igy sokszor, amig
az elsé térben folyik a jaték, a
hatsé térben mar a kdvetkez6 felvo-
néast lehet diszletezni.

Hatul a horizontfliggbny zéarja le a
szinpadteret, ez egyben sokszor a
végtelen eget vagy a nagy tadvolsa-
gok érzékeltetését is szolgalja. Tel-
jesen simén, ranc nélkul ktfeszitve
keli figgnie a horizontlécen, kildn-
ben a legkisebb, arnyékot vet6é ranc
is elarulja, hogy alig haromnegyed
méterre van a szinpadnyilastol.

A vilagitds nagyon fontos szerepet
jatszik a darabokban. A megfeleld
fényt a szinpadnyilds folé szerelt
hosszlU dobozban elhelyezett izzék ad-
jak. Két sor izz6 van a doboziban el-
helyezve, az egyik a horizonitfug-
gonyt, a masik pedig a jatékteret vi-
lagitja meg (6. abra). Alulrél altala-
ban ne vildgitsuk meg a béabukat,
ment ez félelmetesen kiemeli az ar-
cokat. Vonulo felhéket, fogyé holdat,
villamlast, szivarvéanyt vetitéssel le-
het diszletek helyett megoldani.

Hogyan késziilnek a diszletek?

A diszletek hasonléképpen nagyon
fontosak, hiszen ezek adjak meg el-
s@sorban a darab hangulatat. Ne p
festményszerliségre térekedjunk, ha-
nem mindig csak nagy szinfoltokat,
vastag vonalakat fessiink, mert a ko-
zOnség Ugysem latja a hajszalfinom
részieteket. A diszletek sohasem va-
l6di aranyban &llnak a babuember-
kékhez képest, hanem kisebbek.

Diszlettartoként Aaltaldnosan hasz-

naljak a 7. dbran lathaté allvanyt,
amelynek léc-sinjében a kilonféle
diszletek rogzithet6k. Sokszor a ri-

valda mellett Is szikség van diszlet-
targyakra, ezeknek felergsitését a 8.
és 9. 4bra mutatja.

Diszleteket majdnem mindenféle
anyagbdl készithetiink. Papir, filc,
véaszon, falemez, léc egyforman meg-
felel6. A legegyszerlibb természete-
sen a papirdiszlet. Ablakot, képet,
faliorat vagy barmilyen mas diszletet
egyszerlien csak kivagjuk beléle, be-

festjuk és ratlizzik a horizontfig-
gonyre. A filch8l készult diszletek
mar sokkal élénkebb szinliek. Ha-

sonléképpen a horizowtfiiggdnyre
rogzithet6k. Lombflrésszel falemez-
b6l Is kivaghatunk diszleteket. Plasz-
tikus diszleteket Ugy kapunk, ha a
kivagott falemezre filcet ragasztunk.
Legkozelebb a kasirozéas, a papir-
masébol valé béabukészités, majd a
jelmezkészités és a béabumozgatas
titkaiba vezetjik be olvaséinkat.

Greguss Ferenc



HOGY NE DOLJON LE
A FARAKAS

A télire tarolt hasdbfak-
bél 6sszedllitott farakas kor-
nyéke kedvenc Jatszohelye
a gyermekeknek. A farakas
led6lését — s ezzel a sulyos
baleseteket — megel§zhet-
juk, ha a farakas mellé vert

|i)oket me%kerulve, oreg
kotél- vagy lancdarabokat
erdsitink helyenként a ha-
sabok kozé.

KORSZERUSITETT
EGERFOGO

A mezékrél behiz6dé ege-
rek ellen legjobb ellenszer
az egércsapda. De nemegy-
szer a kedvenc héaziallat
orra vagy csére ,sir)%/ll,meg
a csapda’ kivalésagat. Erde-
mes tehat a csapdat valami-
Il?/en br%g. lezarhaté fedell
onzervdobozba = »telepite-
ni«, amelynek oldalara az
egér szamara »kényelmes«
lyukat farunk.

KM UK I

PAMUTGOMBOLYITO
KESZULEK

Ha sok pamutot kell fel-
gombolyitani. érdemes hoz-
z4_egyszer( késziléket ké-
sziteni, amelyre réatehetjik
a matringot. Két 50 cm hosz-
szU puhafa-lécet kozépen,
kereszt alakban dsszecsapo-
lunk. A négy éig végére né-
hany lyukat furunk, ezek
valamelyikébe dugjuk majd
— a matring nagysagahoz
mérten — a négy darab
arasznyi, 10 mm “atmeérgji
fapalcat. A fapalcak jél szo-
ruljanak a furatokban. Ko-
zépen atdugott csavar lesz
a_tengely, a felergsitést pe-
dig celszer(i a rajz szerint
késziteni. A készulék kilo-
nosen Jol hasznalhat6, ha a
fonalat példaul varrégéppel
gyorsan forgatott orsora
cSévéljiuk. Ezen a modon
1—* perc alatt felgombolyit-
hatunk egy matringot.

»GYORSFORRASZTAS«
— ONGYUJTOVAL

Tartés vezetékforrasztast
akkor is keszithetlnk,
nincsen kéznél forraszto fel-
szerelés. Etlga/ forrasztéon-
darabkéat mm _ széles
csikka lapitunk, majd a ve-
zetékvégeket erdsen 0Ossze-
sodorjuk, s az o6n-darabkat
a? oOsszekOttetésre csavar-

tomm-ts csikka

Juk, Ezutadn az 6n-darabkéat

ongyujté  langjan  megol-
vasztjuk. Amikor az 6n
megkeményedett, az elké-

szuft 6sszekottetest szigeteld
szalaggal becsavarjuk.

Allithaté polctarté

Ugyes, allithatd polctartd-
konzolt készithetink a ko-
vetkez6 maédon. Az ala
deszkalap, amelybe egyenld
tavolsadgokra lyukakat fu-
runk. Elkészithetjuk a raj-
zon lathat6, hajlitott és he-
Igesz’(ett_ pecekkel ellatott
onzolt is, amely barmelyik
lyukba becsUsztathatd.

HA NINCSEN KEZNEL
VILLASKULCS

Ha csavaranyéat kell meg-
oldani, vagy ‘becsavarni, &
nincsen kéznél villas- vagy
franciakulcs, egy hosszl
csavarb6l és negy csavar-
anyabol a képen” lathato
modon ~ J6l  hasznélhatd
»franelakulcsot«  rogtonoz-
hetiink. A csavaranyak él-
mozgatasaval a villa széles-
sége tetszés szerint szaba-
lyozhato.



MIKROSZKOP

KESZEM KAPHATO ES HAZILAG
KESZITETT ALKATRESZEKBOL

1626 kozleménykik-
E ben roviden &ssze-

foglaltuk a mikrosz-
képok optikai alapisme-
reteit, s Utmutatast ad-
tunk kilénb6z6 nagyita-
st kézi- és zsebmikrosz-
képok héazi készitésére.
Most a 120 és 200-szoros
nagyitasua, allvanyos
mikroszkop elkészitését
vesszik sorira.

A nagyobb nagyitasu
mikroszképokhoz mind a
targylencsét, mind a
szemlencsét a MOM ka-
talégus 700-as sorozata-

bél kell véalasztani. Ezek
a lencsék tébbtagl, ra-
gasztott lencsék, s igy

nem szineznek.

Megoldasok
az allvanyszerkezetre

A mikroszkép tubuséa-
nak 0Osszeallitdsa ebben
az esetben is ugyanlgy
térténik, mint a kézi- és

zsebmikroszk6pakmal.
Ha a nagyitds mar szaz-
szoros vagy annal is na-
gyobb, a targyakat mar
nem tudjuk megfigyelni
a kézben tartott mik-
roszkoppal, mert a leg-
kisebb elmozditdsra a
targy kiszalad a latéme-
z6ib6l. Mikroszképunkat
emiatt Aallvanyra  kell
szerelni, de olyan meg-
oldassal, hogy a cs6 fi-
noman allithaté legyen.

Allvany készitésére
sokféle megoldas kinal-
kozik. Mi csak egyet ra-
gadunk ki beléluk, egy

hazilag kdénnyen elké-
szithetdt.

A tartéallvanyt 3—4
mm vastag lemezb6l f(-
részeljik vagy vagjuk ki
a 4. abra szerint. Az
alaplap vastagabb  ke-
ményfabél vagy vasle-
mezb6l készilhet. Az
alaplaphoz a tartéall-
vanyt — dénthetéen — a
cimkép szerint, kis szoég-
letdarabkéak segitségével
erdsitjik*

A tartéallvany két
lemezét az 5. abra sze-
rint ugy alakitjuk ki,
hogy a mikroszkép tu-
busat (csovét! befogad-
hassa. A rajz bal olda-
lan lathaté kisebb csa-
var a rdgzitésre szolgal.
A jobboldali, nagyobb
recéskerék szabadon for-
gathaté, 4—6 mm Aatmé-
r6ji tengelyre van sze-
relve. A két allvanyrész
kézé kis gumicsé-darab-
k&t hdazunk a tengelyre.
A gumicsé-darabka a
mikroszkép csOvéhez
szorul, s a tengelyt for-
gatva — oldott rogzit6-
csavar esetében — a gu-
mi sdrlédéasa a csovet le-
tel mozgatja, ily médon

finombeallitdst végezhe-
tink. Ha a kép éles a
latbmez6ben, a tubust a
rogzit6csavarral rogzit-
juk.

A mikroszkép asztalat
is allithatéra alakitjuk

ki a 6. dbra szerint. Az
asztal szdégvasdarabbdl
készil. A csapagyként
szolgalé bamaéanhivellyel

a tukor fel6li oldalon t-
kéz6lemezt is csavaro-
zunk az asztalra. A ti-
kortartd banandugéra
csavarozott keretbdl és
foglalatbol all. A foglalat
vékony badogbdl készil,
a kis kerek vagy téglalap
alaku tukortest befogada-
sara. A tukor allithato-
sagat a bananihively.ben
elforgathaté banandug6
és a tukorkeretbe sze-
gecselt két kis csap biz-

tositja. . A targyasztalt
hosszl csavarral régzit-
hetjuk az allvanyrész

I. Abra. A tartéallvany



egyenesre megmunkalt
szakaszan a kivant ma-
gassadgban. Vetit6-tikor

az Urania boltban kap-
hato.

Milyen lencsék kellenek
hozza?

A 120-szoros na%yltasu
mikroszkép adatai
Targylencse a 70l-es sza-

mu. ?Ara 3710 Ft
Szemlencse a 704-es

mu. (Ara 16,70 Ft.)
Cs6hossz 107 mmi.
Lencsetadvolsdg 97 mm.
Térgytavolsadg kb. 12 mm.

A 200-szoros nagyltasu
mikroszkop adatai)

Tar?Xlencse a 70I -es Sza-

sza-

Szemlencse a 7 4-es sza-
mu. (Ara 16,70 Ft.)
Cs6hossz 155 mm.
Lencsetavolsadg 145 mm.
Targytavolsag kb. 11 mm.

Amint latjuk tehat,
ugyanabbo6l a két len-
csefajtabol (701 és 704)

120-szoros és 200-szoros
nagyitasd mikroszképot
is el6allithatunk. A k-
lonbség csupan annyi,
hogy a lemcsetavolsag
nagyobb a 200-szoros
nagyitasa mikroszkép
esetében.

Mindebb8l kézenfek-
v6, hogy a két lencse
tdvolsdganak valtoztata-
saval a nagyitds mérté-
ke is véltoztathaté. Nem

(, &bra. A targyasztal
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kell tehft méast tenni,
mint a targylencsét ésa
szemlencsét két kuldn-
allé, egymaéasban cslsz-
tathaté cs6ibe szerelni,
ilyen médon valtoztatni

tudjuk a lencsék egy-
mastol valé tavolsdgat
is.

A cs6hossz és a nagyitas

Vegylik példanak mind-
jart a mar targyalt 60-
szoros nagyitdsdt mik-
roszképot a 704-es és a
710-es lencsével. Lattuk,
hogy 148 mm-es lencse-
tdvolsdggal a nagyitas
60-szoros. Szereljik
most a targylencsét és
a szemlencsét 110—110
mm hosszUsagl cs6be,
Ggyhogy a csovek egy-

masbhan cslsztathatok
legyenek. Ebben az eset-
ben, ha a két csoveit

osszetoljuk, a lencseta-

azerkezete a tukortartoval

volsag kib. 120 mm, ki-
huzaskor pedig Ikb. 200
mm. A nagyitds ennek
megfelel6en 44—00-sze-
res, azaz mikroszképunk
44-szerest6l  90-szeresig
minden nagyitadsra al-
kalmas.

A mikroszkép nagyi-
tdsa azonban nemcsak
azzal véltoztathaté, hogy
a cs6hosszat megvaltoz-
tatjuk. Véaltozik a nagyi-
tds akkor is, ha azonos
cs6hossz mellett cserél-
juk az objektivet vagy
az okuléart.

igy példaul, ha a csé-
hosszunk 100 mm. a na-
gyitads aszerint valtozik,
hogy milyen lencséket
hasznalunk téargylencsé-
nek és szemlencsének,
ime néhéany valtozat:

100 mm-es
lencsetavolsaggal:
targy- szem- kapott
lencse lencse nagyitas
709 7 15-sz06rds
709 1 35-sz0rds
709 701 82-szeres
701 i 39-szeres
701 1 135-sz06rds
701 701 200-szoros

Lehetéségeinktdl fiigg
tehat, hogy véaltoztatha-
té cs6hosszal vagy cse-
rélheté lencsékkel old-
juk-e meg a nagyitas
valtoztatasat.

Nagyitas és vilagitas
A mikroszkép mindig

forditott allast  képet
ad. Eleinte bizonyéara
zavaréan hat majd,

hogy az elmozdulas el-
lentétes iranyd.

A mikroszképban ka-
pott kép annyival hal-

vanyabb a targynal,
amennyi a nagyitas.
Tiszta kép nyeréséhez



otehAt feltétlenil sziikség
van j6 megvilagitasra.

Ha atlatszatlan tar-
gyat vizsgalunk, nap-
fénnyel vagy lampaval «l
felulrél vilagitsuk meg
a tdrgyat Ha a targy .
atlatszé, a megvilagitas |'Z alébbl
alulrél torténik a koz-
beiktatott tukor segitsé-

TERMESZETTUDOMANYI

Még egyszer hangsul-

yozzuk, hogy a kéo tisz- RADIOTECHNIKAI,
p A 1i  EpregB ELEKTROTECHNIKAI

(Azni szakkdnrveket

Béli: A talajtol a légkor hataraig Kotve 7 ,-Ft
Broda: A vildgmindenség eréi.

Sugarak, napok és atomok Kotve 15M Ft
Bujanov: A csodalatos szénatom Kotve 1«—Ft
Horvath: As elektroncsé Flizve 7,—Ft
Kontra—Stohl: Kis biolégia Kotve 13—Ft

Oveges: Elektromossagtan ét az élet Kotve 1#,— Ft
Oveges: Elektronok nyomaban Kotve 11,50 Ft
Tabori: A zseblampatél a radidig Kotve 1350Ft
Tabori: A radiotél a televizioig Kotve 17—Ft

Az (rhaj6zéas Flzve 10—Ft
Valké: Erzékszerveink és a technika Kotve 31— Ft

1. é4bra. Vaéltoztathaté na- Zerinvary: Nap, Fold, emberiség Koétve 40-F t
gyitdst mikroszkép dssze-
tolt 6i széthlzott &llapot-

ban ®
tasdgat nagymértékben Beszerezhet6k barmelyik allami kényvesboltban
novelhetjuk, ha a tgr{gy— Postai utadnvételes szallitdisra megrendelheték az
lencse szabad nyilasat . .
lesziikitjiik. 3—4 mm-nél alabbi cimen:

nagyobb lesz(ikitést

azonban ne alkalmaz- < . . . p . .
zunk, mert akkor maés Allami Konyvterjeszt6 Vallalat, Budapest V.

kellemetlen hatasok lép- +  Deak Ferenc u. U.
nek fel.
Pr. Kulin Gyorgy
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ot6laboratériumi

munkéknal, kémiai
kisérletezésnél elenged-
hetetlentil szikség van

olyan megbizhaté vegy-
szer-mérlegre, amellyel
egészen kicsiny  suly-
mennyiségeket is arany-
lag pontosan tudunk
mérni. llyen mérleget
készen beszerezni meg-
lehet6sen nagy anyagi
megterhelés, ezért az
tgyes barkéacsnak ér-
demes inkdbb hézilag
elkészitenie.

A most ismertetésre
keriil6 vegyszer-mérleg
néhéany forint 4rd anyag-
bol elkészithets. Erzé-
kenységére jellemzé,
hogy példaul maéar egy
cigarettapapiros is Ki-
ssé

tériti
tébol.

nyugalmi helyze-

Mi kell hozza?

Az anyagszikséglet a
kovetkez6:

1 db laposvas 10X2
mm, 900 mm hosszU-
sagu;

1 db aluminiumlemez
1 mm-es, 15X20 mm-es
darabka;

4 db vasszegecs, lapos-
fejd, 25X 10 mm;

1 db vaslemez 10X 1
mm, 40 mm hossz0 csik;
1 db csavar 35 mm;

1 db 4 mm belsé at-
mér6ji spiralrugdé (hoez-
szlsaga 3,5-0s csavartdl
flgg);

2 db sullyesztett fejd
facsavar;

1 db fa- vagy eternit-
alaplap;

2 db mérlegtanyér m-
anyagboél;

1 db vashuzal, atméré
25 mm, 222 mm hosszU;

1 db vasszég 3—4 mm
vastag;

er6sebb himzéional.

A megadott mérete-
ket pontosan tartsuk
be, mert csak igy tudjuk
mérlegiink kell6 érzé-
kenységét biztositani.

Rajzunkon a legaprébb
részletekig megfigyelhet6
mérleglink szerkezete és

Osszeszerelése. Vegyuk
azonban sorra egy-két
alkatrész elkészitését

részletesebben is.
A tartéoszlop. Ha le-
szabtuk a megadott mé-



retre, hajlitas elétt ké- szedni. A késbél kiall6 vonalba hozzuk. Ez a
szitsiuk el rajta a furato- flulecskét a késhez mér- mérési nullpont.

kat. A hajlitds derékszog- ten derékszégben elcsa- A fugg6én Ez csupan
ben torténjék. Ugyan- varjuk, s kifarjuk rajta arra valé, hogy a min-
ebb6l az anyagbo6l véag- a lyukat a mutatéonak. denkori fliggdlegest mu-
juk ki a mérlegkart, a A mutato. Levagjuk a tassa. Cérnaja a helyes
kést és a tartébakot. Az kivant hosszra, majd az bedllitds esetében parhu-
ékalaku bevagast, ame- egyik végét csaposra re- zamos a tartéoszloppal.
lyen a kés billeg, hajlitas szeljik. Ezt dugjuk at a Szégb6l készitjik.

utdn pontosan kozépre késen levd fulecske fura- Amér]egtényérok_ M 6é-
reszeljik. A gatlemezkét tdn és elszegecseljuk. A o4 tetsz6leges, csupan
a bevagas kireszelése mutaté masik végét ki-
utén szegecseljuok fel. hegyezzik. tinyérmérete megegyez-

A tartébak. z-alakara AfinombEéllit(’).Ugyan- zen. A mérleg mintapél-

hajlitjuk, majd a tarté- abbo6l az anyagbdl készit- danyahoz a ,Lotté” Aru-

az a lényeg, hogy a két

oszloprol atjeloljuk az Jjik, mint a gatlemezkét. hazban szereztik be a
elkészitendé furatokat. Kozépen, illetve ahovd a m{anyag-tdnyérokat, da-
Kifarjuk, fards utan ezen mutato leér, bevagjuk, rabonként egy forintért.
isbereszeljuk az ékalaka felhajtjuk és €It resze- Peremiket harom pon-
bevagast, ugyanolyan luink ré. Csavarral fel- ton, egymastél egyenld

mélyen, mint a tarté- erdsitjik. Ha a mutatét tdvolsdgban ki kell farni.
oszlopon. Ezutan ide is @ lovacskaval beallitot- Ide ko6tjik a felfuggeszto
felszegecseljik a gatle- tuk kozépre, a finombe- fonalakat.

mezkét. Ha kész, 6ssze- allitot a mutatoval egy- So6s Gyula
szegecseljik az oszlop-
pal.

A mérlegkar. uvgyel-
junk, hogy az 0Osszeerf-
sit6 bevagdastdol a két vé-
gén fart lyukak egyfor-
ma tdvolsdgban legye-
nek. A kozépen levd be-
vagas szélessége meg-
egyezik a kés anyaganak
vastagsagaval.

A Kés. Az ¢lek kiresze-
lése nagy pontossagu
munkat kivan. A két
élnek egyvonalban kell
lennie. Az osszeer6sitd
bevéagéast itt is olyan szé-
lesre készitjik, hogy a
mérlegkar bevagasaval
6sszetolva jo szorosan
lilleszkedjék. Ha ponto-
san dolgoztunk, olyan
szilardan fog a kettd
kapcsolédni, hogy csak
kalapadccsal tudjuk szét-
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lvaséink. kozul sokan kérték:
adjunk Gtmutatdst az Ezermes-

ter hasédbjain korszerl kisfil-
mes nagyitégép otthoni elkészitésé-
re. Ezt a kivansagot most médunk-
ban &ll teljesiteni, noha a megoldés
korantsem volt egyszer(i. Az volt a
legf6bb célkitizésiink, hogy az épi-
tésben az egyszerliséget a j6 ming-
s ezt a célt sike-

séggel egyesitsik,

rilt is elérni. Noha nagyitégépink
kils6 formajaban némileg elit
ALKATRESZJEGYZEK
2 Megnevc Anyag
L alaplemez keményfa,
batorlap
i. allvanyes6 vas- vagy
aluminiumcsé
3. régzltégydrd vas
4. rogzité- antyas vag
csavarok acsavar
t. tartékar szogvas
20X20 mm
6. szorito- .
bilincs vascsé
szdgvas
7. tartészoglet 20X20 mm
6. szorito- radvas
csavartest 8 mm e
t. nyomohuvely vascsé
10. kézikorong la, vas.
aluminium
11. szoritéanya anya M8
. menettel
is. rogzité- csavar M5
csavar menettel
13. kondenzor-
tarté vaslemez
huvely 13 mm
14. alaplemez a
kondenzor- vaslemez
tartohoz c
15. tavolsa? muar?/a
tarto-Téc
10. betétlemez mianyag,
fa 3 mm
17. tavolsagl mUanyag,
tarto-léc fa 3 mm
10. kerettarto- vaslemez
emez 1 mm
10. cs6toldalék vaslemez
1,3 mm
20. éiességalllto vaslemez
avely 13 mm
21. objektiv- vas, aluminium
gydrd 9 mm

*Mar

gyari készitményektél, gondos elké-
szités esetében mindséghen egyalta-
lan nem marad el a gyari gépektél,
s6t, bizonyos tekintetben még kor-
szer(ibb is a gyari készilékeknél.

A felhasznadland6 anyagokat Ggy
igyekeztiink kivalasztani, hogy min-
denki kdénnyen hozzajuthasson a
szilkséges darabokhoz. A tervezésnél
az egyszer( felépités mellett tekin-
tettel voltunk a kényelmes és sokol-
dalt felhasznélasra is. Ezért na-
gyitogépink nemcsak a  24X36
mm-es kisfilm, hanem a 4X4 cm-es
képméretig is hasznéalhaté, de ké-
szUlékink végsé fokon nagyobb kép-
méretekig is “megépithet. Sajnos, a
gépi munka <esztergdlyozéas, hegesz-
tés) szikségességét nem tudtuk tel-
jes egészében elkeriilni, de ezeket is
a lehetd legkisebb mértékre szori-
tottuk le.

Mit tud nagyitégépUnk?

Kész nagyitégépink a kovetkez6
feladatok elvégzésére alkalmas:

1. A nagyitégépfej az allvanyrél
két csavar megoldasa utan levehet6.
A fej helyére ugyancsak két csavar
segitségével géptartészoglet erdsit-
heté fel, s igy az allvany reproduk-
ciés allvanyként hasznéalhat6.

2. A nagyitégép lampahéaza a kon-
demzortartd hively falaba er6sitett
rogzitécsavarok megolddsa utan le-
vehet§. Igy a fej minden része ké-
nyelmesen hozzaférhetd, tisztithatd.
Egyébként a tartéhivelyben levé
két kondenzorlencse, valamint az
opaliuveg is kdnnyen cserélhet6, tisz-
tithaté. fgy nagyitégépilinket tetszés
szerint  mind kettds-kondenzoros,
mind félkondenzoros, mind opélive-
ges megoldasban hasznalhatjuk.

3. A szines nagyitdsok készitésekor
szilkséges szlir6k a kondenzor és a
negativ k6zé helyezheték.

4. A nagyitégépfejnél a fémes al-
katrészek kozé fa- vagy mianyag-
(szigetel6) lemezeket iktattunk. Igy
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a negativok csak a nagyitéizzé hé-
jének vannak kitéve, mindaddig,
amig a bedllitds és a nagyitas tart.

A4 allvanyszerkezet megépitése

Mindezek utadn kezdjink hozza
készilékink allvanyszerkezetének
elkészitéséhez. A szikséges alkatré-
szeket kilén jegyzékben foglaltuk
0ssze. Az alkatrészeket a jegyzékben
megszamoztuk, ugyanezek a sorsza-
mok szerepelnek a rajzokon is.

Nagyitégépink alaplemezét (sor-
szama 1) 40X40 cm-es keményfalap-
bél vagy buatorlapbdél vagjuk ki. A
méret tetszés szerint megvaltoztat-
hat6. Kivagas utdn szépen lecsiszol-
juk, esetleg fényezzik. A lap egyik
szélén, pontosan a kozépvonalon, 3
db 5 mm-es lyukat flarunk, a rég-
zitégy(rdn (3) levé furatoknak meg-
felel6en. Ezzel rogzitjik a laphoz a
nagyitégép vascsébdl készitett rad-
jat.

Az allvanycsovet (2) 40 mm kils6

atmér6ji  vascs6b6l készitjuk. A
szikséges hosszisdag 600 mm. Lehe-
téleg sima, egyenes csdve: valasz-

szunk, mert igy a nagyitéiejetkony-

nyebben mozgathatjuk. A rdgzité-
gylr(t és az allvanycsdvet hegesz-
téssel egyesitjik, majd a rogzit6-

gy(r(t harom csavarral az alaplap-
hoz csavarozzuk.

A nagyitéfejet szoritébilincs és
tartokar rogziti az allvanycsdvén a
kivant magassagban A két tartékart
(5), valamint a felerdsité szogletet
(7) 20X20 mm-es szagyashdl vagjuk
le. Levagads utadn a rajz szerint el-
készitjik a szukséges furatokat. A
tartészoglet furataiba 5 mm-es me-
netet vagunk. lIde erdésitjuk majd
csavarokkal a nagyi:6fejet, vagy re-
produkalaskor a géptarté6 szogletet.

A szoritébilincset (6) a rajzon
megadott méret alapjan az allvany-
csére ill6 vasdarabbdl készitjuk el.
A csodarabot paléstja mentén fi-
résszel felvag uk. Ha ezzel elké-
sziltink, akkor, az &sszeallitasi rajz-
nak megfeleléen a szoritéhlivelyt és
a tartokarokat ideiglenesen szegecs-
csel dsszefogjuk és a darabokat Osz-
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szehegesz;etjik. Ezutan keril sor a
tartokarok végére, a tartészeglet fel-
hegesztésére.

Az 0Osszeszoritdsra és ezzel a tar-
tokar kilonbozé magassagokban
valé rogzitésére szoritécsavart ké-
szitink. A csalvartestet (8) vasf(id-
b6l készitjuk. Egyik végét négyszog-
letesre reszeljik, a mésik végére pe-
dig 20 mm hosszisdghban 8 mm-es
menetet vagunk. A szegletes végére
hizzuk fel szorosan a kézikorangot
(10), amelyet fabol, mianyagbdl
vagy aluminiumbél esztergdltatunk.
Ha fat hasznéalunk, ajanlatos fém-
betétet alkalmazni, mert igy jobban
birja az igénybevételt, Miel6tt a csa-
vart a tartékarok furatdba helyez-
nénk, hivelyt (9) hdzunk a csavar-
testre. A hively és a csavar masik
végére hajtott 8 mm-es anya rogziti
majd a tartékart a kivant helyzet-
ben.

Hogyan készil a nagyitégépfej?

Nagyitégépink fejét az dsszealli-
tadsi rajzon vehetjik szemiigyre. A
nagyitégépfej a kondenzortaté hii-
velyt, a sz(ir6tartét, a negativtartod
nyilast és az objektivtarté hivelyt,

Illetve élességallitét foglalja maga-
ban.

A kondenzortarté hivelyt (13) vas-
lemezb8l hajlitjuk, de amenyiben

hozzajuthatunk, megfelel6 falvastag-
sagl és méretld cs6bdl is levaghat-
juk. Az 0Osszeillesztési helynél, vala-
mint az alaplemezhez (14) forrasz-
tdssal vagy hegesztéssel kapcsoljuk
Ossze. Az alaplemezt (14) 2 mm-es
vaslemezb6l vagjuk ki. Pontosan a
kdzepére lombflirésszel 60 mm A4t-
mérdji nyilast flrészellink.

Az alaplemezzel egyesitett hively-

be keriilnek az V4 szamd, 68 mm
atmér6ji kondenzorlencsék, ame-

lyeket az Urénia Boltban (Bp. VII.,
Lenin korat 6) vasarolhatunk meg
olcs6 aron. Ugyancsak ilyen méret-
re vagatunk le dvegesnél egy kor-
alaki matt- vagy opéaliveg-darabot
is. A kondenzorhively faldba 3 da-
rab 4 mm-es vascsavart Is beforrasz-
tunk. A csavarokra hajtott anyak-



kai erésitjik majd a lampahazat a
nagyitéfejhez.

A tadvolsagtarté léceket (IS) 5
mm-es falemezbdl vagy szigetel6-
lemezbdl vagjuk 'ki. A tdvolséagtarto
léceket (15), a betétlemezt (16) és a
kerettarto-ilemezt (17) szdgecselés-
sel egyesitjik egyetlen tombbé. Az
O0sszeszegecselésre szolgalé  furatok
helyét rajzainkon nem tintettik fel,
ezek az egyes daraboknal tetszés
szerint farhaték ki. A 15 tavolsag-
tartok a szlr6tartd, illetve a szines
sz(ir6k becslsztatdsara szolgalé he-
lyet biztositjak.

A betétlemezt (16) ugyancsak fa-
vagy miianyaglemeztodl vagjuk ki a
rajzon megadott méretekre. 62 mm
atmérdji nyilast vagunk ki a ko-
zepén, s az egyik végén két, 52 mm
armérdji lyukat farunk. A betétle-
mezt 2 mm-es vaslemezbdl is elké-
szithetjik, ebben az esetben azon-
ban a h6vezetés nincs meggatolva.
Hasonléképpen készitjik a 17 rovid
tavolsagtartd lécet is.

A kerettarté-lemezt (18) 2 mm-es
vaslemezbdl készitjik. Két oldalon
sarokra hajlitjuk. Ezzel a szilardsa-
gat noveljuk. Erre szikség is van,
mert ebbe a lemezbe forrasztjuk a
cs6toldalékot, amelyen, az objektiv,
illetve élességallité hively csuszik.
Az alsé részén lathaté bevégads a
negativtart6 pontos helyzetének biz-
tositdsara szolgal. A kerettart6-ie-
mez talsé oldaldn ugyancsak két
52 mm-es lyukat farunk.

Elességallitas

Miel6tt a nagyitégépiejet dssze-
erdsitenénk, a kerettartdo-lemezbe
beforrasztjuk a csétoldalékot  (19),
amelyet a rajzon megadott méretl
lemezcsikokbél hajtunk &ssze. Ha
a forrasztas elkészilt, az egyes da-
rabokat 5 mm-es csavarokkal és
anyakkal pontosan dsszefogjuk és
egyszerre atfarjuk. Igy a 16; 17 és 18
sorszamu alkatrészeket fogjuk dssze.

A lyukak kifuradsa utdn a furatok
helyét az alaplemezen (14) és a ta-
volsagtartdo lécen (15) Kkijeloljuk,
majd valamennyi darabot a furato-

kon atdugott csavarokkal vagy sze-

gecsekkel egyetlen témbbé fogjuk
0ssze.
Végezetil az élességallité huvely

és az objektivgy(rl elkészitése van
még hatra. A csétoldalékra (19) szo-
rosan ill6 csédarabot a 20 rajz sze-
rint kivagott lemezbdél hajlitjuk. Mi-
el6tt a hajlitast elvégeznénk, a le-
mezbe a rajzon lathat6 ferde nyilast
vagjuk lombflirésszel. Lényegében
ez egy nagy emelkedési csavarme-
net egy része, amelyet a kész csovon
mar nagyon nehéz lenne kivagni. A
csGtoldalékba (19) furt menetes fu-
ratba hajtott csavar kovetkeztében
az élességallité hiuvely csak le és fel
mozoghat.

Az élessogallité  hiavely alsé ré-
szébe pontosan beleil6 5 mm vastag
gy(rit erésitink be. Ebbe a kor-
gylriibe olyan nagysagl nyilast és
menetet vagunk, amilyen objekti-
vet nagyiténkhoz hasznélni akarunk.

A cs6méretek hosszat tervraj-
zainkon 50 mm-es objektivekhez
adtuk meg. Ha 75 mm vagy még en-
nél is nagyobb gyuatava objektivet
haiszndlumk, a cs6toldalék  hosszat
aranyosan meg kell hosszabbitani.

Kovetkez6 kozleményilinkben le-
irjuk magyitégépink még hianyz6
részeinek elkészitését, valamint hasz-
nélatat. Vasarhelyi Istvan



KETHENGERES”
VILLANYMOTOR

alan furcsa és szokatlan a cim — hi-
T szen a villanymotoroknak nincse-
nek hengereik —, de végsé fokon:

Igaz és talald. A kovetkezdkben ugyanis
o_Yan konnyen elkészitheté rezg6-forgo
villanymotor otthoni elkészitését adjuk,
amely a dugatty(s g(’iz?épekhez és rob-
banémotorokhoz™ hasonléan, forgattyds-
tengellyel alakitja 4t a szerkezetben
el6allitott  energia-impulzusokat  forgo

mozg4ssa.
MI KELL HOZzZzZA?

Amint 1. é&brankon Is lathatd, villany-
motorunk igen egyszer( alkatrészekbdl
épil fel. Ket csengétekercs, lendkerék,
lagyvasfegyverzet, néhdny lemezdarab,
csavar és° huzal — megfelel6 elrende-
zésben egy vastagabb deszkalapon —
ennyi az egész. De amilyen egyszerd,
olyan sokoldaltan felhasznéalhato: jaté-
kok, figuradk, rekldmtargyak, kis célgé-
pek stb. mikodtetésére. .

Az e%yes alkatrészek fébb méretei 1,
és 2. abrankon lathatok. A forgattyus-
ten(I;(er tuskéjabol két darabot  keészi-
tink, "faras utan a tengelyként szolgald
4—6 mm-es acélhuzalra hdzzuk, majd a
tengelyhez forrasztjuk. El6z6én azonban
a csapjat is elhelyezziik benne, majd ezt

Bmm-ES CSAVAR

5x5mm-ES'
LENDKEREK
k v
HEGYES) =
TENGELY
*
ANYASCSAVAR mm
SZIGETELO'
ALATET
KEREK )
UNSZ/IGETELOLAR

CSAVAR

is hozzéaforrasztjuk. Forrasztds utdn a
tengelyt étflirészeljik, s végeit a tuskok
oldalaval egy szintre reszeljik.

A forgattyG mellé helyezzik el a 6—
cm  atmér6ji lendkereket, amelyet S
mm vastag vaslemezb6l készitiink, ~ vagy
6lombdl Kkiontink, A tengely masik vé-
gére két »vezérl6biltykot« forrasztunk,
egymastél kb. 19 mm-nyl tavolsagra.
Arra ugyeljink, hogy ezek a forgattyu-

val 90 fokos szoget zérljanak be, mert
csak ebben az esetben lesz helyes a ve-
zérlés. Ez a két »vezérl6butyok« tulaj-

donképpen a forgé motorok™ kollektora-
nak szerepét tolti be: hol az eEy|k, hol

pedig a masik csengbtekercsre kapcsolja
az 4ramot.
1 abra
REZGO-
NYELV

KAR 75x4-3mm

18x75xI50mm



TOVABBI ALKATRESZEK

A butykokkel érintkezé kefék vékony
(kb. 0,1 ram-es) sargarézlemezbdl készil-
nek, s kis szlgetelolapon (fa, bakelit,
plexi) helyezkednek el. Méreteiket és
alakjukat a 2. abran lathatjuk. A keféket
tarté szigetel6lapot nem kozvetlentl a
deszkalapra er6sitjuk, hanem az 1. 4bra
bal als6 sarkdban levé metszetrajz sze-

rint szigetel6 aldtétekkel és szigetel6-
csbébe bujtatott anyéscsavarral ugy
erdsitjuk a forgattylstengely csapéagya-
ként szolgalé kerethez, hogy az egyik

keféhez forrasztott forgatékarral a kefé-
ket kis mértékben elfordithassuk. Erre a
motor Inditdsakor és forgésirdnyéanak
megvaltoztatdsakor van szikség. A ve-
zérlébutykok, szegmensek tehat csak az
egyik kefeoldalhoz érintkezhetnek egy-
idoben. Vagy az egyenes, vagy a hajli-
tott kefepérral érintkezik tehat felvaltva
egy-egy vezérlébutyok.

Tekercsekként kisfeszlltségli  villany-

indMkartak ifth u forrasztani  mdgnis/ikercsek

csengd eredeti tekercseit hasznéalhatjuk
fel. Hézilag is elkészithetjuk 6ket, két

6,5-es anyéscsavarra készitve egy-
egy tekercselést. A csavarok hossza
40—42 mm legyen. Két 20 mm &tmérdji
fémaléatétet helyezink a csavarra, s ezek
k6zé kezdjuk meg a tekercselést. A hu-
zal 4tméréje 03—05 mm. A vékonyabb
huzal kisebb fogyasztast jelent, de a mo-
tor Is gyengébb lesz. A tekercselést az
alatétek szintiéig folytatjuk, a huzalat-
meérét6l fuggben 600—1000 menet fér fel
egy-qgy csévére. A tekercsek elektromos

O0sszekapcsoldsat a 2. 4abra jobboldalén
lathatjuk.
HOGYAN MUKODIK?

A motor csapdgyazasdhoz legmegfele-
I6bb a tlicsapdgy. Az 1. 4bra bal fels6
sarkdban ennek gyakorlati kivitelezését
lathatjuk. Csapagycsavarként lehetbleg
sargarézcsavart haszndljunk. A csap-

dgyak 3—4 mm vastag laposvasbél készi-
tett U-alakld keret két oldaldban foglal-
nak helyet.

A motort hajté lagyvas-fegyverzet 3—4
mm vastag laposvashol készil, s a fény-
képen lathaté mdédon A&tflrva, egy szog-
gel van »csapagyazva« egy kis kemény-
fa bakon. A hozzéiszegecselt kar az 1.

Tekercsel6gép nélkil 1Is konnyen elké-
szithetjlk a magnestekercseket

4bra szerinti alakra van hajlitva, hogy
kiunny(szerrel csatlakozhassdk a for-
gattyus tengelyt kézvetlentul hajté ruda-

zathoz. Ezt a »rudazatot« 1,5—2 mm vas-

tag acélhuzalbél hajlitjuk. A forgattyud
fel6li végén szemet kell hajlitani, igy
csatlakozik a tuskéba forrasztott for-
gattyucsaphoz.

6sszeallitva motorunkat, csatlakoztas-
sunk hérom 15 V-os elemet (sorbakap-
csolva: 45 V) a motor kapcsaihoz, bil-
lentsik meg valamelyik Irdnyba a kefé-
ket a forgatékarral, mire motorunk vi-
dam porgésbe kezd.

A gyors forgds miatt el6bb-utébb szik-
ség lesz a tlicsapadgyak olajozéséara. En-
nél azonban, vigydzzunk, mert a csap-
dgyak Is részt vesznek az A4ramvezetés-
ben. Ha megolajozzuk a csapagyakat,
célszerli az egyik csapadgycsavar kontra-
anyéja ald vékonyabb (kb. 02 mm) hu-
zaldarabkéat beszoritani, amelynek maésik
végét enyhén rugézva a tengelyhez fe-
szitjuk. igty a forg6 tengely — a csap-
dgyaktol fuggetlenil — allandéan meg-
kapja a milkodéshez szikséges &aramot.

A motor Inditasa vagy forgasirdnyanak
megvaltoztatasa az Indltokar elfordltasa-
val torténik
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tirelem — nem nyithatja ki 6ket senki, ha

titkos szerkezetik titkdt nem ismeri. Ezek a
,varazsdobozok”.

Sok-sok évszazad 6ta tengernyi megoldasukat
ismerjik. Lassan azonban tGlhaladjak eredeti cél-
jukat: httréfat, a jatékot, a ,,beugratast”. Manap-
sdg szerkezetlikben mar olyan fontos fizikai, ké-
miai, gépészeti és metallurgiai elvek taldlnak al-
kalmazésra, amelyeknek sok mas teriileten is
hasznukat lehet venni. Ezért ismertetjik a ko-
vetkez6kben 6t titkos zar-megoldas nagyon otle-
tes elvét a sok kozil.

Azt hisszik, azért felesleges a tanéacs: széra-
kozni is nagyon jol lehet velik.

Nincs kulcsuk, s hidba erdszak, taldlékonysag,

PNEUMATIKUS UTON miikéd6 zar. Elkészitéséhez
csupdn néhéany rézlemez-darab, acélrugé-lap, Ids fém-
csé és egy gétékléggt‘)mb szukséges. Ha a doboz bel-
sejébe épiteft Jatékleggombbe leveg6t fajunk a doboz
egyik sarkaban elreljtett fémcsovecskén ~ keresztil, a
kiterjed6é 1éggomb elmozditja a  doboz fedelébe épitett
zarba kapaszkodd zarokart, S Iﬁy a doboz fedele fel-
nyithatd. A zarokarhoz kapcsofodé acélrugd azonban
visszanyomja a zarokart, a léggdombbgl KlpréselOdlk
.a levegd, s a doboz ismét bezarédik



MAGNESES zab. Kicsiny, de erés magnesrdd a ré-
tcsz. Vékony rézlemez-csikra van szerelve és a nem
magnesezhetd (aluminium vagy réz) vezérloszerkeze-
ten keresztoi, a fedélre szerelt ugyancsak nem maég-
nesezhetd csaplyukba bujik. Kinyitadskor kivilrgl vas-
darabot — péld4aul egy nagyobb vaskulcsot — kell a
doboz oldaldnak a magneshez kézeles6 pontjdhoz ko-
zeliteni, a méagnesrtd hatrardntédik, kibujik a csap-
lyukbél, s igy a fedél felemelhetd. A zardészerke-zet
Ggy is megoldhaté, hogy magnesrad helyett vasrudat
alkalmazunk, s kinyitdskor eré6s magnest kozelitink
a doboz oldaldhoz

A NEHEZSEGI ERO HATASABA mikédik ez a zar-
szerkezet. A hengeres doboz pereméhez kozel fél-
gémb-alakt horony van. A beletl6 fedélbe a rajzon
lathaté szogben furatot készitink, s ebbe Uveg- vagy
vasgolyét helyezink. A golyé behatol a doboz alja-
nak peremébe és lezdrja a fedelet. Kinyitdskor az
egész dobozt a megfelel6 irdnyba kell donteni, erre a
goly6é begurul a furatba, mire a fedél leemelhet6.
A hornyot, furatot teljesen simara kel csiszolni

A CENTRIFUGALIS ERO HATASARA m(kod6 zar.
Lényegében ugyanaz az elve, mint a nehézségi er6
hatdsdra m@koédsé zéarnak. A fedél korilfuté hornyéaba
két vagy héarom goly6t helyezink. A goly6k a belsé
horonyban helyezkednek el, s beleakadnak az alsé
dobozrész nyak&nak hornydba. A fedélszerkezetbhen
azonban még egy horony van. Ha megforgatjuk a do-
bozt, a centrifugdalis er6 kirdépiti a golyokat a kilsé
horonypélyéara, s igy a fedél leemelhet6. A hornyo-
kat simdara kell csiszolni, hogy a golydk akadalytala-
nul gurulhassanak bennik

HOHATASRA MUKODO zAb. Szerkezete Igen egy-
szer(i, annal nehezebb azonban kinyitdsa, ha szerke-
zetét nem Ismerjuk. A doboz alsé élének kis vaga-
tdba igen alacsony olvaddspontd fémet ontink, amely
kis héhatésra Is megolvad. A dobozfedélre rézdrotbol
hajlitott kis fal kerul. A fulszerkezet ellenkez6 vége
kiall a dobozfedélbél. Kinyitaskor a kiall6 6sszecsavart
dréotvégekhez ég6 gyufat vagy ongyujté langjat kell
tartani. A felmelegltett drét atadja héjét a faélben
levé alacsony olvadaspontd fémnek, a fém megolvad,
s a »beleforrasztott« ful kiszabadithaté. A doboz leza-
rdsa Is hasonlé elven, melegitéssel torténik



AMIKOR A SURLODAS
— HASZNOS

kar villanymotorral hajtott jaté-
A kot készitink, akar példaul te-

kercsel6gépet szerkesztiink, min-
dig elénk bukkan a probléma: ho-
gyan val6sithatjuk meg a hajto-
energia atvitelét, az attételezési. At-
tételezésire, tengeHyiranyok megval-
toztatdsara természetesen tdbbféle
megoldas ismeretes, elég, ha csak a
szijhajtast, fogaskereket emlitjik. Az
ezermester gyakorlatdban azonban
ezek a megolddsok nemigen hasznéal-
haték, mert példaul a szijhajtas nagy
helyet foglal él, fogaskereket pedig
igen nehéz lenne hézilag el6allitani.

Rendelkezésiinkre &ll azonban még
egy megoldas, amely rendkivil egy-
szerli, héazilag kdénnyén el6allithato,
s anyagai is megtalalhaték a legtobb
ezermester lomtardban. Ez az atviteli
mod a sdrlédasos, dorzs- (frikcids)
hajtas.

A surlédasos hajtasnak az a Ié-
nyege, hogy a legkilénb6z6bb anya-
gokbél készithet6 tarcsak homlok-
vagy ddalfelileteit durvitassal, illet-
ve gumilemez felragasztdsaval nagy
surlodasu feliletté alakitjuk. Ha két
ilyen tarcsa homlok-. Illetve ddal-
feliletét — kulénb6z6 atmérék men-
tén — egymassal érintkezésbe hoz-
zuk és az egyik tarcsat hajtjuk, a
masik tdrcsa az atmér6k ardnyanak
megfeleléen lassabban vagy gyorsab-
ban forogni kezd.

A kovetkez6kben bemutatunk né-
hédny példat a surlédasos kapcsolat

alkalmazasara. A kapcsolat elsésor-
ban kisebb terhelésli szerkezeteknél

alkalmazhaté, de tekintélyes eréket Is
o0tvihetink vele. llyen esetekben
dont6 tényez6k: a j6 csapagyazas, a
surlédo feliilletek nagysaga és az er6,
amely egyméashoz nyomja 6ket.
EGYSZERU DORZSKAPCSOLAT
Egyszer(i ddrzskapcsolatot muta-
tunk be 1. 4brankon. Az egyik meg-
olddsnal a tarcsdk homlokféltiletét
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fém, fa vagymuanyag tarcsa

gumiszalaggal ragasztottuk be — na-
gyobb tarcsaiknal elegend6 kerékpar-
bels6b6l kivagott gydrd felhlGzéasa is
—, a masiknal egy nagyobb téarcsa
oldaliéitiletére van gumilemez ra-
gasztva. Gyakorlatilag nem fontos
mindkét tarcsa fellletét bevonni, az
Is elegend6 a miikddéshez, ha csupan
az egyiket vonjuk be. Az els6 eset-
ben az attétel a két tadrcsa atmérGjé-
nek figgvénye, a masodikban attol
fiigg, hogy a kisebb tarcsa a nagyobb-
nak az oldalfeliiletén milyen atméré
mentén helyezkedik el.

A 2. abran kilénbdz6 megoldéaso-
kat lathatunk féflnézet-félmetszetben
tarcsak gumival valé bevonéaséara. Az
els6é esetben 'gumi- vagy bérragaszté-
val egyszerli gumészalagot ragasztot-
tunk fel a tarcsa feldurvitott hom-
lokfeltletére, a méasodik esetben kor-
keresztmetszeti darabot illesztettink
egy homyostarcsa hornyaba, a har-
madikban pedig vastagabb, 4—8
mm-es gumilemezt két fémtarcsa kozé
szegecseltink. A fémtarcsak atmérdgje
valamivel kisebb, mint a kdzéjik szo-

2. 4bra



ritott gumikorangé. A negyedik meg-
olddson egy vastagabb tarcsa cOdal-
feliletére ragasztott gumilemez lat-
haté. Felragasztds utan célszerld a
gumifliletet kozpontossa tenni.

SEBESSEGVALTOS DORZS-
KAPCSOLATOK

Doérzskapcsolattal természetesen
nemcsak egyetlen attételt lehet meg-
valdsitani. hanem sebességvaltast is

3. dbra

lehetséges elérni. Erre mutat be meg-
oldéast 3. abrank. Egy lépcsds téarcsa
és egy henger helyezkedik ed egymaés-
tél adott tdvolsdga. A kett6 kozé
leng6kairon .gumizott szabadaniuté
gorg6 illeszkedik, s ezen béliiil a gorgé
csapagya rugéval van feszitve. Ez a
megoldas altaldnosan hasznélatos a
legkilonbéz6bb lemezjatszékon. Rend-
szerint a lépcsds tarcsa a hajté és a
henger — lemezjatsz6knal a lemez-
tdnyér pereme — a hajtott. Termé-
szetesen a lépcs6s .tarcsat tetszés sze-
rinti Iépcsészammal lehet elkésziteni,
a szabadaniuté goérgé leng6karjanak
alakja, méretei és kivitele pedig a
beépités helyétél fugg.

Fokozat nélkuli sebességvaltast, il-
letve szabalyozast tesz lehetévé a 4.
dbran lathaté megoldds. Hosszabb
menetes orsé végére kisebb szabadom-
futé gorg6t szerelink. Kétoldalirél
oldalfeliletukdn bevont, azonos atmé-
r6ji tarcsédkat szoritunk hozza, az
abra szerintii elrendezésben. A mene-

siabadonfuto
gorgd

4. 4bra

tes orsé kis foergatékarral allithato
el6re-hatra a »-csapagyként-« szolgalé
fémtuskéban, amelyben az orsénak
megfelel6 menet van. Az orsé 'kissé
szorosan illeszkedik a fémtuskodban.
Az egyik tarcsa lesz a hajté, a méa-
sik pedig a hajtott. Aszerint, hogy a
szabadaniuté gorgét hova allitjuk az
orséval, a hajtott tarcsa lassabban
vagy gyorsabban fog forogni. Ez az
Osszeallitds kulondsen a tekercsel6-
gépekhez alkalmas, de hasznéat ve-
hetjik egyéb célokra Is.

M ar sz6ltunk a jo csapagyazas fon-
tossagarél. A lehet6ség szerint arra
kell torekedniink, hogy a fellépd csap-
adgysurlédas a lehetdé legkisebb le-

gyen. Ezt egyrészr6l a csap kisebb
.méretével (5. abra), masrészrél a
csapagyat terhelé er6k kedvezdbb

iranyitdsaval érhetjuk eL Ha meg-
feleléen kisméretli goly6scsapagyakat
sikeriil szerezniink, még jobb ered-
ményeiket érhetiink el.

Gumizott kerekek egyébként ké-
szen is kaphatok az uzletekben: re-
pilémodellek kereked, varrdégépek
gumizott orsékerekel, lemezjatszok
dorzstarcsai stb.

S. &bra
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vizretlan méenyegtak FENYKEPEZULENCSEINKHEZ

A fényképezdgép-objektivek, szinsz(irok, eldtétlencsék kdzismerten draga holmik és
emellett nagyon kényesek. Erdemes tehat vizhatlan tokot készitenlink hozzajuk,
hogy igy védjuk &ket a nedvességt6l, karcoldsokt6l, Ut6désektdl.

A kovetkez6kben bemutatjuk, hogyan lehet mianyagf6llakbdl héazilag hegesztéssel
tartés, vizhatlan tokot késziteni. A hegesztés szo6tél sem kell megijedni, hiszen ehhez
nem kell semmi mas, csak egy vasald és egy h6visszaver6 lap — példaul kartonpapirra
helyezett tobb réteg aluminium-félia — amelyen a hegesztést elvégezziik. A hévissza-
ver6 lapra azért van sziikség, mert enélkdl hegesztéskor az egymasra helyezett két
manyaglap nem egyforma mértékben melegedne fel. A tobbit elmondjak képeink.

A zacsk6é kivant forméajat egy rajzlap- A felesleges részt olléval levagjuk, de a
darabra rajzoljuk, a mintat a két md- hegesztésbdl kb. 3 mm-es szegélyt ha-
anyaglap kozé helyezzik, s a kérvonal gyunk, A szegély nagysaga attol Is flgg,
mentén nem talsdgosan meleg vasaloval milyen vastag a felhasznalt miuanyag.
korilvasaljak Vastagabbdl kisebb szegély Is elég
Két flizoszemre van még szukségink, A visszahajtott zacsk6-szajon erds, via-

ezeket a zacskd kétszeresen visszahajtott szoson zsindrt varrunk keresztil. A zsi-
szdjanak két ellentétes oldalara erdésitjuk nér két végét atbdjtatjuk a fuz6szeme-
fel ken, igy zacskénkat gyorsan lezarhatjuk



MUHELY-MERTAN

Mikor az ezermester elhatarozza egy-egy szerkezet
elkészitését, a legels6 1épés a szerkezet meg-
tervezése, tervrajzanak elkészitése, atmasolasa, a
kivant mértékben valé6 megnagyitasa, lekicsinyi-
tése. Mindez természetesen elképzelhetetlen pon-
tos mértani szerkesztés nélkil. Akar egy egyenest
vagy szoget kell tehat pontosan megfelezniink,
akar kortertuletet kell négy, 6t, hat vagy tdobhb
egyenlé részre felosztanunk, mozdulni sem tu-
dunk korzé és vonalzd, valamint a mértani elja-
rads ismerete nélkil. A koévetkez6kben ezért dssze-
foglaljuk a legfontosabb geometriai miveleteket,
biztosan altad ezermester, aki okul bel&lik.

EGYENES FELEZESE . KOR FELOSZTASA 4 EGYENLORESIRE
A-PONTBOL KIINDULVA BARMILYEN AB ATMERO-
; 0 YL_HI\SAZ%ESGZ%SKK?;LY_ VELKORTRAJZOLUNK
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EGYENEST AES B PONTBOL KIINDULVA
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] HUZUNK, ESAD EGYENEST
___ B CESD PONTOKAT d MEGFELEZZUK, AKORT,
EGYENESSEL OSSZE- 16,32 VAGY 64 EGYENLO
KOTIUK AE=EB RESZRE OSZTHATIUK
KOR FELOSZTASA 6 EGYENLO KOR FELQSZTASA
. RESZRE 5 EGYENLORISZRE
KORTRAJZOLUNK .
KORT RAJZOLUNK

TETSZOLEGESPONTBOL KUNDUE

YAA KORKERULETENA SUGARRAL
ORIVEKETHUZUNK. AZEGYE- AKORTNEGYEGYENLO

ESEK FELEZESEVEL. A KORT -
12 YABY24 RESZREYS RESZREOSZTIUK. OB

L OSTTHATIUK EGYENEST MEGFELEZZUK
SZOGEK FELEZESE EPONTOTC PONTTAL (SSZE-
BARMILYEN SZOGETRAIZO-

ML RSTSTRAR: s KOHUKAZERONTEL EC
VEL METSSZUKA SZOGET o
-UGYANEZZEL A SUGARRAL RAJZOLUNK
B-PONTBOL IS KORIVETRAJ- ) o
ZOLUNK— KORIVETRAJZO- CFSUGARRAL A KORT OT
_ LUNK C-PONTBOL 1S AZO- EGYENLORESZRE |
M nos sugarral - a esd OSZTHATJUK

~ PONTOKAT GSSZEKOTIUK



ONMUKODO AJTAJU MOZDONYSZIN

mrég néhany modellez§ 6sszegydilt,
Nhogy egyik "tarsuk legUjabb »taldl-

manyét-«  szemigyre vegyék. Nem
tudtdk, mirél van sz6 pontosan, ezért
nagy meglepetéssel lattak, hogy amikor
a mozdony e%y egyenes végén bement
a mozdonyszinbe, az ajté Is onmikddben
becsukédott uténa.

Mé? tartott az els6 meglepetés, amikor
a feltaldl6 megnyomta az Iranyvalto
gombjat, a kis mozdony kijott a hazbol,
miutdn el6z6én ismét onmikodbéen ki-
nyilt el6tte a szin ajtaja.

Természetesen, rogton megindult a ta-
lalgatas. Egyikik fotocelldas, a masikuk
elektromégnéses megoldésra ?yanako-
dott. A megoldas azonban sokkal "egysze-
rGbb: szinte  primitivnek  mondhatd
mechanikus szerkezet oldja meg az ajto
onm(kdédd kinyitadsét, becsukasat, s en-
nek Is a mozdony maga végzi el a ve-
zérlését. Amikor ugyanis a mozdony be-
megy a hazba, utkézGivel hatratol egy
lemezkét. A lemezkéhez kapcsolddo ru-
dazat csukja be az ajtokat. Kifelé Jovet
a mozdony egyszerien kiloki az ajtot.
Egy-egy Kkis rugé segiti, Illetve rogziti az
ajtokat mozgasukban, ezért tdmad az a
benyomés, mintha tavvezérléssel, foto-
cellaval vagy elektromégnessel mikddne.

Mintho?y, valészinileg tobben vagya-
koznak ilyen 6nm(kéd6 ajtéid mozdony-
szin utan,

a kovetkezékben részletesen

leirjuk elkészitését. A megadott méretek
a Pénzverde Pv. 1. tipust mozdonyéahoz
lgazodnak.

a haziké Elkészitésé
Magaval a mozdonyszin elkészitésével,

leirdsaval és Kkivitelezésével nem sokat
foglalkozunk. Készithetjik ezt fabal,
furnérbol, vaslemezbdl, iFényképinkon

lapostetejd szint lathatunk. Természete-
sen mindenki sajat izlése szerint hegyes
tet6t, més vonall ablakokat Is készithet.

Az alaplap olyan magas deszka- vagy
fumérlap, mint a sinek talpfaja, tehat 7
mm. Kozepére szegezzilk, vagy csava-
rozzuk a sinszélakat. A sinek hosszabél
levdgunk 20 mm-nylt, hogy az ajté feléli
részen a szin alaplapjaval egy sikban le-
gyenek.

Az ajtékat 03—05 mm vastag lemez-
b6l vagjuk kI (I. &4bra). Két darabot ké-
szitunk: egy Jobb- és egy baloldalit. Az
ajto kiteritett szélessége 46 mm. A »di6-
pantot-« gy készitjik, hogy az oldalat 3
mm vastag drétra hajlitjuk ra. Als6 sar-
kat a sinek miatt kivagjuk. A rombusz-
alakd kis ablakot olyan magasra készit-
juk, hogy a mozdony ég6é lampéajat rajta
keresztul lathassuk-



A MOZGATOSZERKEZET

A mozdony (itk6z6i az Utkdz6lemeznek
mennek neki. A lemezt 05 mm vastag,
rugalmas, acéllemezbél véagjuk ki (3. &b-
ra). A felsé részén bejeldlt két furaton
4t szogecseljuk a vondlemezhez, az also
részén levé Kkivagéds pedig azért kell,
hogy ne a mozdony vondhorga utkozzék
neki.

A vonélemez 1 mm vastag, 20 mm szé-
les, 205 mm hosszlsagu (3. abra). Végét
20 mm hosszlsagban lehajUtjuk. Ehhez
szdgecseljik majd 2 db 3 mm vastag
szegeccsel, belulrél az tkdz6lemezt. A
két 3 mm-es furatot tehat az utkozéle-
mez szerint farhatjuk ki.

A vondélemez a vondérudakhoz csatlako-
zik. Méretei a 4. 4brdn lathatok. Készit-
hetjik 05—1 mm vastag lemezhdl. Két
darab kell bel6le. A furatok mindkettén
egyforma tavolsadgra legyenek, tehat dsz-
szeiogva furjuk ki 6ket.

Elkészituink 4 db kis csapocskat is (5.
adbra). 3 mm vastagsagt droétbél vagy
szegecsh6l vagjuk le &ket. Vékonyabb
résziket reszeléssel alakitjuk ki. Két da-
rabot a vondlemez 2 mm Aatmérdji fura-
tdba szegecselink bel6lik. A csap fol-
felé alljon.

MEG NEHANY ALKATRESZ

A két darab sarokvasat 1 mm vastag
lemezb6l csindljuk (6. &bra). Mindkett6
furatdba egy-egy csapot szegecseliink, fy

\

csap itt is folfelé &lljon (f. &bra). Ezutan
a sarokvasat belllr6l az ajtéhoz for-
rasztjuk.

A 8. abrén lathaté kengyelt X mm-es
lemezb6l készitjik. Két darab kell be-
I6le. A .két-két furatnal erd@sitjik a szin
tetejéhez. Ebben csuszik a vonélemez,
amelyre el6z6én felszegecseljuk az Ut-
koz6lemezt. A vondlemez és az ajtéra
forrasztott sarokvas csapocskéira tessziik
rd a vonoérudat.

Az ajté tengelye 2 mm vastag, 140 mm
hosszusagl drét. Ebbdl Is két darab
szikséges. Az alaplapba és a tet6be fart
lyukba illesztjuk bele. Helyzetik a 8.
abran figyelhet6 meg. Az ajtok tehat
egymés mellé csukdédnak, nem fekszenek
rd egymaéasra. Hogy az ajték ne csukéd-
janak beljebb a kelleténél, belilrél kis
szOogvasat erdsitink a tet6éhéz (10. abra).

Az ajté »zsanlrjdnak« aljara 8 mm
hosszusagban két kis lapocskét resze-
link (7. abra). Erre egy-egy kis acél-
rug6-lemez tamaszkodik. Vastagsaguk 1
mm, szélességik 5 mm, hosszisaguk pe-
dig 50 mm. Két-két csavarral er6sitjik
6ket a szin oldaldhoz <I0. 4bra). Ez a
rugo6 teszi hatdrozottd az ajtok mozgéasat,
valamint nyitott és csukott helyzetben
kissé rogziti is az ajtdszamyakat.

A szin hétsé oldalfalara belilrél két
darab 10 mm vastag 18X18 mm-es fllc-
darabot ragasztunk, az Utkdz6lemez vé-
gei mogé (10. abra).

Aki akar, vilagitast is tehet a szinbe.
Természetesen vigyazni kell, hogy ne le-
gyen a mozdony aramszedd@jének atja-
ban. Csatlakozé vlllasdugo6jat a szin
hatsé falara szereljuk fel, erre banan-
hivellyel kapcsoljuk az 4aramot. Most
mar csak a csinositds van hatra, ami
szintén az egyéni izlés dolga.

! M Sandrl Tibor



BADIOVIZSGALA BERENDEZEST EPITONK

A maésodik egység: ellenallas-és kapacitasmérd

legutébbi alkalom mal ismertetett
an6dpotléot jol alkalmazhatjuk a

most k6zolt ellenéallas- és kapa-
citdisméréhdz. Hogy ilyen eszkdzre
szikség van-e vagy nincsen, annak

eldontését azokra a rddidamatérokre
bizzuk, akik mé&r megpréobaltak va-
l6ban sajat maguk radidkésziuléket
6sszeallitani.

Néhany sz6 a kapcsolasrol

harom f6 részbdl &ll:
baloldalon a mér6hid, kozépen az
er6sité és jobboldalon az indikéator.
Legegyszerlibb, ha a féegységek is-
mertetését hatulrél kezdjik, tehdat az
indikatornal.
Az indikatort

A kapcsolas

kézonséges EM tf-es

cs6vel mikodtetjuk, a racsara egy
félmegohmos potenciaméterrél ada-
goljuk a feszultséget. igy elérjuk,
hogy a zold ernyé nyildasdat minden-

kor tisztan lathatjuk, ennek eldsegi-
tésére kellett még a racsat egy blokk-

kondenzatorral is a sasszira kotni.
Lehet, hogy a 0,1 NF-0S konden-
zator miatt kissé »lustdn« nyilik
majd a csé, ebben az esethen — ha
ez zavar benninket — probaljuk ki-
sebbre cserélni a blokkot, 5— 10

as2

kpF-ra. A csé Ggy jelez, hogy ami-
kor a potenciom éter karja a helyes
értéken A&ll, a zéld erny6 szétnyilik.
A legnagyobb nyildsnéal kell a skalat
leolvasni.

Az erf6sitd

Az er6sité szintén a legegyszerlbb
kapcsolasban dolgozik. Minthogy tu-
lajdonképpen a
50 frekvenciat kell erdsitenie, ne
hagyjuk el a katédellendllast at-
hidale 100 NF-0S blokk-kondenzatort,
amely a mély hangok (alacsony frek-
vencidk) er6sitését segiti eld.

Erésité csének barmilyen (6 Voltos
flitési) pentédat hasznalhatunk. Pen-
to6dara van sziukségink, csak
4 Volt &4ll a rendelkezésinkre a hid
szam ara, ezért nagy er6sités kell. Le-

het tehat EF6, EF9, EF41, EAF42,
EF42, 6 AU 6, vagy egyéb hasonld

csovet felhaszndalni. Ezért is nem ko-

halézati, tehat az

mert

z6ltink ebben a kapcsolasban a cs6-
bekotést is jellemzdé rajzot.
A méréhid
M (szerink Jlegfontosabb része a

méréhid. Ennek tulajdonképpen egy

ezer ohm ellendllasa potenciom éter



& mér6része. Mind a két végére egy-
egy 100 ahmos ellenéllast kotiink, és
az ellenélldsokra vezetjik az andd-
p6tlébol kapott 4 Voltos fesziiltséget.
A kodzbeiktatott 10 ohmos ellenallas
csak a biztonsdg kedvéért sziikséges,
ha netdn rovidre zarnank a 4 V-os
aramforréast, nagyobb hiba ne tértén-
hessék. A kilonb6zd »etalonokat-«
kapcsold, 6-allasu jaxley-kapcsol6 ma
mér tobb tzletben kaphat6. Ha ilyen
6-allasat nem kapnank, kilén meg
kell vennink a 6-os tadrcsat és azt
kell railleszteniink az ugratéra. Eb-
ben az esetben arra kell vigyazni,
hogy az wugraté akasztéjat, amely
nem engedi tovdbb a 3-as vagy 4-es
ugrasnal, lenyomjuk, vagy lereszel-
juk.

Az »etalonok« a rajz szerint 1%-0s
ellenallasok. Ilyeneknek kellene len-
niik, beszerezni azonban igen nehéz
O6ket, f6ként a kapacitasokat. igy in-
k&dbb azt tanacsoljuk, hogy egy mar
m(ikodé méréeszkdz segitségével vagy

rakjunk  6ssze megfelel6 értékd
blokk-kondenzatorokat és ellenalla-
sokat, vagy tobb darabbél valogas-
suk ki a megfelel6ket. lIgen fontos
tudni, hogy az ellenalldsok sorba
kapcsolva ndvekednek, a kondenzéa-
torok pedig fogynak, a parhuzamos
kapcsolasnal pedig az ellenéallasok
csOkkennek és a kondenzatorok né-
vekednek,

A 100 pF-os etalonkondenzéatort in-
kadbb egy 50—60 pF-os trimmerbdl
allitsuk el6é, Ggyhogy a méréhelyil
szogal6 Cx kapcsaira tegyiunk egy
pontos 100 pF-ot és a trimmert addig
valtoztassuk, amig az EM4 egészen
ki nem nyilik. A huzalozads ugyanis
annyi kapacitast ad a kondenzatorok-
hoz, hogy 30—40 pF-al is megndvel-
heti az etalonok értékeit. Ezzel a
maddszerrel elkeriljik a névekedést.

A potenciométerre teend6 skala
rajzat is kozoljik, mert ez nem lesz
lineéaris, hanem a végén s(irlis6dé.

F. E.



AKVARIUM —

z 0reg olajos-, pet-
Aréleumos—, festékes-

kannak aranyat ér-
nek a barkécsnak. Mar
sokat olvashattunk, hall-
hattunk arir6l, mennyi
mindenre lehet felhasz-
néalni &6ket. Példaul
a tobbi kd6z6tt — nagyon
szép és faként tenyész-
tési célokra jol hasznal-
haté lemezvazas akva-
rium-medencéket készit-
hetiink belélik.

Hogyan csinaljuk?

El6szor a kanna oldal-
lemezeit olléval Ggy ko-
rilvagjuk, hogy minde-
nitt 2 cm széles lemez
maradjon. A begdnbult
széleket kikalapéaljuk, a
kiontényilas helyét pe-
dig haromszdgletli le-
mez belilrél valé befor-
rasztasaval tesszik dve-

OREG OLAJOSKANNABOL

gezésre alkalmassa
és 2. 4bra).

Q.

Ujabb medencék
a hulladékbadl

A kanna kivagott ré-
szeib6l és 1 rom vastag
horganyzott vaslemezbdl

tovabbi kis forrasztott
lemezvazas medencéket
készithetlink. M éretik
tetsz6leges  lehet, de
30X25X20 cm-esnél
(hosszusag, magassag,

szélesség) nem ajanlatos
nagyobbat késziteni.
Maga az elkészités
Ggy torténik, hogy aren-
delkezésiinkre all6 leme-
zekb6l 3 cm széles csi-
kokat vagunk. Kozépen,
hosszirdnyban  satuban
szogvason, derékszdgben
meghajlitjuk, majd a
tervezett medence mé-

reteinek megfelel6 hosz-
szOsaglra vagjuk &ket.

Ezutdn keriul sor a
forrasztasra. EI6bb a le-
mezek végeit 2 cm hosz-
szUsagban lekaparjuk és
eléénozzuk, majd az al-
s6 és felsé keretet 9ssze-
forrasztjuk. Arra  vi-
gyazzunk, hogy vala-
mennyi sarok pontosan
derékszogl legyen. In-

kadbb készitsink a mun-
kdhoz egyszerl szersza-
mot, mint kés6ébb bosz-
szankodjunk.

A szerszdm a kovet-
kez6: egy vastagabb
deszka egyik végétpon-
tosan derékszogben le-
vagjuk, s a végéhez és
az oldaldhoz ihozzéasze-
gezunk egy-egy sima
deszkadarabot. (3. abra.)
Derékszogl haromszog-
gel leellenérizzik a desz-



kadarabok Osszeallitasat,
s mar munkéhoz is fog-
hatunk. A forrasztasra
keriil6 szogletlemezeket
beillesztjik, esetleg ap-
ro6 szegekkel régzitjuk
és az egymasra fektetett

két elédnozott lemezt
osszeforrasztjuk. (4. ab-
ra.

Mit kell tudni
az Uvegezésrél?

Ha mind az alsé, mind
a fels6 kerettel elké-
szlltunk, beforrasztjuk
a fuggdleges tartékat is.
Ezek a megforrasztott
keretek 'belsé felére ke-
rilnek.

Igen hasznos a fels6
keret (bels6 oldalara 4
lvegtarté lemezkét for-
rasztani. Igy a felsé ta-
karélemezrél lecsepeg6
para visszafolyik a me-
dencébe és az akvarium
fels6 kerete nem fog
id6 el6tt megrozsdasod-
ni. (5. dbra.) A kész vazat
olajfestékkel befestjik.

Amig a festék szarad,
(bevagjuk vagy bevagat-
juk az lUvegeket. Fenék-
lemeznek 3 mm, oldalle-
meznek 2 mm vastag
ablakiveget hasznal-
junk. El&szér a fenék-
lemezt mérjik be, még-
hozza agy. hogy a ke-
retet belilr6l pontosan
kitoltse. Ezutdn vesszik
a két nagy oldaliiveget
sonra. Itt a keret hoszr

szat teljesen kihasznal-
juk, de a magassagbodl
az alaplemez és a kitt-
réteg vastagsdga miatt
5 mm-t levonunk. A két
véglapnadl mind a ma-
gassagbél, mind pedig a
szélességhb6l az (vegle-
mezek vastagsdga és a
legaldbb 2—2 mm vas-
tag kittréteg levonando.

A boltokban kaphat6
kittet, sajnos, nem hasz-
nalhatjuk fel, 'hanem
elébb fel kell javita-
nunk. 1 kg kittet két
evékanal firnisszel fel-
puhitunk s annyi hegyi-
krétat gylrunk hozza,
amig a massza nedves
agyags(riiségl nem lesz.

Ez azonban igy még
mindig nem elég. J6 ak-
variumi kittet Ggy ka-

punk, hogy 1 kg felja-
vitott kitthez egy ev6-
kanal lenolajat és annyi
miniumport adunk,
amennyit a kitt jol gyar-
hat6sagdaig fel tud ven-
ni. Hasznalat el6tt a
kittet késsel apré dara-

(. é&bra

bokra vagjuk és alapo-
san atgyurjuk.

A megszaradt keretek
'‘belsé oldalat (livegezés
elétt lenolajas rongyda-
rabbal attoroljuk. A
kitth61 ujjnyi vastag
hurkédkat készitink és
befektetjuk az alapke-
retbe. Ezutan a fenék-
tiveg egyik oldalat 2 cm
szélességben szintén be-
olajozzuk és réafektetjuk
a kittre. Egyenletes nyo-
massal a felesleges kit-
tet kiszoritjuk és késsel
leszedjiuk. Hasonlokép-
pen rakjuk ibe az oldal-
és véglapokat is. tgyel-
ve arra, hogy az Uveg-
lemezek pontosan derék-
szogben illeszkedjenek
egymashoz.

A kész medence ive-
geit vattaival vagy sza-
raz Ujsagpapirral azon-
nal megtisztitjuk. Mi-
elétt  vizzel feltoltjuk,
jo ha medencénket egy-
két napig allni hagyjuk.

Jossa Gydrgy
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UJ) KERDESEINK

Keréknyomok a foldén

A mez6n atgordil egy
hatalmas 34 tonnés von-
tato-traktor. Nem sok-
kal odébb mellette ha-
lad egy 20 tonna sualyd
épkocsi, azon tul pe-
ig egy talicskat tolo
béacsi, aki a talicskan
mazsanyl kukoricat
szallit. "A. traktor lanc-
talpas, az aut6 hatal-
mas 8 ballonkereki al-
kotmany, a szegény ta-
licska "vékony, dcska
vaskerek( jarmd. Kér-
dés:  melyik  jarmd
hagyja a = legmélyebb
nyomot az egyforman
kemény talajban  és
miért?

Hétanl probléma
Miért pattan szét a
keményre felfajt gumi-
labda, " ha huzamosabb
Id6ére a forr6 vaskalya
folé akasztjuk?

350

VIZSZINTES: 1. Egyszer( gép. 5. Elterjedt
m(anyag. 7. Szemtelen rovar. 8. Igyekszik.
10. A munka egysége. 11. Tisztalkodasi hely.
U, Epitéanyag. 13. Francia kertész, a vas-
beton-elv feltaldléja. 14. Sz&mnév, tavirati
helyesirassal, is. Visszault () 16. Tdnkrete-
szem. 11. Régi hosszmérték. 20. Kémiai ele-
gyek. 21. Rémai 1500-as. 22. J6 a szeme. 23.
Rotyog a fazékban. 24. Spanyol-portugal fér-
finév. 26. Sdndor Matyas. 28. Tanuld, magolo,
régi szoéval. 2S. Futball-tényez6. 31. Kétkézl,
paros betii. 32. AKki erre a papirra Jegyez.
34. Egyiptomi napisten. SS. Moséedény. 36.
Degesz. 37. Kiont a medréb6l. 38 Tizet
éleszt. 38. RNP. 40. Méasolo.

FUGGOLEGES: 1. Hazilag is megszerkeszt-
het6 komblnatlv hangszer. 2. Stlymegélla-
pité. 3. Tojas, angolul. 4. Méssalhangz6. 5.
Vasdlszulfid. 6. -V&doérszamra- Ivé. 8. Tis-
kés Aallat. 8. Praktikus hazi bark&csproduk-
tum. Il. Fillérekért elkészithetd, egyébként
draga fényképezési segéd—mdszer-, is. Fé-
mek, németil. 14. Osmagyar vezér. 18. Mo-
tor-lizemanyag. 23. Torok sapka. 25. Fontos
fém. 87. Korszer(. 30. Pillanatfelvételt készit.
33. Keleti nép. 34. Jegyez a papirra. 36. Do-
hanyzik. 38. Szent, Idegen roviditése.

Bekildend6 az I.t 8 és U. fuggbleges sor
megfejtése, 1837. november 1-lg, szerkesztd-
séglink cimére.

SZEPTEMBERI
REJTVENYEINK
MEGFEJTESEI:

Keresztrejtvény: Lemez-
allvany. Képkeretezés. Min-
dent ‘egyszer(ien. Vlzlslléc.
Modellez6.

Auté a meredeken:

A kocsivezet6 érezte, hogy
mér csak igen Kis segitse?
kellene, ezért megfordult
és hatramenetben  probal-
kozott meg a tovabbjutas-
sal. Minthogy a legtobb
gépkocsinak "a hatrameneti
attételezése még Kkisebb,
mint a legkisebb el6reme-
neti fokozaté, az igy nyert
er6kilonbség elegendd volt
a lejt6 legydzésére.

E havi konyvjutalmaink:

Maris Rudolf, Gy6r. —
Szill6 Lajos Ipari “tanuld,

Budapest. " — MIkoss Elek,
Szabadegyhéaza. — Szabo
Istvan, Budapest. — Toth
Ferenc, Malyl. — Csiszarlk

Ferenc, Budapest.

1937. oktéber. 1. évf. 10. szdm

Szerkeszti
a szerkeszt6bizottsag
Felel6s kiado: az Ifjusagi
Lapkiad6 Vallalat Igazgat6ja
Szerkesztéség és kiadohiva-
tal: Budapest, VIII., Blaha
Lujza tér 1—3. Tel.: 343—100
Megéelenlk havonta egyszer
_Egy szém é&ra 2—Ft
El6fizétési arak: negyed-
évre 6.— Ft, félévre 13— Ft,
. egész evre 24—
Terjesztik: Budapesten a
Féposta  Hirlapterjesztd
Uzeme, vidéken ~a helyi
hirlapterjesztéssel foglal-
kozé postahivatalok
El6fizethet6 a 61.700 szamu
csekkszdmlan barmely
. postahivatalnal
Kalféldi el6fizetéseket fel-
vesz a Kultira Konyv és
Hirlap Kereskedelmi Valla-
lat, Budapest, VI., Népkdz-
tarsasdg utja 21

2-373485. Athenaeum
(F, v. Soproni Béla)






D U « MIHIEK

arminckettedszer rendezték meg ez-
H idén Londonban a modellez6k nagy

nemzetkdzi seregszemléjét. A mostani
alkalommal a szovjet modellez6k remek-
mavel vitték el a palméat. Képeinken
hdrom érdekes modellt mutatunk be -~a"
kiallitds anyagéabol. Fels6 kép: egy szovjet
cirkdldé  modellje. Ko6zépen: Norton-
versenymotor élethii pardnyi mésa. Also
kép: az épulé »Lenin« atomhajtadst jég-
téréhajé modellje.



